ATOOL | F2UltraUVv

ATOOL

Safety
Instructions

Sicherheitshinweise | Instrucciones de seguridad | Consignes de
sécurité | Istruzioni di sicurezza | Veiligheidsinstructies | Instrucdes
de seguranca | Instrukcje bezpieczehstwa | Z2 LD T3EE | oHH X[H |

LEHRA | REWA

V1.0_K0301000464



English ----------------------------"-"-"---———-

*The English version is the original instructions verified by the manufacturer

Deutsch --------------------------

* Ubersetzung der Originalanleitung

Espanol ----------------------"----------—--—-

*Traduccion de las instrucciones originales

Frangais --—-----------------------------------

*Traduction des instructions d'origine

Italiano -~------------------------mmmooo oo

*Traduzione delle istruzioni originali

Nederlands ---------------------------------

*Vertaling van de oorspronkelijke instructies

Portugu@s -—-----------------mmmmmmmmmmmmm e

*Traducgdo das instrugdes originais

Jezyk Polski ~--------------mmmmmmmmm oo

* Thumaczenie oryginalnej instrukcji

BERRHST oo

* RIGRAENRIEIRE

s et

* R BRVELERR A



01

Thank you for choosing xTool products!

If you use the product for the first time, read carefully all the accompanying materials of the product to
improve your experience with it. If you do not use the product according to the instructions and
requirements of the Manual, or mis-operate the product due to misunderstanding, etc., the Company
shall bear no responsibility for any loss resulting therefrom.

The Company has collated the content of the Manual rigorously and carefully, but errors or omissions
may remain.

The Company is committed to continuously improving product functions and service quality, and
therefore reserves the right to change any product or software described in the Manual and the
content of the Manual at any time.

The Manual is intended to help you use the product properly and does not include any description of
hardware and software configuration. For product configuration, refer to the related contract (if any)
and packing list, or consult your distributor. Images in the Manual are for reference only and the actual
product may vary.

Protected by copyright laws and regulations, the Manual shall not be reproduced or transcribed in any
way, or be transmitted on any wired or wireless network in any manner, or be translated into any
language, or be modified in any way, such as content, image, or layout modification, without the prior
written authorization of the Company.

The Company is committed to continuously improving the product and related materials. The product
and the Manual are subject to change, and updates can be found at xtool.com.

Maximum RF transmit power:

Wi-Fi 2.4G (2412-2472 MHz) < 20 dBm

Wi-Fi 5G (51505350 MHz) < 20 dBm, (5470-5725 MHz) < 20 dBm, (5725-5845 MHz) < 14 dBm
Bluetooth (2402-2480 MHz) < 20 dBm

EU declaration of conformity

Hereby, Makeblock Co., Ltd., declares that this product is in compliance with the essential
requirements and other relevant provisions of Directive RED 2014/53/EU and the RoHS Directive
2011/65/EU & (EU) 2015/863. The full text of the EU declaration of conformity is available at the following
Internet address: support.xtool.com/article/2084

Disposal & recycling information

This symbol indicates that this product shall not be treated as household waste. Instead, it shall
be handed over to the applicable collection point for the recycling of electrical and electronic
mmm  equipment.

EU responsible person

EU Responsible Person: Makeblock Europe B.V.
Address: Westplein 12, 3016 BM, Rotterdam, the Netherlands
E-mail address: support@info.xtool.com

FCC statement

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two
conditions:

(1) This device may not cause harmful interference, and (2) this device must accept any interference
received, including interference that may cause undesired operation.

Warning: Changes or modifications not expressly approved by the party responsible for compliance
could void the user's authority to operate the equipment.

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device,
pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection
against harmful interference in a residential installation.

This equipment generates uses and can radiate radio frequency energy and, if not installed and used
in accordance with the instructions, may cause harmful interference to radio commmunications.

However, there is no guarantee that interference will not occur in a particular installation. If this
equipment does cause harmful interference to radio or television reception, which can be determined
by turning the equipment off and on, the user is encouraged to try to correct the interference by one
or more of the following measures:

= Reorient or relocate the receiving antenna.
= Increase the separation between the equipment and receiver.

= Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is
connected.

= Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

FCC radiation exposure statement

This equipment complies with FCC radiation exposure limits set forth for an uncontrolled
environment. This equipment should be installed and operated with a minimum distance of 20 cm
between the radiator and your body.

Responsibility party: XTL US INC.
Responsibility party address: 2019 LEGHORN STREET, MOUNTAIN VIEW, CA 94043
Website: support.xtool.com

IC statement

This device contains licence-exempt transmitter(s)/receiver(s) that comply with Innovation, Science
and Economic Development Canada’s licence-exempt RSS(s). Operation is subject to the following
two conditions:

(1) This device may not cause interference.

(2) This device must accept any interference, including interference that may cause undesired
operation of the device.

The device is compliance with RF exposure guidelines, users can obtain Canadian information on RF
exposure and compliance. The minimum distance from body to use the device is 20cm.
L'émetteur/récepteur exempt de licence contenu dans le présent appareil est conforme aux CNR
d’Innovation, Sciences et Développement économique Canada applicables aux appareils radio
exempts de licence. L'exploitation est autorisée aux deux conditions suivantes:

(1) L' appareil ne doit pas produire de brouillage;

(2) L' appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi, méme si le brouillage est susceptible
d'en compromettre le fonctionnement.

Le présent appareil est conforme Aprés examen de ce matériel aux conformité ou aux limites
d’'intensité de champ RF, les utilisateurs peuvent sur I'exposition aux radiofréquences et compliance
d’acquérir les informations correspondantes. La distance minimale du corps a utiliser le dispositif est
de 20cm.

This digital apparatus complies with CAN ICES (B) / NMB (B).

Déclaration d'Industrie Canada Cet appareil numérique est conforme a la norme CAN ICES (B) / NMB
(B) du Canana.

Operation of this device in the band 5150-5250MHz/5250-5350MHz is restricted to indoor use only.

UK PSTI information

Hereby, Makeblock Co., Ltd. declares that this device is in compliance with The Product Security and
Telecommunications Infrastructure (Security Requirements for Relevant Connectable Products)
Regulations 2023. For the Statement of Compliance, visit the website:
uk.xtool.com/pages/uk-psti-information.
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Safety first (important)

Read and get familiar with all safety precautions and procedures before using the machine. Strictly
follow all safety precautions. Ensure that the machine is properly assembled and is working properly.

Intended use: This product is designed for laser cutting and laser engraving of specific materials. The
ultraviolet laser can process stainless steel, aluminum, brass, silver, platinum, titanium, wood, acrylic,
leather, glass, stone, paper, and rubber. Any use beyond the intended purpose, or not in accordance
with this Safety Instructions, constitutes misuse. The company assumes no responsibility for any loss
resulting from such misuse.

n Laser safety

Lasers are categorized into several different classes depending on the extent of the potential hazard
associated with the laser, with Class 1 being the least dangerous and Class 4 the most dangerous. The
United States Food and Drug Administration has indicated that Class 4 lasers may pose an “immediate
skin hazard and eye hazard from exposure to either the direct or reflected beam; may also present a
fire hazard.”

XTool F2 Ultra UV is equipped with a Class 4 working laser, a Class 3B indicator laser, and a Class 3R
indicator laser. The product is available in two models: Class 1and Class 4. The differences between
these models are as follows:

Model Product structure Safety information

Generally, the laser module is completely enclosed in
the casing and protective enclosure during operation
to prevent human access to laser radiation beyond

Class 1 laser model Without the Class 1.
emergency stop The machine is equipped with safety interlock
(Model: MXF-K007-0071) button switches on the protective enclosure. If the protective
enclosure is lifted during operation, the device will
stop working and automatically decrease its laser
power below Class 1.
Class 4 laser machines are intended for professional
use only, and particular attention must be paid for safe
Class 4 laser model With the operations.
emergency stop Diffused laser beams may leak out from the openings
(Model: MXF-K007-002) button when the protective enclosure is lifted during

operation, and you may be exposed to Class 4 laser
radiation.

A Warning

= Do not operate the product when any part of it is removed. Removing any part may expose the laser
system and cause damage to the product.

If you use the Class 1 laser machine, follow the safety precautions:

= Laser operation is prohibited when the protective enclosure is lifted. Make sure that the protective
enclosure is closed during operation and do not tamper with the safety mechanism of the protective
enclosure.

= Do not place magnets around the safety interlock switches, or the safety interlocks may fail.

= You are advised to use xTool materials and recommended parameters for engraving or cutting. You
can visit easyset.xtool.com and choose your device to find applicable xTool materials and the
recommended parameter settings. Note that all parameter settings are for reference only. Please
perform testing before starting an actual task. If you are not using xTool materials or parameters
recommended by xTool, or if you are not sure whether the material is applicable to your device, please
contact our customer service at support@info.xtool.com for help to ensure safe operation and
optimal processing results.

= To protect the product, ensure that the laser is correctly focused when processing highly reflective
materials like stainless steel and copper. Otherwise, the product may be damaged by reflected laser
beams.

The reference standards for laser safety are the American National Standard for Safe Use of Lasers

(2136.1-2022), International Electrotechnical Commission Standard (IEC 60825-1:2014), and European
Standards (EN 60825-1:2014/A11:2021).

A Warning

= ONLY professionally trained personnel are allowed to use the product. A qualified Laser Safety
Officer (LSO) must be designated and the product shall be operated by or under the guidance of the
LSO. The LSO is obliged to evaluate the laser safety risks and set up safety control mechanisms to
ensure the safety of operators and prevent untrained persons from entering the laser radiation hazard
area. Based on the safety evaluation and safety control mechanisms of the LSO, you can set up a
safety-controlled area by using the remote interlock function of the access-control key. You can visit
support.xtool.com/article/1367 to find the operation guide.

If you use the Class 4 laser machine, follow the safety precautions:

= Before using the product, complete xTool's Laser Safety Awareness Training Course and review LSO
Training documents, available at xTool software and support.xtool.com/article/1171 for more
information on Class 4 lasers, their uses, and their potential hazards. In the workplace context, you
shall also receive adequate Class 4 laser product safe operation training as set forth in ANSI Z136.1,
which is on the responsibility of the employer to provide.

= Do not operate the product when any part of it is removed. Removing any part may expose the laser
system and cause damage to the product.

= When you use this product, wear safety goggles that can shield your eyes from 355 + 5 nm, 445 + 15
nm and 658 + 8 nm laser beams and do not put your hands into the processing area. Avoid eye or skin
exposure to direct or scattered laser radiation. Do not stare at the laser beam. You can visit
support.xtool.com/article/1443 to find information about how to choose safety goggles.

= If the protective enclosure can fully close with the material placed inside the working area, ensure it
remains closed during processing and confirm that the "Stops when enclosure opened" function is
enabled in xTool software so that the safety interlock is active. This way, if the protective enclosure is
opened during operation, the laser will stop working.

= |f the protective enclosure cannot fully close due to oversized materials or accessories or other
reasons, you should set up a laser controlled area under the guidance of the LSO, and ensure that all
personnel wear necessary personal protective equipment (PPE) before entering the laser controlled
area. During processing, lower the protective enclosure as much as possible. If the material remains
stationary, pull down the protective enclosure until it touches the material. If using a rotary attach-
ment, conveyor, or other accessories, pull down the protective enclosure until it remains no more than
5 mm above the material.

= If your skin gets burned by laser beams, disinfect the skin with a povidone-iodine solution immedi-
ately and apply burn ointment to the wound. If you are severely burned, go to a hospital and see a
doctor as soon as possible.

= Do not use the product in public places, or on other occasions where untrained persons or children
are present.

= Ensure that only trained professionals with personal protective equipment enter the laser radiation
area. You can visit support.xtool.com/article/1444 to learn about the Maximum Permissible Exposure
(MPE) and Nominal Ocular Hazard Distance (NOHD) of Class 4 xTool laser machines.

= You are advised to use xTool materials and recommended parameters for engraving or cutting. You
can visit easyset.xtool.com and choose your device to find applicable xTool materials and the
recommended parameter settings. Note that all parameter settings are for reference only. Please
perform testing before starting an actual task. If you are not using xTool materials or parameters
recommended by xTool, or if you are not sure whether the material is applicable to your device, please
contact our customer service at support@info.xtool.com for help to ensure safe operation and
optimal processing results.

= To protect the product, ensure that the laser is correctly focused when processing highly reflective
materials like stainless steel and copper. Otherwise, the product may be damaged by reflected laser
beams.

Chemical safety

Some materials may release toxic and harmful dust, smoke or gases after laser processing. Therefore,
precautions are required for chemical safety during material processing.

& Warning

= Before processing, evaluate whether the material will release substances harmful to human health,
air purifiers, the environment, or the equipment itself. Never process any unknown materials or
materials incompatible with laser processing.

Follow the safety precautions:
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= Users are responsible for implementing appropriate protective measures based on the material to
be processed. These measures include, but are not limited to: ensuring proper ventilation of the
workplace, using suitable air purifiers, and wearing personal protective equipment (PPE). Users are
also responsible for ensuring compliance with local regulations regarding limits on dust, fumes, and
gas emissions.

= Exercise caution when you process materials that contain PVC, vinyl, ABS, polycarbonate, or
substances such as chlorine, benzene, ammonia, fluorine, phenol, and aldehydes. When being
processed by laser, these materials can generate dust, smoke, or gases toxic and harmful to human
and corrosive vapor that may damage the product. Do not process them without adequate protection.
Necessary protective measures include: ensuring proper ventilation of the workplace, using suitable
air purifiers, and wearing PPE.

= Before use, ensure that the smoke exhaust pipe is attached to the product and directed outdoors or
to a qualified air purifier. Direct indoor discharge is strictly prohibited.

= You are advised to use the product with an xTool air purifier. During use, check and maintain its
filters regularly to ensure proper operation of the purifier.

= During processing, if you smell strong pungent odors or experience symptoms such as respiratory
irritation, dizziness, or suffocation, immediately stop the operation and evacuate to a well-ventilated
safe area. Do not return to the workplace until the harmful gases have fully dissipated and your
physical discomforts are gone.

Fire safety

Ultraviolet laser processing is considered a "cold processing" method, characterized by minimal
thermal impact. However, improper laser focusing or processing of flammable materials may still
result in ignition or open flames.

Do not leave the
product unattended
when it is working.

Read the following warnings and suggestions carefully:

= Familiarize yourself with fire safety knowledge.

Keep combustible
materials away
from the product.

= Equip your workspace with fire extinguishing equipment, including CO2 extinguishers and
sprinklers, and perform regular inspection and maintenance on them. Keep the CO2 extinguishers on
hand, and all personnel should be trained in the usage of the extinguishers.

= Ensure that the area around the product is clean and neat and that the workspace is well-ventilated
so that the generated smoke can be discharged in time.

= Do not place any flammable materials, explosives, or volatile solvents, such as paper, acetone,
alcohol, or gasoline, around the product. They may cause the spread of flames and increase the risk of
material ignition.

= Do not leave the product unattended when it is working. If the product works with setting errors and
is left unattended for a long period of time, or if a mechanical or electrical fault occurs, a fire may be
caused.

= When the laser machine cuts or engraves flammable materials at low speed and high power, the
materials may ignite, forming an open flame. If an open flame occurs, please press the emergency
stop button immediately to stop processing in time, keep a safe distance, and use a fire extinguisher
to put it out.

= Each time after you finish processing, immediately remove the processed material, carefully inspect
the working area of the machine to ensure no flames remain, and then clean the processing area.
Otherwise, the accumulation of residues and chippings from cutting and engraving would pose a fire
risk.

= Place and use the product in locations where children are not likely to be present.

= Use the product with the compatible xTool Fire Safety Set as an additional measure to reduce fire
risk. When installing the fire safety set, strictly follow the installation guide. Visit
support.xtool.com/product/17 for detailed instructions on how to connect the fire safety set to the
product.
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Electrical safety

& Caution Follow the safety precautions:

= Do not open any access panel on the product when the product is connected to the power supply.
Accidental contact with the power supply may cause injury.

= Do not touch any electronic area with your hands or other tools when the product is connected to a
power supply.

B use and maintenance

& Caution Follow the operating principles:

= Check the product for damage every time before you use it. Do not operate it in any way when any
damage or defect is found.

= Place and use the product on a stable, flat, and non-flammable surface. Keep the workspace clean
and neat.

= Do not disassemble the product or change its structure in any way without authorization. Do not
modify or decompile its operating system.

= Do not leave the product unattended during operation. When the product is working, pay attention
to whether it is working properly and the information displayed on the touchscreen controller.

= Metal materials remain hot after processing. To avoid skin burns, wait for the materials to cool down
before handling, or wear heat-resistant gloves to take them out.

= Keep the inside of the product clean. Residues and chippings accumulated during cutting and
engraving are dangerous and may cause a fire. Clean the chippings and residues inside the work area
regularly.

= The machine works properly at the temperature of +10°C to +30°C and can be stored properly at the
temperature of -10°C to +60°C. Do not operate it at a temperature lower than 0°C.

= Cut off the power before maintaining the product.

= This product is not user-serviceable. It must be returned to the factory or repaired by authorized
professionals.

= Use of controls or adjustments or performance of procedures other than those specified herein may
result in hazardous radiation exposure.

a Warning and instruction signs

On the product, the warning and instruction signs are labeled where physical injuries or damage to
the product may be caused before and/or during operation. If a sign is damaged or lost, replace it
immediately. You can use the following template to print the sign you need.

. DANGER - CLASS 4 VISIBLE AND INVISIBLE LASER
RADIATION WHEN OPEN AND INTERLOCKS
DEFEATED. AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
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Class 1laser model (Model: MXF-K0O07-00T1)

CLASS 1 LASER PRODUCT
CONSUMER LASER PRODUCT
Classification to IEC 60825-1:2014 &
EN50689:2021

Class 4 laser model (Model: MXF-KO07-002)

CLASS 4 LASER PRODUCT
Maximum output power: 5.5 W
‘Wavelength:

V<4

355 £ 5 nm, 445 * 15 nm, 658 £ 8 nm
Classification to IEC 60825-1:2014 & EN
60825-1: 2014+ATl: 2021
For professional use only

Laser specifications

Laser type Wavelength Beam divergence Maximum output
power
Working laser 355+5nm <1745 mrad 55W
658 +8 nm < 1.745 mrad 7 MW
Indicator laser
445 £15nm < 1.745 mrad 2W
Common machine states and indicator display
Indicator display Machine state
AXTOOL Solid on Powered on
Indicator o
-XTeeL- Blinking slowly Processing

\\\\\ L . Setting network
xTeeL  Blinking rapidly Upgrad?ngfirmwa/re

XTooL Going off Sleeping / Powered off

After-sales services

For technical support, contact us at support@info.xtool.com.
For more information about after-sales services, visit support.xtool.com.
Manufactured by: Makeblock Co., Ltd.

Company address: Floor 4, Building C3, Nanshan iPark, No. 1001 Xueyuan Avenue, Nanshan District,
Shenzhen, Guangdong Province, 518000, China
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Vielen Dank, dass Sie sich fur xTool-Produkte entschieden haben!

Wenn Sie das Produkt zum ersten Mal benutzen, lesen Sie bitte sorgfaltig das gesamte
Begleitmaterial des Produkts durch. Wenn Sie das Produkt nicht gemaR den Anweisungen und
Anforderungen des Handbuchs verwenden oder das Produkt fehlerhaft betreiben, Ubernimmt das
Unternehmen keine Verantwortung fur daraus resultierende Schaden.

Das Unternehmen hat den Inhalt des Handbuchs sorgfaltig und gewissenhaft zusammengestellt,
aber es konnen Fehler oder Auslassungen bestehen.

Das Unternehmen ist bestrebt, die Produktfunktionen und die Servicequalitat standig zu verbessern,
und behalt sich daher das Recht vor, die im Handbuch beschriebenen Produkte oder Software sowie
den Inhalt des Handbuchs jederzeit zu andern.

Das Handbuch soll Ihnen helfen, das Produkt richtig zu benutzen und enthalt keine Beschreibung der
Hardware- und Softwarekonfiguration. Fur die Produktkonfiguration lesen Sie bitte den zugehorigen
Vertrag (falls vornanden) und die Packliste oder wenden Sie sich an Ihren Handler. Die Abbildungen in
diesem Handbuch dienen nur als Referenz und das tatsachliche Produkt kann davon abweichen.

Die Anleitung ist urheberrechtlich geschutzt. Ohne vorherige schriftliche Genehmigung seitens des
Unternehmens darf die Anleitung weder auf irgendeine Weise reproduziert, umgeschrieben, auf
irgendeine Weise Uber ein kabelgebundenes oder kabelloses Netzwerk Ubertragen oder in irgendeine
Sprache Ubersetzt werden, noch dirfen irgendwelche Anderungen daran vorgenommen werden,
beispielsweise in Bezug auf Inhalt, Abbildungen oder Layout.

Das Unternehmen hat es sich zur Aufgabe gemacht, das Produkt und die damit verbundenen
Materialien stetig zu verbessern. Das Produkt und die Gebrauchsanleitung kdnnen verandert werden.
Aktualisierungen sind unter xtool.com zu finden.

Maximale RF-Sendeleistung:

Wi-Fi 2,4G (2412-2472 MHz) < 20 dBm

Wi-Fi 5G (5150-5350 MHz) < 20 dBm, (5470-5725 MHz) < 20 dBm, (5725-5845 MHz) <14 dBm
Bluetooth (2402-2480 MHz) <20 dBm

EU-Konformitatserklarung

Hiermit erklart Makeblock Co., Ltd., dass dieses Produkt die grundlegenden Anforderungen und
anderen relevanten Vorschriften der Richtlinie RED 2014/53/EU und der RoHS-Richtlinie 2011/65/EU &
(EU) 2015/863 einhalt. Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung steht unter der folgenden
Internetadresse zur Verflgung: support.xtool.com/article/2084

Informationen zu Entsorgung und Recycling

Dieses Symbol bedeutet, dass das Produkt nicht als unsortierter Abfall entsorgt werden darf,
sondern zur Wiederverwendung und Verwertung an getrennte Sammelstellen fur Elektro- und
mmm Elektronikgerate verbracht werden muss.

Verantwortliche Person in der EU

Verantwortliche Person in der EU: Makeblock Europe B.V.
Adresse: Westplein 12, 3016 BM, Rotterdam, the Netherlands
E-Mail-Adresse: support@info.xtool.com
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Sicherheit geht vor (wichtig)

Machen Sie sich mit allen SicherheitsmaBnahmen und -verfahren vertraut, bevor Sie die Maschine
verwenden. Die Anwender muUssen alle nachstehenden VorsichtsmaBnahmen strikt befolgen und
sicherstellen, dass die xTool F2 Ultra UV ordnungsgemaf montiert und funktionsfahig ist.

Verwendungszweck: Dieses Produkt wurde fur das Laserschneiden und fur die Lasergravur
bestimmter Materialien konzipiert. Der ultraviolette Laser kann Edelstahl, Aluminium, Messing, Silber,
Platin, Titan, Holz, Acryl, Leder, Glas, Stein, Papier und Gummi bearbeiten. Eine Verwendung des
Produkts, die nicht dem Verwendungszweck entspricht oder nicht im Einklang mit diesen
Sicherheitsanweisungen ist, gilt als missbrauchliche Verwendung des Produkts und das
Unternehmen ist nicht fur Verluste verantwortlich, die durch eine derartige missbrauchliche
Verwendung verursacht werden.

n Sicherheit des Lasers

Laser werden abhangig vom potenziellen Gefahrdungsgrad durch den Laser in verschiedene Klassen
eingestuft, wobei Klasse 1 die ungefahrlichsten Laser umfasst und Klasse 4 die gefahrlichsten. Laut
US-amerikanischer Lebensmittel- und Arzneimittelbehorde (FDA) kdnnen Laser der Klasse 4 eine
Junmittelbare Gefahr fur Haut und Augen bei direkter oder reflektierter Strahlung darstellen; sie
kénnen auch eine Brandgefahr darstellen.”

XTool F2 Ultra UV ist mit einem Arbeitslaser der Klasse 4, einem Zielpunktlaser der Klasse 3B und
einem Zielpunktlaser der Klasse 3R ausgestattet. Das Produkt ist in zwei Modellausfuhrungen
erhaltlich: Klasse 1und Klasse 4. Die Unterschiede zwischen diesen Modellen sehen folgendermafRen
aus:

Modell Produktaufbau Sicherheitsinformationen

In der Regel ist das Laser-Modul vollstandig von einem
Gehause umschlossen und wahrend des Betriebs mit
einem zusatzlichen Schutzgehause versehen, damit der
Bediener nicht mit Laserstrahlung in Kontakt kommt,
die Uber Klasse 1 hinausgeht.

Die Maschine ist mit Sicherheitsverriegelungsschaltern
am Schutzgehause ausgerustet. Wenn die Schutzum-
kleidung wahrend des Betriebs angehoben wird, stoppt
das Gerat die Arbeit und verringert die Laserleistung auf
einen Wert, der unterhalb der Klasse 1angesiedelt ist.

Lasermodell der Klasse 1 Ohne
(Modell: MXF-KO07-001) Not-Aus-Schalter

Die Lasermaschine der Klasse 4 ist nur fur den
professionellen Einsatz bestimmt und weitere
VorsichtsmaBnahmen sind zu beachten, um sicheren
Betrieb zu gewahrleisten.

Wenn das Schutzgehause wahrend des Betriebs
angehoben wird, kénnen durch die Offnungen diffus
gestreute Laserstrahlen austreten, sodass Sie einer

Lasermodell der Klasse 4 Mit
(Modell: MXF-KO07-002) Not-Aus-Schalter

Laserstrahlung der Klasse 4 ausgesetzt sein konnten.

Wenn Sie ein Lasergerat der Klasse 1 verwenden, beachten Sie die
Sicherheitsvorkehrungen:

A Warnung

= Das Produkt darf nicht in Betrieb genommen werden, wenn Teile entfernt wurden. Bitte beachten
Sie, dass das Fehlen von Teilen des Produkts das Lasersystem freilegen und das Risiko einer Beschadi-
gung der Ausrustung erhéhen kann.

= Der Laserbetrieb ist verboten, wenn der Deckel angehoben ist. Vergewissern Sie sich, dass das
Produkt wahrend des Betriebs durch den Deckel verschlossen ist und manipulieren Sie nicht den
Sicherheitsmechanismus des Deckels.

= Platzieren Sie rund um die Sicherheitsverriegelungsschalter keine Magnete, da die Sicherheitsver-
riegelungen sonst moglicherweise nicht mehr funktionieren.

= Es wird empfohlen, die von xTool bereitgestellten Materialien sowie die empfohlenen Parameter zum
Gravieren oder Schneiden zu verwenden. Besuchen Sie dazu easyset.xtool.com und wéahlen Sie Ihr
Gerat aus, um die unterstltzten xTool-Materialien und die empfohlenen Parametereinstellungen
einzusehen. Bitte beachten Sie, dass alle Parametereinstellungen lediglich als Referenz dienen.
FUhren Sie vor dem eigentlichen Einsatz stets einen Test im kleinen MaBstab durch. Wenn Sie keine
von xTool empfohlenen Materialien oder Parameter verwenden oder wenn Sie unsicher sind, ob ein

Material fUr die Bearbeitung geeignet ist, wenden Sie sich bitte an unseren Kundenservice unter a

support@info.xtool.com, um die Sicherheit des Betriebs und ein optimales Verarbeitungsergebnis zu
gewahrleisten.

= Zum Schutz des Produkts achten Sie darauf, dass der Laser korrekt fokussiert ist, wenn stark
reflektierende Materialien wie Edelstahl und Kupfer bearbeitet werden. Andernfalls kann das Produkt
durch reflektierte Laserstrahlen beschadigt werden.

Die Referenznormen fur Lasersicherheit sind der American National Standard for Safe Use of Lasers
(2136.1-2022), die Norm der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC 60825-1:2014) und die
europaischen Normen (EN 60825-1:2014/A11:2021).

& Warnung

= Das Produkt darf NUR von professionell ausgebildetem Personal verwendet werden. Ein qualifiziert-
er Laserschutzbeauftragter (LSO) muss benannt werden und das Produkt muss unter Anleitung des
LSO bedient werden. Der LSO ist verpflichtet, die Laser-Sicherheitsrisiken zu bewerten und Sicherhe-
itskontrollmechanismen einrichten, damit keine ungeschulten Personen in den durch die Laserstrah-
lung hervorgerufenen Gefahrenbereich gelangen kénnen. Basierend auf den Sicherheitsauswer-
tungs- und Sicherheitssteuerungsmechanismen des LSO kénnen Sie mit der Fernverriegelungsfunk-
tion des ZugangskontrollschlUssels einen sicherheitstberwachten Bereich einrichten. Sie kdnnen die
Bedienungsanleitung unter support.xtool.com/article/1367 finden.

= Vor der Verwendung des Produkts absolvieren Sie den kompletten Schulungskurs zum Sicherheits-
bewusstsein beim Umgang mit xTool-Lasern und lesen Sie sich die LSO-Schulungsunterlagen durch,
um weitere Informationen zu Lasergeraten der Klasse 4, deren Anwendungsbereichen und deren
potenziellen Gefahren zu erhalten. Sie finden diese Informationen in der xTool-Software und unter
support.xtool.com/article/1171. Im Hinblick auf den Arbeitsplatz sollten Sie auch eine angemessene
Schulung zum sicheren Betrieb von Laserprodukten der Klasse 4 wie in ANSI Z136.1 vorgeschrieben
erhalten. Es liegt in der Verantwortlichkeit des Arbeitgebers, eine solche Schulung anzubieten.

Wenn Sie ein Lasergerat der Klasse 4 verwenden, beachten Sie die
Sicherheitsvorkehrungen:

= Das Produkt darf nicht in Betrieb genommen werden, wenn Teile entfernt wurden. Bitte beachten
Sie, dass das Fehlen von Teilen des Produkts das Lasersystem freilegen und das Risiko einer Beschadi-
gung der Ausrustung erhdhen kann.

= Wenn Sie dieses Produkt verwenden, mussen Sie eine Schutzbrille tragen, die Ihre Augen gegen die
355+ 5nm-, 445 +15 nm- und 658 + 8 nm-Laserstrahlen abschirmt und stecken Sie Ihre Hande nicht in
den Verarbeitungsbereich. Vermeiden Sie es, Augen oder Haut direkter oder gestreuter Laserstrah-
lung auszusetzen, da Sie sich sonst verletzen kdnnten. Blicken Sie nicht in den Laserstrahl. Unter
support.xtool.com/article/1443 finden Sie Informationen Uber die Auswahl von Schutzbrillen.

= Wenn das Schutzgehause das im Arbeitsbereich platzierte Material vollstéandig verschlieBen kann,
achten Sie unbedingt darauf, dass es wahrend der Bearbeitung vollstandig geschlossen bleibt, und
bestatigen Sie, dass die Funktion ,Stoppt, wenn das Gehause gedffnet wird" in xTool Software
eingeschaltet ist, damit die Sicherheitsverriegelung aktiv ist. Auf diese Weise stoppt der Laser die
Arbeit, sobald das Schutzgehause wahrend des Betriebs gedffnet wird.

= Wenn das Schutzgehause aufgrund zu groBer Materialien oder zu groBen Zubehdrs oder aus
anderen Grunden nicht vollstandig geschlossen werden kann, sollten Sie unter der Anleitung des LSO
einen Laserbereich mit kontrolliertem Zugang einrichten und sicherstellen, dass das gesamte
Personal die notwendige persdnliche Schutzausrlistung (PSA) anlegt, bevor es sich in den Laserbere-
ich mit kontrolliertem Zugang begibt. Senken Sie das Schutzgehduse wahrend der Bearbeitung so
weit wie moglich ab. Wenn sich das Material wahrend der Bearbeitung nicht bewegt, ziehen Sie das
Schutzgehause so weit herunter, bis es das Material berthrt. Bei Verwendung einer Drehvorrichtung,
einer ZufUhreinheit oder anderen Zubehors ziehen Sie das Schutzgehduse so weit herunter, bis es sich
hoéchstens 5 mm Uber dem Material befindet.

= Falls Ihre Haut durch Laserstrahlen verbrannt wurde, desinfizieren Sie die Haut unverziglich mit
einer Povidon-Jod-Ldsung und tragen Sie auf der Wunde Brandsalbe auf. Bei schweren Verbrennun-
gen begeben Sie sich so schnell wie moglich in ein Krankenhaus und suchen Sie einen Arzt auf.

= Verwenden Sie das Produkt nicht an 6ffentlichen Orten oder bei anderen Gelegenheiten, wenn
ungeschulte Personen oder Kinder zugegen sind.

= Sorgen Sie dafur, dass nur geschulte Fachkrafte mit persénlicher Schutzausristung den Bereich
betreten kénnen, der Laserstrahlung ausgesetzt ist. Lesen Sie die Informationen zur maximal
zulassigen Bestrahlung (MZB) und zum nominellen Augen-Gefahrenabstand (NOHD), die zu fur jedes
xTool-Laserprodukt der Klasse 4 unter support.xtool.com/article/1444 finden.

= Es wird empfohlen, die von xTool bereitgestellten Materialien sowie die empfohlenen Parameter zum
Gravieren oder Schneiden zu verwenden. Besuchen Sie dazu easyset.xtool.com und wahlen Sie Ihr
Gerat aus, um die unterstltzten xTool-Materialien und die empfohlenen Parametereinstellungen
einzusehen. Bitte beachten Sie, dass alle Parametereinstellungen lediglich als Referenz dienen.



m FUhren Sie vor dem eigentlichen Einsatz stets einen Test im kleinen MaBstab durch. Wenn Sie keine

von xTool empfohlenen Materialien oder Parameter verwenden oder wenn Sie unsicher sind, ob ein
Material fUr die Bearbeitung geeignet ist, wenden Sie sich bitte an unseren Kundenservice unter
support@info.xtool.com, um die Sicherheit des Betriebs und ein optimales Verarbeitungsergebnis zu
gewahrleisten.

= Zum Schutz des Produkts achten Sie darauf, dass der Laser korrekt fokussiert ist, wenn stark
reflektierende Materialien wie Edelstahl und Kupfer bearbeitet werden. Andernfalls kann das Produkt
durch reflektierte Laserstrahlen beschadigt werden.

Chemische Sicherheit

Einige Materialien kénnen nach der Laserbearbeitung toxischen und schadlichen Staub, Rauch oder
Gase freisetzen. Deshalb mussen wahrend der Materialbearbeitung Vorkehrungen zur Gewahrleistung
der chemischen Sicherheit getroffen werden.

A Warnung

= Bewerten Sie vor der Bearbeitung, ob das Material Stoffe freisetzen kann, die eine Gefahr fur die
menschliche Gesundheit, den Luftreiniger, die Umwelt oder das Gerat darstellen. Verarbeiten Sie
niemals unbekannte Materialien oder solche, die fur die Laserbearbeitung ungeeignet sind.

Bitte beachten Sie die folgenden Sicherheitsrichtlinien:

= Der Benutzer ist verpflichtet, geeignete SchutzmafBnahmen in Abhangigkeit vom zu bearbeitenden
Material zu ergreifen. Dazu gehdren unter anderem: die Sicherstellung einer ausreichenden Beluftung
des Arbeitsplatzes, die Verwendung geeigneter Luftreiniger sowie das Tragen personlicher
Schutzausristung (PSA). AuBerdem ist der Benutzer daflr verantwortlich, die Einhaltung der lokalen
Vorschriften in Bezug auf Grenzwerte fur Staub-, Rauch- und Gasemissionen sicherzustellen.

= Gehen Sie besonders vorsichtig bei der Bearbeitung von Materialien vor, die PVC, Vinyl, ABS,
Polycarbonat oder Stoffe wie Chlor, Benzol, Ammoniak, Fluor, Phenol oder Aldehyde enthalten. Bei der
Laserbearbeitung kénnen diese Materialien giftige und gesundheitsschadliche Staube, Rauch oder
Gase sowie korrosive Dampfe erzeugen, die das Gerat beschadigen konnen. Eine Bearbeitung ohne
angemessene SchutzmaBnahmen ist strengstens untersagt. Notwendige SchutzmaBnahmen
umfassen insbesondere: eine ausreichende BelUftung des Arbeitsplatzes, den Einsatz geeigneter
Luftreiniger sowie das Tragen personlicher Schutzausrlstung (PSA).

= Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass das Rauchabzugsrohr korrekt am Gerat angebracht
und nach drauBen oder zu einem geeigneten Luftreiniger gefuhrt ist. Ein direktes Ableiten in den
Innenraum ist strengstens verboten.

= Es wird empfohlen, das Gerdt zusammen mit einem xTool-Luftreiniger zu verwenden. Uberprifen
und warten Sie dessen Filter regelmaRig, um eine ordnungsgemafie Funktion des Luftreinigers zu
gewahrleisten.

= Wenn Sie wahrend der Bearbeitung einen starken stechenden Geruch wahrnehmen oder
Symptome wie Atemwegsreizungen, Schwindel oder Erstickungsgefuhle auftreten, unterbrechen Sie
den Vorgang sofort und begeben Sie sich in einen gut belUfteten, sicheren Bereich. Es ist strengstens
untersagt, an den Arbeitsplatz zurlickzukehren, bevor die schadlichen Gase vollstandig abgefthrt sind
und lhre Beschwerden vollstandig abgeklungen sind.

Brandsicherheit

Die Verarbeitung mit ultraviolettem Laser wird als eine Methode der ,kalten Verarbeitung” angesehen,
die durch minimale thermische Auswirkungen gekennzeichnet ist. Allerdings kann eine unsachgemaRe
Laserfokussierung oder die Bearbeitung von brennbaren Materialien dennoch zu Entzindungen oder
offenen Flammen fuhren.

Lassen Sie das

Produkt wahrend des
Betriebs niemals
unbeaufsichtigt.

& Gefahr Bitte lesen Sie die nachfolgenden Warnhinweise und Vorschlage
sorgfaltig durch:

= Machen Sie sich mit dem Brandschutz vertraut und eignen Sie sich hierzu hinlangliches Wissen an.

Halten Sie brennbare
Materialien vom
Produkt fern.

= Statten Sie Ihren Arbeitsplatz mit einer Feuerldschanlage aus, darunter CO2-Feuerldscher und

Sprinkler, und unterziehen Sie diese einer regelméaBigen Uberprifung und Wartung. Platzieren Sie die
CO2-Feuerldscher so, dass sie schnell zur Hand sind, und sémtliches Personal muss in der Anwendung
der Feuerldscher geschult sein.

= Stellen Sie sicher, dass der Bereich um das Produkt sauber und ordentlich ist. Achten Sie auf eine
ausreichende BelUftung des Arbeitsbereichs, damit der entstehende Rauch sofort abgeleitet werden
kann.

= Platzieren Sie keine entflammbaren Materialien, Explosivstoffe oder flichtigen Loésemittel wie
Papier, Aceton, Alkohol oder Benzin rund um das Produkt. Diese kdnnen das Ausbreiten von Flammen
verursachen und die Gefahr einer Materialentzindung erhéhen.

= Lassen Sie das Produkt wahrend des Betriebs niemals unbeaufsichtigt. Es besteht Brandgefahr,
wenn das Produkt aufgrund falscher Einstellungen gestartet und Uber einen langeren Zeitraum
unbeaufsichtigt gelassen wird oder wenn das Produkt wahrend des Betriebs mechanisch oder
elektrisch fehlerhaft arbeitet.

= Wenn mit dem Produkt entflammbare Materialien mit niedriger Geschwindigkeit und hoher
Leistung geschnitten oder graviert werden, kénnen sich die Materialien leicht entzinden und es kann
sich eine offene Flamme bilden. Falls eine offene Flamme auftritt, dricken Sie bitte sofort den
Not-Aus-Schalter, um die Bearbeitung unverzuglich zu stoppen, halten Sie einen Sicherheitsabstand
ein und Iéschen Sie diese mit einem Feuerldscher.

= Entnehmen Sie sofort nach Fertigstellung der Bearbeitung das bearbeitete Material, Uberprufen Sie
den Arbeitsbereich der Maschine sorgfaltig, um sicherzustellen, dass nirgends mehr Flammen
vorhanden sind, und reinigen Sie dann den Bearbeitungsbereich. Andernfalls wlrde die Ansammlung
von Ruckstanden und Spanen vom Schneiden und Gravieren eine Brandgefahr darstellen.

= Stellen Sie das Produkt an Orten auf, an denen sich Kinder wahrscheinlich nicht aufhalten.

= Verwenden Sie das Produkt mit dem kompatiblen xTool Brandschutzsystem als zusatzliche
MaBnahme zur Einddmmung der Brandgefahr. Wenn Sie das Brandschutzsystem installieren, halten
Sie sich strikt an die Installationsanleitung. AusfUhrliche Anweisungen zum AnschlieBen des
Brandschutzsystems an das Produkt finden Sie unter support.xtool.com/product/17.

Sicherheit elektrischer Gerite

& Achtung

= Wenn das Produkt mit der Stromversorgung verbunden ist, dirfen Sie keine Zugangsklappe am
Produkt 6ffnen, sonst kann der unbeabsichtigte Kontakt mit der Stromversorgung zu Verletzunegn
fUhren.

Bitte beachten Sie die folgenden Sicherheitsrichtlinien:

= Wenn das Produkt an die Stromversorgung angeschlossen ist, berthren Sie den elektronikbezogenen
Bereich nicht mit Ihren Handen oder anderen Werkzeugen.

B Verwendung und Pflege

& Achtung

= Uberprifen Achten Sie das Produkt vor jedem Gebrauch auf Schaden. Bitte betreiben Sie keine
beschadigte oder defektes Produkt.

= Platzieren Sie das Produkt auf einer stabilen, flachen und nicht brennbaren Oberflache und verwen-
den Sie es dort. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und ordentlich.

Bitte beachten Sie die folgenden Funktionsprinzipien:

= Bitte zerlegen oder verandern Sie die Struktur des Produkts nicht ohne Genehmigung und modifizie-
ren oder dekompilieren Sie das Betriebssystem des Produkts nicht.

= Lassen Sie das Produkt wahrend des Betriebs nicht unbeaufsichtigt. Wenn das Gerat in Betrieb ist,
achten Sie darauf, ob es richtig funktioniert und welche Informationen auf dem Touchscreen angezeigt
werden.

= Materialien aus Metall sind nach der Bearbeitung immer noch hei. Um Hautverbrennungen zu
vermeiden, warten Sie vor der Handhabung, bis sich die Materialien abgekuhlt haben, oder tragen Sie
beim Herausnehmen warmebestandige Handschuhe.

= Bitte halten Sie das Innere des Produkts sauber. Die sich beim Schneiden und Gravieren ansammel-
nde Ruckstande und Spane sind gefahrlich und kdnnen Feuer verursachen. Beseitigen Sie Spane und
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Ruckstande regelmaBig aus dem Arbeitsbereich.

= Die Arbeitstemperatur des Lasers liegt zwischen +10°C und +30°C, die Lagertemperatur betragt
—10°C~+60°C. Es ist strikt verboten, unter 0°C zu arbeiten.

= Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor Sie das Produkt warten.

= Dieses Produkt kann nicht vom Benutzer gewartet werden. Es muss an das Werk zurlckgeschickt
oder von autorisierten Fachleuten repariert werden.

= Die Verwendung von Bedienelementen oder Einstellungen oder die Durchfihrung von Verfahren, die
nicht in dieser Anleitung beschrieben sind, kann zu einer gefahrlichen Strahlenbelastung fUhren.

G Warn- und Hinweisschilder

Alle an Ihrem Produkt angebrachten Warn- und Informationsschilder befinden sich an Orten, die vor
und/oder wahrend des Betriebs eine Gefahrenquelle darstellen kénnen. Beschadigte oder verloren
gegangene Warn- und Informationsschilder mussen sofort ersetzt werden. Die fehlenden Warn- und
Informationsschilder konnen mit Hilfe der Vorlagen auf der folgenden Seite nachgebildet werden.

DANGER - CLASS 4 VISIBLE AND INVISIBLE LASER
RADIATION WHEN OPEN AND INTERLOCKS
DEFEATED. AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION.

Lasermodell der Klasse 1 (Modell: MXF-KO07-001)

CLASS 1 LASER PRODUCT
CONSUMER LASER PRODUCT
Classification to IEC 60825-1:2014 &
EN50689:2021

Lasermodell der Klasse 4 (Modell: MXF-KO07-002)

CLASS 4 LASER PRODUCT
Maximum output power: 5.5 W
Wavelength:

355 £ 5 nm, 445 £ 15 nm, 658 * 8 nm
Classification to IEC 60825-1:2014 & EN

825-1: 2014+AT1: 2021
For professional use only

(. J
Laserspezifikationen
Lasertyp Wellenlange Strahldivergenz Maxima.le
Ausgangsleistung

Arbeitslaser 355+5nm < 1,745 mrad 55W

658 + 8 nm < 1,745 mrad 7 MW

Zielpunktlaser
445+15nm < 1,745 mrad 2W

Gangige Maschinenzustande und Anzeigeleuchte

Anzeige

Anzeigeleuchte

Maschinenzustand

XTOeoL Leuchtet

Eingeschaltet

-xTooL-  Blinkt langsam

Bearbeitung

-xTe6ek  Blinkt schnell

Netzwerkeinstellung/Firmwa
re-Upgrade wird ausgefuhrt

XTOooL Erlischt

Ruhezustand/Ausgeschaltet

Kundendienst

Far technische Unterstltzung kontaktieren Sie uns bitte unter support@info.xtool.com.
Weitere Informationen Uber Kundendienstleistungen finden Sie unter support.xtool.com.

Hergestellt von: Makeblock Co., Ltd.

Adresse des Unternehmens: Floor 4, Building C3, Nanshan iPark, No. 1001 Xueyuan Avenue, Nanshan
District, Shenzhen, Guangdong Province, 518000, China
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Declaracion

iBienvenido al uso de los productos xTool!

Si esta utilizando este producto por primera vez, lea cuidadosamente todo el material que lo
acompafa para mejorar la experiencia con el producto. Si no utiliza este producto de acuerdo con las
instruccionesy requisitos del Manual u opera el producto de manera errénea, etc., la empresa no se
hara responsable de ningun dafo.

La empresa ha cotejado el contenido del manual de manera rigurosa; sin embargo, pueden llegar a
quedar algunos errores u omisiones.

La empresa se compromete a seguir mejorando las funciones de sus productosy la calidad de sus
serviciosy, por lo tanto, se reserva el derecho de cambiar cualquier producto o software descrito en el
Manual, asi como también el contenido del Manual en cualquier momento.

La funcién de este Manual es la de ayudarlo a utilizar este producto de manera apropiada y no incluye
ninguna descripcion de la configuracion del hardware o software. Para ver la configuracion del
producto, revise el contrato relacionado (si existe) y la lista de embalaje, o consulte al distribuidor. Las
imagenes en el Manual son Unicamente de referenciay pueden variar con respecto al producto real.

El manual estd protegido por las leyes y reglamentos sobre derechos de autor y no podra reproducirse
ni transcribirse en ningdn modo, ni transmitirse por ninguna red aldmbrica o inaldmbrica de ninguna
forma, ni traducirse a ningun idioma, ni modificarse en modo alguno en su contenido, imagen o
maguetacion, sin la autorizacidn previa por escrito de la empresa.

La empresa se compromete a mejorar de forma continua el producto y los materiales relacionados. El
productoy el manual estan sujetos a modificaciones, y las actualizaciones estan disponibles en
xtool.com.

Potencia maxima de transmisién RF:

Wi-Fi 2.4G (2412-2472 MHz) < 20 dBm

Wi-Fi 5G (5150-5350 MHz) < 20 dBm, (5470-5725 MHz) < 20 dBm, (5725-5845 MHz) < 14 dBm
Bluetooth (2402-2480 MHz) <20 dBm

Declaracion de conformidad de la UE

Makeblock Co., Ltd. declara por la presente que este producto cumple los requisitos esenciales y otras
disposiciones pertinentes de la directiva RED 2014/53/UE y la directiva RoHS 2011/65/UE & (EU)
2015/863. El texto completo de la declaraciéon de conformidad de la UE estd disponible en la siguiente
direccién web: support.xtool.com/article/2084

Informacioén sobre eliminacién y reciclaje

Este simbolo indica que este producto no puede tratarse como residuos domésticos. En lugar
de esto, debera llevarse al punto de recogida adecuado para el reciclado de equipos eléctricos y
mmm  clectronicos.

Responsable de la UE

Responsable de la UE: Makeblock Europe B.V.
Direccién: Westplein 12,3016 BM, Rotterdam, the Netherlands
Direccion de correo electrénico: support@info.xtool.com

Primero la seguridad (importante) a

Leay familiaricese con todas los procedimientos y precauciones de seguridad antes de utilizar la
maquina. Los usuarios deben seguir todas las precauciones de seguridad en forma estrictay
asegurarse de que el xTool F2 Ultra UV esté ensamblado adecuadamente y en buenas condiciones de
funcionamiento.

Uso previsto: Este producto esta disefiado para el corte con laser y grabado laser de materiales
especificos. El laser ultravioleta puede procesar acero inoxidable, aluminio, latén, plata, platino, titanio,
madera, acrilico, cuero, vidrio, piedra, papel y caucho. Utilizar el producto fuera de su uso previsto o no
seguir estas Instrucciones de seguridad se considera un uso indebido del producto y la Compafia no
serd responsable de cualquier pérdida causada por dicho uso indebido.

n Seguridad del sistema laser

Los laseres se clasifican en varias clases diferentes segun el alcance del peligro potencial asociado con
el laser, siendo la Clase 1la menos peligrosa y la Clase 4 la mas peligrosa. La Administracion de
Alimentos y Medicamentos de los Estados Unidos ha indicado que los |aseres de Clase 4 pueden
representar un “peligro inmediato para la piel y los ojos por la exposiciéon al haz directo o reflejado;
también puede representar un riesgo de incendio”.

XTool F2 Ultra UV esta equipado con un laser de trabajo de clase 4, un laser indicador de clase 3By un
laser indicador de clase 3R. El producto esta disponible en dos modelos: Clase 1y clase 4. Las
diferencias entre estos modelos son las siguientes:

Estructura del

e producto

Informacién de seguridad

En general, el médulo laser estd completamente
encerrado en la carcasay la carcasa protectora
durante la operacion para evitar el acceso humano a la
radiacion laser mas alla de laclase 1.

La maquina estd equipada con interruptores de
seguridad en el recinto protector. Si la carcasa
protectora se levanta durante el funcionamiento, el
dispositivo dejara de funcionar y reducird automatica-
mente la potencia del laser por debajo de la clase 1.

Sin el interruptor
de parada de
emergencia

Modelo con laser de clase 1
(Modelo: MXF-KOO07-001)

La maquina laser de clase 4 esta destinada solo a uso
profesional y se requieren mas precauciones para un
funcionamiento seguro.

Los rayos laser difusos pueden salir por las aberturas
cuando la carcasa protectora se levanta durante el
funcionamiento y usted puede quedar expuesto a
radiacion laser de clase 4.

Con el interruptor
de parada de
emergencia

Modelo con laser de clase 4
(Modelo: MXF-K0O07-002)

Si utiliza la maquina laser de clase 1, siga las precauciones de

& Advertencia seguridad:

= No utilice el producto cuando se retire alguna pieza. Recuerde que la falta de cualquier pieza del
producto puede exponer el sistema laser y aumentar el riesgo de dafio al equipo.

= La operacion con laser estd prohibida cuando la tapa estd levantada. Asegurese de que el producto
estd cerrado por la tapa durante el funcionamiento y no manipule el mecanismo de seguridad de la
tapa.

= No coloque imanes alrededor de los interruptores de bloqueo de seguridad, o los bloqueos de
seguridad pueden fallar.

= Se recomienda utilizar materiales xTool y los parametros recomendados para grabar o cortar. Puede
visitar easyset.xtool.com y seleccionar su dispositivo para encontrar los materiales xTool aplicablesy la
configuraciéon de pardmetros recomendada. Tenga en cuenta que toda la configuracién de parédmet-
ros es solo para referencia. Por favor, realice pruebas antes de iniciar una tarea real. Si no esta
utilizando materiales XTool o pardmetros recomendados por XTool, o si no esta seguro de si el material
es aplicable a su dispositivo, por favor contacte a nuestro servicio de atencion al cliente en
support@info.xtool.com para obtener ayuda y garantizar un funcionamiento seguro y resultados de
procesamiento 6ptimos.

= Para proteger el producto, asegurese de que el laser esté enfocado correctamente cuando procese
materiales muy reflectantes como el acero inoxidable y el cobre. De lo contrario, los rayos laser que se
reflejan podrian dafar el producto.

Las normas de referencia para la seguridad laser son la American National Standard for Safe Use of
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Lasers (Z2136.1-2022), la International Electrotechnical Commission Standard (IEC 60825-1:2014) y las

E normas europeas (EN 60825-1:2014/A11:2021).

. Si utiliza la maquina laser de clase 4, siga las precauciones de
& Advertencia  _ il ¢

» SOLO personal capacitado profesionalmente puede utilizar el producto. Se debe designar un Oficial
de Seguridad Laser (LSO) calificado y el LSO operara el producto o se hara bajo su direccion. EI LSO
estd obligado a evaluar los riesgos de seguridad laser y establecer mecanismos de control de
seguridad para evitar que personas no capacitadas entren en la zona de riesgo de radiacion laser.
Basandose en la evaluacion de seguridad y los mecanismos de control de seguridad del LSO, puede
establecer una zona de seguridad controlada utilizando la funcién de enclavamiento remoto de la llave
de control de acceso. Puedes visitar support.xtool.com/article/1367 para encontrar la guia de
funcionamiento.

= Antes de usar el producto, complete el curso de capacitacidon sobre concientizacién sobre la
seguridad del laser de xTool y revise los documentos de capacitacion de LSO, disponibles en el
software de xTool y support.xtool.com/article/1171 para obtener mas informacion sobre los laseres de
Clase 4, sus usos y sus peligros potenciales. En el contexto del lugar de trabajo, también debera recibir
capacitacién adecuada sobre el funcionamiento seguro de productos ldser de Clase 4 segun lo
establecido en ANSI Z136.1, que es responsabilidad del empleador proporcionar.

= No utilice el producto cuando se retire alguna pieza. Recuerde que la falta de cualquier pieza del
producto puede exponer el sistema laser y aumentar el riesgo de dafio al equipo.

= Cuando utilice este producto, utilice gafas de seguridad que le protejan los ojos de los rayos laser de
355+5nm, 445+15nmy 658 + 8 nmy no introduzca las manos en la zona de procesamiento. Evite la
exposicion de los ojos o la piel a la radiacion laser directa o dispersa, ya que podria sufrir lesiones. No
mire fijamente al rayo laser. Puedes visitar support.xtool.com/article/1443 para encontrar
informacién sobre cémo elegir gafas de seguridad.

= Si la carcasa protectora puede cerrarse completamente con el material colocado en el area de
procesamiento, asegurese de que permanezca cerrada durante el procesamiento y confirme que la
funciéon "Se detiene al abrir la carcasa" esté activada en el software xTool para que el bloqueo de
seguridad esté activo. De este modo, si se abre la carcasa protectora durante el funcionamiento, el
|aser dejara de funcionar.

= Si la carcasa protectora no puede cerrarse por completo debido a materiales grandes, accesorios u
otra razoén, debera establecer un area controlada por laser bajo la direccién del LSO y garantizar que
todo el personal lleve el equipo de proteccidon personal (EPP) necesario antes de entrar en el area
controlada por laser. Durante el procesamiento, baje la carcasa protectora tanto como sea posible. Si el
material no se mueve, baje la carcasa protectora hasta que toque el material. Si utiliza un accesorio
giratorio, transportador u otros accesorios, baje la carcasa protectora hasta que no esté a masde 5
mm por encima del material.

= Si su piel se quema con los rayos laser, desinféctela inmediatamente con una solucion de povidona
yodada y aplique unguento para quemaduras en la herida. Si sufre quemaduras graves, vaya a un
hospital y consulte a un médico lo antes posible.

= No utilice el producto en lugares publicos ni en otras ocasiones en las que haya personas no
capacitadas o nifos presentes.

= AsegUrese de que solo profesionales capacitados con equipo de proteccion personal accedan al area
de radiacion laser. Consulte la informaciéon de exposicion maxima permitida (MPE) y distancia nominal
de peligro ocular (NOHD) de cada producto laser xTool Clase 4 en support.xtool.com/article/1444.

= Se recomienda utilizar materiales xTool y los pardmetros recomendados para grabar o cortar. Puede
visitar easyset.xtool.com y seleccionar su dispositivo para encontrar los materiales xTool aplicablesy la
configuracién de parametros recomendada. Tenga en cuenta que toda la configuracion de paramet-
ros es solo para referencia. Por favor, realice pruebas antes de iniciar una tarea real. Si no esta
utilizando materiales xTool o pardmetros recomendados por xTool, o si no esta seguro de si el material
es aplicable a su dispositivo, por favor contacte a nuestro servicio de atencién al cliente en
support@info.xtool.com para obtener ayuda y garantizar un funcionamiento seguro y resultados de
procesamiento 6ptimos.

= Para proteger el producto, asegurese de que el [aser esté enfocado correctamente cuando procese
materiales muy reflectantes como el acero inoxidable y el cobre. De lo contrario, los rayos laser que se
reflejan podrian dafar el producto.

Seguridad quimica
Algunos materiales pueden liberar polvo, humo o gases toxicos y nocivos después del procesamiento

con laser. Por lo tanto, se requieren precauciones de seguridad quimica durante el procesamiento del
material.
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& Advertencia Cumpla con los siguientes lineamientos de seguridad: a

= Antes del procesamiento, evalle si el material liberara sustancias perjudiciales para la salud humana,
los purificadores de aire, el medio ambiente o el propio equipo. Nunca procese materiales desconoci-
dos ni materiales incompatibles con el procesamiento laser.

= Los usuarios son responsables de implementar las medidas de proteccion adecuadas basadas en el
material a procesar. Estas medidas incluyen, pero no se limitan a: garantizar la ventilacién adecuada
del lugar de trabajo, utilizar purificadores de aire apropiados y usar equipo de proteccién personal
(EPP). Los usuarios también son responsables de garantizar el cumplimiento de las leyes y normativas
locales respecto a los limites de emisiones de polvo, humosy gases.

= Tenga precaucion al procesar materiales que contengan PVC, vinilo, ABS, policarbonato o sustancias
como cloro, benceno, amoniaco, fluor, fenol o aldehidos. Al ser procesados por laser, estos materiales
pueden generar polvo, humo o gases téxicos y nocivos para los humanos. Esté estrictamente
prohibido procesarlos sin la proteccion adecuada. AsegUrese de que el entorno de procesamiento
tenga una ventilacion adecuada, cuente con purificadores de aire apropiados y utilice equipos de
proteccion personal (EPP). Asimismo, estos materiales pueden produci vapores corrosivos durante el
procesamiento con laser, los cuales pueden dafiar el equipo.

= Antes de usar, asegurese de que el tubo de escape de humo esté conectado al producto y dirigido
hacia el exterior o a un purificador de aire calificado. Esta estrictamente prohibida la descarga directa
al interior.

= Se recomienda utilizar el producto con un purificador de aire XTool. Durante el uso, revise y
mantenga sus filtros regularmente para garantizar el correcto funcionamiento del purificador.

= Durante el procesamiento, si percibe olores fuertes y pungentes o presenta sintomas como irritacion
respiratoria, mareos o asfixia, detenga inmediatamente la operacion y evacle a un area segura y bien
ventilada. No regrese al lugar de trabajo hasta que los gases nocivos se hayan disipado por completoy
sus molestias fisicas hayan desaparecido.

E) seguridad contra incendios

El procesamiento con laser ultravioleta se considera un método de «procesamiento en frio», caracterizado
por un impacto térmico minimo. Sin embargo, un enfoque inadecuado del laser o el procesamiento de
materiales inflamables pueden provocar ignicion o llamas abiertas.

Evite abandonar el mz‘;‘;ﬁg?:s =5
producto durante su

inflamables alejados
del producto.

funcionamiento.

Lea minuciosamente las siguientes advertencias y recomendaciones:

= Familiaricese con la seguridad contra incendios.

= Equipe su espacio de trabajo con equipo contra incendios, incluyendo extintores de CO2y
aspersores, y realice inspecciones periédicas y tareas de mantenimiento en este. Mantenga los
extintores de CO2 a mano; todo el personal debe recibir capacitacion sobre el uso de extintores.

= AsegUrese de que la zona alrededor del producto esta limpia y ordenada y de que el lugar de trabajo
esté bien ventilado para que el humo generado pueda evacuarse a tiempo.

= No coloque ningln material inflamable, explosivos o solventes volatiles, como papel, acetona,
alcohol o gasolina, alrededor del producto. Pueden causar la propagacion de llamasy aumentar el
riesgo de encendido del material.

= Evite abandonar el producto durante su funcionamiento. Existe un riesgo de incendio si el producto
comienza a funcionar debido a un ajuste incorrecto y lo abandonan durante periodos prolongados, o si
el producto tiene una averia mecanica o eléctrica durante su funcionamiento.

= Cuando el producto corta o graba materiales inflamables a baja velocidad y alta potencia, los
materiales son propensos a inflamarse y formar una Ilama abierta. Si se produce una llama abierta,
pulse el boton de parada de emergencia inmediatamente para detener el procesado a tiempo,
mantenga la distancia de seguridad y utilice un extintor.

= Cada vez que termine de procesar, retire inmediatamente el material procesado, inspeccione
detenidamente la zona de trabajo de la maquina para garantizar que no queden llamasy, a continu-
acion, limpie el area de procesamiento. De lo contrario, la acumulaciéon de residuos y virutas de los
procesos de corte y grabado podrian presentar un riesgo de incendio.

= Coloquey utilice el producto en lugares donde no sea probable la presencia de nifios.

= Utilice el producto con el xTool Fire Safety Set compatible como medida adicional para reducir el
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riesgo de incendio. Cuando instale el conjunto de seguridad contra incendios, siga estrictamente la
guia de instalacién. Visite support.xtool.com/product/17 para ver instrucciones detalladas sobre
como conectar el conjunto de seguridad contra incendios al producto.

Seguridad de equipos eléctricos

A Precauciéon Cumpla con los siguientes lineamientos de seguridad:

= Cuando el producto esté conectado a la fuente de alimentacion, evite abrir el panel de acceso del
producto para evitar dafos debidos al contacto accidental con la fuente de alimentacion.

= Cuando el producto esté conectado a la fuente de alimentacion, evite tocar el drea de propiedades
electrénicas con las manos o con otras herramientas.

Uso y mantenimiento

& Precaucion Cumpla con los siguientes principios de funcionamiento:

= Revise que el producto no tengan dafios en todo momento antes de su uso. Evite utilizar un
producto dafiado o defectuoso de forma alguna.

= Coloquey utilice el producto en una superficie estable, planay no inflamable. Conserve el drea de
trabajo limpia y ordenada.

= Si no esta autorizado, evite desarmar o cambiar la estructura del producto en forma alguna. Asi
mismo, evite modificar o descompilar el sistema operativo del producto por cuenta propia.

= No deje el producto desatendido durante su funcionamiento. Cuando el producto esté funcionando,
preste atencidn a si funciona correctamente y a la informacién que aparece en el controlador de
pantalla tactil.

= Los materiales metalicos seguiran estando calientes después del procesamiento. Para prevenir
quemaduras en la piel, espere a que los materiales se enfrien antes de manipularlos o lleve guantes
resistentes al calor para sacarlos.

= Conserve limpia la parte interna del producto. Los residuos y astillas acumulados durante el corte y
grabado son peligrosos y pueden ocasionar un incendio. Limpie regularmente las virutas y los residuos
del interior del area de trabajo.

= La temperatura de funcionamiento del laser es de +10°C y +30°C, la temperatura de almacenamiento
es-10°C~+60°C. Se prohibe estrictamente el funcionamiento por debajo de 0°C.

= Desconecte la alimentacion eléctrica antes de reparar el producto.

= Este producto no es reparable por el usuario. Debe ser devuelto a la fabrica o reparado por
profesionales autorizados.

= El uso de controles o ajustes o la realizacion de procedimientos distintos de los especificados en este
manual pueden provocar una exposicion peligrosa a la radiacion.

G Advertencias y sefiales de instruccion

Todos los signos de advertencia e informacion adjuntos a su caja laser estan ubicados en lugares que
pueden ser una fuente de peligro antes y/o durante el funcionamiento. Las sefiales de advertencia e
informacion dafiadas o perdidas deben ser reemplazadas inmediatamente. Los signos de advertencia
e informacion perdidos pueden ser replicados usando las plantillas de la siguiente pagina.

DANGER - CLASS 4 VISIBLE AND INVISIBLE LASER
RADIATION WHEN OPEN AND INTERLOCKS
DEFEATED. AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION.

LASER ;
APERTURE

CLASS 1 LASER PRODUCT
CONSUMER LASER PRODUCT
Classification to IEC 60825-1:2014 &

N50689:2021

Modelo con laser de clase 4 (Modelo: MXF-KO07-002)

CLASS 4 LASER PRODUCT
Maximum output power: 5.5 W
Wavelength:

355 & 5 nm, 445 * 15 nm, 658 * 8 nm
Classification to IEC 60825-1:2014 & EN
60825-1: 2014+AT1: 2021
For professional use only

Especificaciones del laser

. . . . . Salida de potencia
Tipo de laser Longitud de onda Divergencia del haz maxima
Laser de trabajo 355+5nm < 1,745 mrad 55W
658 £ 8 nm < 1,745 mrad 7 mW
Laser indicador
445 +15nm < 1,745 mrad 2W
Estados comunes de la maquina y aspecto del indicador
( Estado de |
P — stado de la
Aspecto del indicador maquina
XTO6L Encendido Encendido
Indicador
xvooL.  Parpadeando Procesando
Co lentamente
xvooL  Parpadeando Ajustes de req/
‘‘‘‘ répidamente Actualizacion del firmware
XTooL Se apaga En reposo / Apagado

Servicio de posventa

Para soporte técnico, contactese con nosotros a través de support@info.xtool.com.
Para mas informacién acerca de los servicios posventa, visite support.xtool.com.
Fabricado por: Makeblock Co., Ltd.

Direcciéon de la empresa: Floor 4, Building C3, Nanshan iPark, No. 1001 Xueyuan Avenue, Nanshan
District, Shenzhen, Guangdong Province, 518000, China

20

N
Modelo con laser de clase 1 (Modelo: MXF-K007-001) a



éed

bord (Important)

Déclaration La sécu
E Bienvenue sur les produits xTool !

Avant d'utiliser la machine, lisez et familiarisez-vous avec toutes les précautions et procédures de u
sécurité. Les utilisateurs doivent suivre strictement toutes les précautions de sécurité et s'assurer que

En cas de premiere utilisation du produit, lisez attentivement tous les documents d'accompagnement
du produit afin d'améliorer votre expérience avec celui-ci. La société ne sera pas responsable des
pertes qui résulteront d'une utilisation incorrecte du produit selon les instructions et les exigences du
manuel, ou d'une mauvaise utilisation du produit en raison d'un malentendu de votre part.

La société a rassemblé le contenu du manuel avec rigueur et attention, mais il est possible qu'il
subsiste des erreurs ou des omissions.

La société s'engage a améliorer continuellement les fonctions des produits et la qualité du service, et
se réserve donc le droit de modification de tout produit ou logiciel décrit dans le manuel et le contenu
du manuel a tout moment.

Le manuel est destiné a vous aider a utiliser le produit correctement et ne comprend aucune
description de la configuration matérielle et logicielle. Reportez-vous au contrat correspondant (le cas
échéant) et a la liste de colisage pour la configuration du produit, ou consultez votre distributeur. Les
images du manuel sont fournies a titre de référence uniquement et le produit réel peut varier.
Protégé par les lois et réglementations sur le droit d'auteur, le manuel ne doit pas étre reproduit ou
transcrit de quelque maniére que ce soit, ni transmis sur un réseau avec ou sans fil de quelque
maniére que ce soit, ni traduit dans quelque langue que ce soit, ni modifié de quelgque maniére que ce
soit, notamment en ce qui concerne le contenu, les images ou la mise en page, sans l'autorisation
écrite préalable de la société.

La Société s'engage a améliorer en permanence le produit et les matériaux associés. Le produit et le
Manuel sont soumis a modification, et les mises a jour sont disponibles a I'adresse xtool.com.

Puissance d'émission RF maximale:

Wi-Fi 2.4G (2 412 - 2 472 MHz) < 20 dBm

Wi-Fi 5G (5150 — 5 350 MHz) < 20 dBm, (5 470 — 5 725 MHz) < 20 dBm, (5 725 - 5 845 MHz) < 14 dBm
Bluetooth (2 402 -2 480 MHz) <20 dBm

Déclaration de conformité de I'UE

Makeblock Co., Ltd. déclare par la présente que ce produit est conforme aux principales exigences et
autres dispositions pertinentes de la directive Directive RED 2014/53/UE et de la directive RoHS
2011/65/UE & (EU) 2015/863. Le texte intégral de la déclaration UE de conformité est disponible a
I'adresse Internet suivante : support.xtool.com/article/2084

Informations relatives a la mise au rebut et au recyclage

Ce symbole indique que ce produit ne doit pas étre traité commme un déchet ménager. Au lieu
de cela, il doit étre remis au point de collecte applicable pour le recyclage de I'équipement
mmm électrique et électronique.

Personne responsable pour I'UE

Personne responsable pour I'UE : Makeblock Europe B.V.
Adresse : Westplein 12, 3016 BM, Rotterdam, the Netherlands
Adresse e-mail : support@info.xtool.com
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le xXTool F2 Ultra UV est correctement assemblé et en bon état de fonctionnement.

Utilisation prévue : Ce produit est congu pour la découpe et la gravure laser de matériaux spécifiques.
Le laser ultraviolet peut traiter I'acier inoxydable, I'aluminium, le laiton, I'argent, le platine, le titane, le
bois, I'acrylique, le cuir, le verre, la pierre, le papier et le caoutchouc. L'utilisation du produit au-dela de
son utilisation prévue ou d'une maniére qui ne respecte pas ces Consignes de sécurité est considérée
comme une mauvaise utilisation du produit. L'entreprise n'est pas responsable de toute perte causée
par cette mauvaise utilisation.

n Sécurité du laser

Les lasers sont catégorisées en différentes classes en fonction de la portée du danger potentiel
associé au laser, la Classe 1 étant la moins dangereuse et la Classe 4 la plus dangereuse. La Food and
Drug Administration des Etats-Unis a indiqué que les lasers de Classe 4 peuvent présenter un «
danger immédiat pour la peau et les yeux suite a l'exposition au rayon direct ou a son reflet ; peut
également présenter un risque d'incendie ».

Le XTool F2 Ultra UV est équipé d'un laser de travail de Classe 4, d'un laser indicateur de Classe 3B et

d'un laser indicateur de Classe 3R. Le produit est disponible en deux modeles: Classe 1et Classe 4. Les
différences entre ces modeles sont les suivantes:

Structure du

rreaIi: Informations relatives a la sécurité

Modéle

En général, le module laser est entierement enfermé
dans le corps et le boitier de protection pendant le
fonctionnement, pour éviter tout accés d'un humain a
des rayonnements laser supérieurs a la Classe 1.

La machine est équipée d'interrupteurs de sécurité sur
le boitier de protection. Si le boitier de protection est
soulevé pendant le fonctionnement, I'appareil s'arréte
et diminue automatiquement la puissance du laser
sous la Classe 1.

Modele de laser Classe 1 Sans bouton
(modéle : MXF-K007-001) | d'arrét d'urgence

La machine laser de Classe 4 est congue pour une
utilisation professionnelle uniquement, et davantage
de précautions sont requises pour un fonctionnement
Modéle de laser Classe 4 Avec bouton sar.

(modele : MXF-KO07-002) d'arrét d'urgence Une fuite des rayons laser diffusés est possible par les
ouvertures lorsque le boitier de protection est soulevé
pendant le fonctionnement, et vous pouvez étre
exposé a un rayonnement laser de Classe 4.

Si vous utilisez une machine laser de classe 1, respectez les

A Avertissement zuner
mesures de sécurité :

= N'utilisez pas le produit lorsque I'un de ses piéces est retirée. Veuillez noter que |'absence de toute
piece du produit peut exposer le systeme laser et augmenter le risque de dommages a I'équipement.

= ['utilisation du laser est interdite lorsque le couvercle est menti. Assurez-vous que le produit est
fermé par le couvercle pendant le fonctionnement et ne manipulez pas le mécanisme de sécurité du
couvercle.

= Ne placez pas d'aimants autour des interrupteurs de sécurité, sans quoi les verrouillages de sécurité
risqueraient de rencontrer une défaillance.

= || est conseillé d'utiliser les matériaux xTool et les parameétres recommandés pour la gravure ou la
découpe. Vous pouvez les trouver en sélectionnant votre appareil sur easyset.xtool.com. Notez que
tous les réglages de parametres sont donnés a titre indicatif. Veuillez effectuer des tests avant de
commencer une tache officielle. Si vous n'utilisez pas de matériaux xTool ou les parametres recom-
mandés, ou si vous n'étes pas sUr que le matériau soit compatible avec votre appareil, veuillez
contacter le service client XTool (support@info.xtool.com) pour assurer la sécurité et |'efficacité du
traitement.

= Pour protéger le produit, assurez-vous que le laser est correctement mis au point lors du traitement

de matériaux hautement réfléchissants, comme I'acier inoxydable et le cuivre. Dans le cas contraire, le
produit risque d'étre endommagé par le réfléchissement des rayons laser.

Les normes de référence en matiére de sécurité laser sont '’'American National Standard for Safe Use of
Lasers (Z2136.1-2022), la norme de la Commission électrotechnique internationale (IEC 60825-1:2014) et

les normes européennes (EN 60825-1:2014/A11:2021). >



Si vous utilisez une machine laser de classe 4, respectez les

& Avertissement zuner
mesures de sécurité :

= SEUL le personnel formé professionnellement est autorisé a utiliser le produit. Un Laser Safety Officer
(LSO, agent de la sécurité laser) qualifié doit étre désigné et le produit doit étre utilisé par le LSO ou sous
ses directives. Le LSO a l'obligation d'évaluer les risques de sécurité liés au laser et mettre en place des
meécanismes de contrdle de sécurité pour éviter que des personnes non formées n'entrent dans la zone
de danger de rayonnement laser. Sur la base des mécanismes d'évaluation et de contrdle de la sécurité
du LSO, vous pouvez créer une zone de sécurité contrdlée en utilisant la fonction de verrouillage a
distance de la clé de contréle d'accés. Vous pouvez visiter le site support.xtool.com/article/1367 pour
trouver le guide d'utilisation.

= Avant d'utiliser le produit, suivez la Formation de sensibilisation a la sécurité laser de xTool et consultez
les documents de formation pour LSO, disponibles dans le logiciel XTool et sur support.xtool.com/article/1171
pour plus d'informations sur les lasers de Classe 4, leurs utilisations et leurs dangers potentiels. Sur le lieu de
travail, vous devez également recevoir une formation sur I'utilisation stre de produits laser de Classe 4 tel
qu'établi dans la norme ANSI Z136.1, que I'employeur a la responsabilité de fournir.

= N'utilisez pas le produit lorsque I'un de ses piéces est retirée. Veuillez noter que l'absence de toute
piece du produit peut exposer le systeme laser et augmenter le risque de dommages a I'équipement.

= Lorsque vous utilisez ce produit, portez des lunettes de sécurité qui peuvent protéger vos yeux des
rayons laser 355 + 5 nm, 445 + 15 nm et 658 + 8 nm et ne pas mettre les mains dans la zone de traitement.
Evitez toute exposition des yeux ou de la peau aux rayonnements laser directs ou diffus, sous peine de vous
blesser. Ne fixez pas le faisceau laser. Vous pouvez consulter le site support.xtool.com/article/1443 pour
obtenir des informations sur le choix des lunettes de protection.

= Si le boitier de protection peut se fermer entierement avec le matériau placé dans la zone de travail,
assurez-vous qu'il reste fermé pendant le traitement et vérifiez que la fonction « S'arréte a l'ouverture du
boitier » est activée dans le logiciel xTool, indiquant que l'interrupteur de sécurité est actif. Ainsi, si le
boitier de protection est ouvert pendant le fonctionnement, le laser s'arréte.

= Si le boitier de protection ne peut pas se fermer entierement en raison de matériaux ou d'accessoires
surdimensionnés ou pour toute autre raison, vous devez configurer une zone contrdlée pour le laser
conformément aux directives du LSO, et vous assurer que tout le personnel porte I'équipement de
protection personnelle (EPP) nécessaire avant d'entrer dans la zone contrélée pour le laser. Au cours du
traitement, baissez le boitier de protection autant que possible. Si le matériau reste stationnaire, abaissez
le boitier de protection jusqu'a ce qu'il touche le matériau. Si vous utilisez une fixation rotative, un
convoyeur ou d'autres accessoires, abaissez le boitier de protection jusqu'a ce qu'il reste a 5 mm
maximum au-dessus du matériau.

= Si votre peau est brGlée par des rayons laser, désinfectez-la immédiatement avec une solution de
povidone iodée et appliquez une pommade pour les brdlures sur la blessure. Si vous souffrez d'une
brllure sévére, rendez-vous dans un hopital et consultez un médecin des que possible.

= N'utilisez pas le produit dans des lieux publics ou dans d'autres occasions au cours desquelles des
personnes non formées ou des enfants sont présents.

= Assurez-vous que seuls les professionnels formés, dotés d'un équipement de protection personnelle,
entrent dans la zone de rayonnement laser. Vérifiez les informations de MPE (Maximum Permissible
Exposure, exposition maximale admissible) et de NOHD (Nominal Ocular Hazard Distance, distance nominale
de risque oculaire) de chaque produit laser xTool Classe 4 a |'adresse support.xtool.com/article/1444.

= || est conseillé d'utiliser les matériaux xTool et les paramétres recommandés pour la gravure ou la
découpe. Vous pouvez les trouver en sélectionnant votre appareil sur easyset.xtool.com. Notez que tous
les réglages de paramétres sont donnés a titre indicatif. Veuillez effectuer des tests avant de commencer
une tache officielle. Si vous n'utilisez pas de matériaux xTool ou les parametres recommmandés, ou si vous
n'étes pas sUr que le matériau soit compatible avec votre appareil, veuillez contacter le service client
XTool (support@info.xtool.com) pour assurer la sécurité et |'efficacité du traitement.

= Pour protéger le produit, assurez-vous que le laser est correctement mis au point lors du traitement de
matériaux hautement réfléchissants, comme l'acier inoxydable et le cuivre. Dans le cas contraire, le
produit risque d'étre endommageé par le réfléchissement des rayons laser.

Sécurité chimique

Certains matériaux peuvent libérer de la poussiére, de la fumée ou des gaz toxiques et nocifs apres le
traitement au laser. C'est pourquoi des précautions sont requises pour assurer la sécurité chimique
lors du traitement des matériaux.

A Avertissement Veuillez respecter les consignes de sécurité suivantes :

= Avant le traitement, évaluez si le matériau libérera, lors du traitement, des substances nocives pour le
produit lui-méme, les purificateurs d'air, I'environnement et/ou la santé humaine. Ne traitez jamais de
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matériaux inconnus ou de matériaux incompatibles avec le traitement laser.

= Notez que les utilisateurs sont responsables de prendre les mesures de protection appropriées en
fonction du matériau a traiter (y compris, mais sans s'y limiter, la ventilation, la purification et le port de
I'EPI) et de s'assurer du respect des réglementations locales concernant les limites d'émissions de
poussiéres, de fumées et de gaz.

= Veuillez traiter avec prudence des matériaux contenant du PVC, du vinyle, de I'ABS, du polycarbonate
ou des substances telles que le chlore, le benzéne, I'ammoniac, le fluor, le phénol et les aldéhydes. Lors
du traitement laser, ils générent des poussiéres, des gaz ou des fumées toxiques et nocifs pour 'homme,
donc il est interdit de les traiter sans protection. Veillez a ce que I'environnement de travail soit bien
ventilé, équipé d'un purificateur d'air approprié, et portez bien I'EPI. En outre, ces matériaux produisent
des vapeurs corrosives lors du traitement laser, ce qui pourrait endommager I'équipement.

= Ce produit ne doit pas étre utilisé sans étre connecté a un tuyau d'évacuation de fumée. Avant
utilisation, assurez-vous que le tuyau est correctement connecté. Les gaz ou fumées générés lors du
traitement doivent étre évacués vers l'extérieur ou vers un purificateur d'air qualifié. L'évacuation directe
a l'intérieur est strictement interdite.

= || est recommandé d'utiliser le produit avec xTool air purifier. Pendant l'utilisation, vérifiez et entretenez
régulierement ses filtres pour assurer le bon fonctionnement du purificateur.

= Pendant le traitement, si vous sentez une forte odeur piquante ou si vous présentez des symptoémes
tels qu'une irritation respiratoire, des vertiges ou une sensation d'étouffement, arrétez immédiatement
|'opération et évacuez vers une zone slre et bien ventilée. Ne retournez pas au lieu de travail avant que
les gaz nocifs se soient complétement dissipés et que vos symptdémes aient disparu.

a Sécurité incendie

Le traitement au laser ultraviolet est considéré comme une méthode de « traitement a froid »,
caractérisée par un impact thermique minimal. Cependant, une mauvaise focalisation du laser ou le
traitement de matériaux inflammables peuvent néanmoins entrainer un incendie ou des flammes
nues.

Ne laissez jamais le

produit sans
surveillance pendant
son fonctionnement.

Danger Veuillez lire attentivement les avertissements et suggestions suivants :

= Familiarisez-vous avec les connaissances sur la sécurité incendie.

Tenez les matériaux

combustibles
éloignés du produi

= Dotez votre espace de travail d'un équipement d'extinction d'incendie, y compris des extincteurs a CO2
et des gicleurs, et effectuez une inspection et une maintenance réguliéres. Gardez les extincteurs a CO2
a portée de main. Tout le personnel doit étre formé a leur utilisation.

= Veillez a ce que la zone autour du produit soit propre et nette. Assurez-vous que l'espace de travail est
bien aéré, afin que la fumée générée puisse étre évacuée en temps voulu.

= Ne placez pas de matériaux inflammables, d'explosifs ou de solvants volatiles, comme du papier, de
|'acétone, de l'alcool ou de l'essence autour du produit. Ils peuvent causer une propagation des flammes
et une augmentation du risque d'inflammation du matériau.

= Ne laissez jamais le produit sans surveillance pendant son fonctionnement. Si le produit est démarré
en raison de réglages incorrects et laissé sans surveillance pendant de longues périodes, ou si le produit
présente un dysfonctionnement mécanique ou électrique pendant son fonctionnement, il y a un risque
d'incendie.

= Lorsque le produit découpe ou grave des matériaux inflamnmables a basse vitesse et a puissance
élevée, les matériaux peuvent s'enflammer et créer une flammme ouverte. Si une flamme ouverte
apparait, veuillez appuyer immeédiatement sur le bouton d'arrét d'urgence pour arréter le traitement
rapidement. Maintenez une distance de sécurité et éteignez la flammme ouverte grace a un extincteur.

= Dés que chaque traitement est terminé, retirez immédiatement le matériau traité, inspectez
soigneusement la surface de travail de la machine pour vous assurer qu'il ne reste aucune flamme, puis
nettoyez la surface de traitement. Si vous ne le faites pas, I'accumulation de résidus et de copeaux issus
de la découpe et de la gravure présenteraient un risque d'incendie.

= Placez et utilisez le produit dans des endroits ou les enfants ne sont pas susceptibles d'étre présents.

= Utilisez le produit avec le dispositif de sécurité incendie xTool compatible, en mesure supplémentaire
pour réduire le risque d'incendie. Lorsque vous installez le dispositif de sécurité incendie, suivez
strictement le guide d'installation. Consultez support.xtool.com/product/17 pour obtenir des instruc-
tions détaillées sur la fagon de connecter le dispositif de sécurité incendie au produit.
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Sécurité des équipements électriques

m & Attention Veuillez respecter les consignes de sécurité suivantes :

= Lorsque le produit est connectée a l'alimentation électrique, n'ouvrez aucun panneau d'acces sur le
produit afin d'éviter tout dommage dl a un contact accidentel avec I'alimentation électrique.

= Lorsque le produit est connectée a l'alimentation électrique, évitez de toucher la zone électronique
avec vos mains ou d'autres outils.

CLASS 1LASER PRODUCT
CCONSUMER LASER PRODUCT
Classification to IEC 60825-1:2014 &
EN50689:2021

Modéle de laser Classe 4 (modéle : MXF-KO07-002)

CLASS 4 LASER PRODUCT
Maximum output power: 5.5 W
Wavelength:

355 + 5 nm, 445 £ 15 nm, 658 £ 8 nm
Classification to IEC 60825-1:2014 & EN

1825-1: 2014+A11: 2021
For professional use only

Utilisation et maintenance

& Attention Veuillez observer les principes de fonctionnement suivants :

(. J
= Assurez-vous de Vérifier que le produit n'est pas endommagée a chaque fois avant de I'utiliser. Ne
faites pas fonctionner un produit endommagé ou défectueux de quelque maniére que ce soit.
= Placez et utilisez le produit sur une surface stable, plate et non inflammmable. Veillez a ce que l'espace Caractéristiques laser
de travail soit propre et ordonné.
= Sans autorisation, veuillez ne pas démonter ou modifier la structure du produit de quelqgue maniére N ; X
que ce soit ; et veuillez ne pas modifier ou décompiler le systéeme d'exploitation du produit. Type laser Longueur Divergence du Puissance de sortie
d'ondes faisceau maximale

= Ne pas laisser I'appareil sans surveillance pendant son fonctionnement. Lorsque le produit est en
marche, faites attention a ce qu'il fonctionne correctement et aux informations affichées sur I'écran
tactile. Laser de travail 355+5nm < 1,745 mrad 55wW
= Les matériaux en métal restent chauds apres le traitement. Pour éviter toute brGlure de la peau,

attendez que les matériaux refroidissent avant de les manipuler, ou portez des gants résistants a la

chaleur pour les retirer. 658 +8 nm < 1,745 mrad 7 mW
= Veuillez garder I'intérieur du produit propre. Les résidus et les copeaux accumulés pendant la découpe Laser indicateur
et la gravure sont dangereux et peuvent provogquer un incendie. Nettoyez régulierement les copeaux et 445 +15 nm <1745 mrad oW

les résidus dans la zone de travail.

= La température de fonctionnement du laser est comprise entre +10°C et +30°C, la température de
stockage est de —10°C~+60°C || est strictement interdit de travailler a une température inférieure a 0°C.

= Coupez I'alimentation électrique avant de procéder a I'entretien du produit. Etats fréquents de la machine et affichage du voyant
= Ce produit n'est pas réparable par l'utilisateur. Il doit étre renvoyé a l'usine ou réparé par des

professionnels agréés. ( B i B
= ['utilisation de commandes ou de réglages ou I'exécution de procédures non décrites dans ce manuel Affichage du voyant Etat de la machine
peut entrainer une exposition dangereuse aux rayonnements.

xrooL Voyant c!e marche Sous tension

fixe
Indicateur )

XTé@:)L- Clignote Traitement en cours
B Les avertissements et les instructions lentement
Tous les panneaux d'avertissement et d'information fixés a votre produit sont situés dans des endroits “XTOOL Clignote Paramétre réseau / Mise &
qui peuvent étre une source de danger avant et/ou pendant le fonctionnement. Les panneaux . [l | T rapidement Jour du micrologiciel
d'avertissement et d'information endommagés ou perdus doivent étre remplacés immeédiatement. Les
panneaux d'avertissement et d'information manguants peuvent étre reproduits en utilisant les modéles xTooL Il s'éteint En veille / Désactivé

de la page suivante.

ervices aprés-vente

Pour obtenir une assistance technique, contactez-nous a I'adresse support@info.xtool.com.

Pour plus d'informations sur les services aprés-vente, visitez support.xtool.com.
Fabriqué par : Makeblock Co,, Ltd.

Adresse de I'entreprise : Floor 4, Building C3, Nanshan iPark, No. 1001 Xueyuan Avenue, Nanshan
District, Shenzhen, Guangdong Province, 518000, China

i DANGER - CLASS 4 VISIBLE AND INVISIBLE LASER
RADIATION WHEN OPEN AND INTERLOCKS
DEFEATED. AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION.
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Benvenuti all'utilizzo dei prodotti xTool! Leggere e acquisire familiarita con tutte le precauzioni e le procedure di sicurezza prima di utilizzare la
macchina. Gli utenti devono seguire rigorosamente tutte le precauzioni di sicurezza e assicurarsi che

Se utilizzi il prodotto per la prima volta, leggi attentamente tutti i documenti forniti per un'esperienza .
P P P : €9d P P xTool F2 Ultra UV sia correttamente assemblato e funzionante.

migliore. Se non si utilizza il prodotto secondo le istruzioni e i requisiti del manuale, o se si utilizza il
prodotto in modo errato a causa di incomprensioni, ecc., la azienda non puo' assumersi alcuna Uso previsto: questo prodotto e progettato per il taglio e l'incisione laser di materiali specifici. Il laser
responsabilita per eventuali perdite derivate. ultravioletto puo lavorare su acciaio inossidabile, alluminio, ottone, argento, platino, titanio, legno,
acrilico, pelle, vetro, pietra, carta e gomma. Qualsiasi uso del prodotto diverso da quello previsto o non
. e TEr conforme alle presenti Istruzioni di sicurezza & considerato un uso improprio e I'Azienda non &

errori o omissioni. responsabile di eventuali perdite causate in tale situazione.

La azienda si impegna a migliorare continuamente le funzioni del prodotto e la qualita del servizio, e

pertanto si riserva il diritto di modificare qualsiasi prodotto o software descritto nel Manuale e il

La azienda ha redatto questo Manuale con rigore e attenzione, ma possono comungue essere presenti

contenuto dello stesso in qualsiasi momento. n Sicurezza del laser

I Manuale ha lo scopo di aiutare I'utente a utilizzare correttamente il prodotto e non include alcuna | laser sono suddivisi in diverse classi a seconda del grado del potenziale pericolo associato, dove la
descrizione della configurazione hardware e software. Per la configurazione del prodotto, fare Classe 1& la meno pericolosa e la Classe 4 la piti pericolosa. La FDA (Food and Drug Administration),
riferimento al relativo contratto (se presente) e all'elenco di imballaggio oppure rivolgersi al I'ente governativo degli Stati Uniti, ha indicato che i laser di Classe 4 "possono rappresentare un pericolo
distributore. Le immagini nel Manuale sono solo di riferimento e il prodotto reale puo variare. immediato per la pelle e gli occhi derivante dall’esposizione ai raggi diretti o da quelli riflessi e sono un
Secondo le leggi e le norme sul diritto d'autore, non & consentito riprodurre o trascrivere il manuale in potenziale rischio d'incendio".

nessun modo, né trasferirlo in nessuna forma in una rete via cavo o wireless, né tradurlo in qualsiasi xTool F2 Ultra UV e dotato di un laser di lavoro di Classe 4, un laser indicatore di Classe 3B e un laser
lingua, né modificarlo in alcun modo, ad esempio nel contenuto, nelle immagini o nel layout senza indicatore di Classe 3R. Il prodotto e disponibile in due modelli: Classe 1e Classe 4. Le differenze tra i due
previa autorizzazione scritta dell'azienda. modelli sono le seguenti:

L'azienda si impegna a migliorare continuamente il prodotto e i materiali connessi. Il prodotto e il
peg g P P Struttura del

manuale sono soggetti a modifiche, gli aggiornamenti sono riportati all'indirizzo xtool.com. Modello brodotto Informazioni di sicurezza

Solitamente, il modulo laser € completamente coperto
dall'involucro e dalla copertura protettiva durante il

Potenza massima di trasmissione RF: funzionamento per evitare |'esposizione alla radiazione

o Modello laser di Classe 1 Sgnza interruttore laser oltre‘la (;Iasse 1. - o ‘
Wi-Fi 2,4G (2.412-2.472 MHz) <20 dBm ) diarresto di La macchina & dotata di interruttori di interblocco di
(Modello: MXF-K007-001) emergenza sicurezza sulla copertura protettiva. Se la copertura

Wi-Fi 5G (5.150-5.350 MHz) < 20 dBm, (5.470-5.725 MHz) < 20 dBm, (5.725-5.845 MHz) <14 dBm : . : ; .
protettiva viene sollevata durante il funzionamento, il

Bluetooth (2.402-2.480 MHz) <20 dBm dispositivo smettera di funzionare e ridurra automati-
camente la potenza del laser al di sotto della Classe 1.

La macchina laser di Classe 4 ¢ destinata esclusiva-
mente all'uso professionale e sono necessarie ulteriori

Dichia razione di conformité §] 3 Modello laser di Classe 4 | Con interruttore precauzioni per un funzionamento sicuro. )
diarresto di Se la copertura protettiva viene sollevata durante il
(Modello:MXF-KO07-002) | emergenza funzionamento, i raggi laser diffusi potrebbero
La Makeblock Co., Ltd., con la presente dichiara che questo prodotto & conforme ai requisiti essenziali fuoriuscire dalle aperture e si potrebbe essere esposti
ed alle altre disposizioni pertinenti alla direttiva RED 2014/53/UE e della direttiva RoHS 2011/65/UE & a radiazioni laser di Classe 4.
(EU) 2015/863. Il testo completo della dichiarazione di conformita UE & disponibile al seguente indirizzo
Internet: support.xtool.com/article/2084
& e Se si utilizza la macchina laser di Classe 1, seguire le precauzioni di
sicurezza:

= Non usare il prodotto se una delle sue parti € stata rimossa. Si prega di notare che l'assenza di qualsiasi
parte del prodotto puo esporre il sistema laser e aumentare il rischio di danni alle apparecchiature.

Informazioni sullo smaltimento e sul riciclaggio

= || funzionamento del laser & proibito quando il coperchio & rimosso. Assicurarsi che il prodotto sia

. - . . chiuso dal coperchio durante il funzionamento e non manomettere il meccanismo di sicurezza del
Questo simbolo indica che il prodotto non deve essere trattato come un normale rifiuto coperchio.

domestico ma deve essere portato nel punto di raccolta appropriato per il riciclaggio delle

. ; ; Non posizionare magneti attorno agli interruttori di interblocco di sicurezza; in caso contrario gli
mmm apparecchiature elettriche ed elettroniche. " posizi gneti glri uttoridi| i sicurezza; i iogli

interblocchi di sicurezza potrebbero non funzionare.

= Si consiglia di utilizzare materiali XTool e i parametri consigliati per l'incisione o il taglio. E possibile
visitare easyset.xtool.com e scegliere il proprio dispositivo per trovare i materiali XTool applicabili e i
parametri consigliati. Si noti che tutte le impostazioni dei parametri sono solo a titolo di riferimento. Si

. prega di eseguire test prima di iniziare un'attivita effettiva. Se non si utilizzano materiali xTool o
Persona I’esponsablle §)3 parametri consigliati da xTool, o se non si & sicuri che il materiale sia applicabile al proprio dispositivo, si
prega di contattare il nostro servizio clienti all'indirizzo support@info.xtool.com per ricevere assistenza al
fine di garantire un funzionamento sicuro e risultati di lavorazione ottimali.

Persona responsabile UE: Makeblock Europe B.V.
Indirizzo: Westplein 12, 3016 BM, Rotterdam, the Netherlands = Per proteggere il prodotto, durante la lavorazione di materiali altamente riflettenti (come acciaio
o A ' i ' ! inossidabile e rame), verificare la corretta messa a fuoco del laser. Altrimenti, i raggi laser riflessi
Indirizzo e-mail: support@info.xtool.com potrebbero danneggiare il prodotto.
Gli standard di riferimento per la sicurezza del laser sono lo Standard nazionale americano per I'uso

sicuro dei laser (Z136.1-2022), lo standard della Commissione Elettrotecnica Internazionale (IEC
60825-1:2014) e gli standard europei (EN 60825-1:2014/A11:2021).
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& e Se si utilizza la macchina laser di Classe 4, seguire le precauzioni di
sicurezza:
= L'uso del prodotto & consentito SOLO a personale professionalmente formato. E necessario designare
un Laser Safety Officer (LSO) qualificato. Il prodotto deve essere utilizzato dall'LSO o sotto la sua guida.
L'LSO e obbligato a valutare i rischi di sicurezza legati al laser e a istituire meccanismi di controllo della
sicurezza per impedire l'ingresso di persone non formate nell'area a rischio di radiazioni laser. In base alla
valutazione della sicurezza e ai meccanismi di controllo della sicurezza dell'LSO, & possibile impostare
un'area controllata dalla sicurezza utilizzando la funzione di interblocco a distanza della chiave di
controllo degli accessi. Per trovare la guida operativa, visitare il sito support.xtool.com/article/1367.

= Prima di utilizzare il prodotto, completare il corso di formazione relativo alla sensibilizzazione alla
sicurezza laser di xTool e rivedere i documenti di formazione per I'LSO, disponibili nel software xTool e su
support.xtool.com/article/1171, per ulteriori informazioni sui laser di Classe 4, i loro usi e i loro potenziali
pericoli. Nel contesto del posto di lavoro, € necessario ricevere anche un'adeguata formazione sul
funzionamento sicuro dei prodotti laser di Classe 4, come stabilito nella norma ANSI Z136.1. E respons-
abilita del datore di lavoro fornire tale formazione.

= Non usare il prodotto se una delle sue parti & stata rimossa. Si prega di notare che 'assenza di qualsiasi
parte del prodotto pud esporre il sistema laser e aumentare il rischio di danni alle apparecchiature.

= Durante l'uso del prodotto, indossare occhiali di sicurezza che proteggano gli occhi dai raggi laser a 355
+5nm, 445 +15 nm e 658 + 8 nm e non mettere le mani nell'area di lavorazione. Evitare |'esposizione
degli occhi o della pelle alle radiazioni laser dirette o disperse, altrimenti ci si potrebbe ferire. Non fissare
il raggio laser. E possibile visitare il sito support.xtool.com/article/1443 per trovare informazioni su come
scegliere gli occhiali di sicurezza.

= Se la copertura protettiva si chiude completamente quando il materiale viene posizionato nell'area di
lavoro, assicurarsi che resti chiusa durante la lavorazione e verificare che la funzione "Si ferma all'apertura
della copertura" sia abilitata nel software xTool per attivare l'interruttore di interblocco di sicurezza. In
questo modo, se la copertura protettiva viene aperta durante il funzionamento, il laser smettera di
funzionare.

= Se la copertura protettiva non si chiude completamente a causa di materiali o accessori di grandi
dimensioni o per altri motivi, & necessario configurare un'area controllata per il laser sotto la supervisione
dell'LSO e assicurarsi che tutto il personale indossi i dispositivi di protezione individuale (DPI) necessari
prima di entrare in tale area. Durante la lavorazione, abbassare il piu possibile la copertura protettiva. Se il
materiale rimane fermo, abbassare la copertura protettiva finché non tocca il materiale. Se si utilizza un
dispositivo rotante, un nastro trasportatore o altri accessori, abbassare la copertura protettiva finché non
si trova a una distanza massima di 5 mm dal materiale.

= Se la pelle viene bruciata dai raggi laser, disinfettare immediatamente I'area interessata con una
soluzione di iodio povidone e applicare un unguento per ustioni sulla ferita. Se l'ustione e grave,
consultare un medico il prima possibile.

= Non utilizzare il prodotto in luoghi pubblici o in presenza di persone non formate o bambini.

= Assicurarsi che solo personale professionalmente formato con dispositivi di protezione individuale entri
nell'area a rischio di radiazioni laser. Per informazioni sull'esposizione massima ammissibile (MPE) e sulla
distanza nominale di rischio oculare (NOHD) di ciascun prodotto laser xTool di Classe 4, visitare
support.xtool.com/article/1444.

= Si consiglia di utilizzare materiali xTool e i parametri consigliati per l'incisione o il taglio. E possibile
visitare easyset.xtool.com e scegliere il proprio dispositivo per trovare i materiali xTool applicabili e i
parametri consigliati. Si noti che tutte le impostazioni dei parametri sono solo a titolo di riferimento. Si
prega di eseguire test prima di iniziare un'attivita effettiva. Se non si utilizzano materiali xTool o
parametri consigliati da xTool, o se non si e sicuri che il materiale sia applicabile al proprio dispositivo, si
prega di contattare il nostro servizio clienti all'indirizzo support@info.xtool.com per ricevere assistenza al
fine di garantire un funzionamento sicuro e risultati di lavorazione ottimali.

= Per proteggere il prodotto, durante la lavorazione di materiali altamente riflettenti (come acciaio
inossidabile e rame), verificare la corretta messa a fuoco del laser. Altrimenti, i raggi laser riflessi
potrebbero danneggiare il prodotto.

Sicurezza chimica

Alcuni materiali possono rilasciare polvere, fumi o gas tossici e nocivi dopo la lavorazione con il laser.
Pertanto, sono necessarie precauzioni per la sicurezza chimica durante la lavorazione del materiale.

& Avviso

= Prima della lavorazione, valutare se il materiale rilascera sostanze dannose per il dispositivo stesso, i
depuratori d'aria, I'ambiente e/o la salute umana. Non lavorare mai materiali sconosciuti o materiali
incompatibili con la lavorazione laser.

Si prega di osservare le seguenti linee guida di sicurezza:

= Gli utenti hanno la responsablita di adottare misure di protezione adeguate in base ai materiali
lavorati. Le misure includono, ma non sono limitate a:garantire una corretta ventilazione,utilizzare
idonei depuratori d'aria, indossare dispositivi di protezione individuale (DPI). Gli utenti sono inoltre
responsabili di garantire il rispetto delle normative locali relative ai limiti di emissioni di polveri, fumie
gas.

= Prestare attenzione durante la lavorazione di materiali contenenti PVC, vinile, ABS, policarbonato o
sostanze come cloro, benzene, ammoniaca, fluoro, fenolo e aldeidi. Quando vengono lavorati con il
laser, questi materiali possono generare polvere, fumo o gas tossici e nocivi per l'uomo. Non lavorarli
senza adeguate protezioni. Le misure protettive necessarie includono: assicurare una corretta
ventilazione del luogo di lavoro, utilizzare depuratori d'aria adatti e indossare il dispositivo di protezi-
one individuale (DPI). Inoltre, questi materiali possono generare anche i vapori corrosivi che potrebbe-
ro danneggiare il prodotto.

= Questo prodotto non si deve utilizzare senza il collegamento al tubo di scarico del fumo. Prima
dell'uso, assicurarsi che il tubo di scarico del fumo sia collegato al prodotto e diretto verso I'esterno o a
un depuratore d'aria qualificato. Lo scarico diretto in ambienti interni & severamente vietato.

= Si consiglia di utilizzare il prodotto con un depuratore d'aria xTool. Durante |'utilizzo, controllare e
mantenere regolarmente i suoi filtri per garantire il corretto funzionamento del depuratore.

= Durante la lavorazione, se si avvertono odori forti e pungenti o si manifestano sintomi come
irritazione respiratoria, vertigini o soffocamento, interrompere immediatamente la lavorazione e
evacuare in un'area sicura e ben ventilata. Non tornare sul luogo di lavoro finché i gas nocivi non si
sono completamente dissipati e i sintomi di malessere fisico sono scomparsi.

E) sicurezza antincendio

La lavorazione con laser a raggi ultravioletti € considerata un metodo di "lavorazione a freddo",
caratterizzato da un impatto termico minimo. Tuttavia, una focalizzazione laser impropria o la
lavorazione di materiali infiammabili possono comunque provocare l'accensione o fiamme libere.

Non lasciare mai il
prodotto incustodito
durante il
funzionamento.

Leggere attentamente le seguenti avvertenze e suggerimenti:

= Prendere familiarita con le nozioni di sicurezza antincendio.

= Dotare la propria area di lavoro di attrezzature antincendio, inclusi estintori a CO2 e impianti
sprinkler, ed effettuare controlli e manutenzione regolari. Gli estintori a CO2 devono essere facilmente
accessibili e tutti i membri del personale devono essere adeguatamente formati per il loro utilizzo.

Tenere i materiali

combustibili lontani
dal prodotto.

= Assicurarsi che l'area intorno al prodotto sia pulita e ordinata e che I'area di lavoro sia adeguata-
mente ventilata in modo che il fumo generato possa essere dissipato rapidamente.

= Non posizionare materiali infiamnmabili, esplosivi o solventi volatili come carta, acetone, alcool o
benzina, vicino al prodotto. Potrebbero causare lo sprigionamento di flammme e aumentare il rischio di
incendio dei materiali.

= Non lasciare mai il prodotto incustodito durante il funzionamento. Esiste un rischio di incendio se il
prodotto viene avviato con impostazioni errate e lasciato incustodito per lunghi periodi di tempo, o se
il prodotto & meccanicamente o elettricamente malfunzionante quando in funzione.

= Durante il taglio o l'incisione di materiali infiammabili con il prodotto a bassa velocita e ad alta
potenza, i materiali potrebbero prendere fuoco e potrebbe formarsi una fiamma libera. Se si verifica
una fiamma libera, premere immediatamente il pulsante di arresto di emergenza per interrompere
immediatamente la lavorazione, mantenere una distanza di sicurezza e usare un estintore per
spegnerla.

= Dopo ogni lavorazione, rimuovere immediatamente il materiale lavorato, ispezionare attentamente
I'area di lavoro della macchina per verificare che non vi siano fiammme residue e quindi pulire I'area di
lavorazione. In caso contrario, I'accumulo di residui e frammmenti derivanti dalle attivita di taglio e
incisione comporterebbe un rischio d'incendio.

= Posizionare e utilizzare il prodotto in luoghi in cui & improbabile la presenza di bambini.

= Come misura aggiuntiva per ridurre il rischio di incendio, utilizzare il prodotto con il set di protezione
antincendio XTool compatibile. Durante l'installazione del set di protezione antincendio, seguire
rigorosamente la guida per l'installazione. Visitare support.xtool.com/product/17 per istruzioni
dettagliate su come collegare il set di protezione antincendio al prodotto.
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Sicurezza delle apparecchiature elettriche

& Attenzione Siprega di osservare le seguenti linee guida di sicurezza:

= Quando il prodotto & collegato all'alimentazione, non aprire alcun pannello di accesso sul prodotto per
evitare danni dovuti al contatto accidentale con l'alimentazione.

= Quando il prodotto & collegato all'alimentazione elettrica, non toccare |'area relativa all'elettronica con
le mani o con altri strumenti.

B Uso e manutenzione

& Attenzione Osservare i seguenti principi di funzionamento:

= Assicurarsi di controllare ogni volta che il prodotto non sia danneggiato prima dell'uso. Non utilizzare
il prodotto in alcun modo se danneggiato o difettoso.

= Posizionare e utilizzare il prodotto su una superficie stabile, piana e non inflammmabile. Mantenere
I'area di lavoro pulita e in ordine.

= Se non autorizzati, non smontare o modificare la struttura del prodotto in nessun modo; non
modificare o decompilare il sistema operativo.

= Non lasciare il prodotto incustodito durante il funzionamento. Quando il prodotto & in funzione,
prestare attenzione al suo corretto funzionamento e alle informazioni visualizzate sul controller
touchscreen.

= Dopo la lavorazione, la temperatura dei materiali metallici rimane elevata. Per evitare ustioni
cutanee, attendere che i materiali si raffreddino prima di maneggiarli o indossare guanti resistenti al
calore.

= Tenere pulito l'interno del prodotto. | residui e le scheggiature accumulati durante il taglio e
I'incisione sono pericolosi e possono causare incendi. Pulire regolarmente I'area di lavoro rimuovendo
detriti e residui.

= La temperatura di lavoro del laser € compresa tra +10°C e +30°C, la temperatura di conservazione &
-10°C~+60°C. E severamente vietato operare al di sotto di 0°C.

= Disattivare I'alimentazione prima di effettuare interventi di manutenzione sul prodotto.
= Questo prodotto non e riparabile dall'utente. Deve essere restituito alla fabbrica o riparato da
professionisti autorizzati.

= L'uso di comandi o regolazioni o I'esecuzione di procedure diverse da quelle specificate nel presente
manuale possono comportare l'esposizione a radiazioni pericolose.

B Avvertenze e segnali di istruzione

Tutti i segnali di avvertimento e di informazione allegati al prodotto sono posizionati nelle parti che
possono essere fonte di pericolo prima e/o durante il funzionamento. | segnali di avvertimento e di
informazione danneggiati o smarriti devono essere sostituiti immediatamente. | segnali di avverti-
mento e di informazione mancanti possono essere replicati utilizzando i modelli riportati nella pagina
seguente.

DANGER - CLASS 4 VISIBLE AND INVISIBLE LASER
RADIATION WHEN OPEN AND INTERLOCKS
DEFEATED. AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION.

LASER
APERTURE

Modello laser di Classe 1 (Modello: MXF-KO07-001)

EN50689:2021

CLASS 1LASER PRODUCT
CCONSUMER LASER PRODUCT
Classification to IEC 60825-1:2014 &

Modello laser di C

lasse 4 (Modello: MXF-KO07-002)

Wavelength:
355 + 5 nm, 445 £ 15 nm, 658 £

825-1: 2014+A11: 2021

CLASS 4 LASER PRODUCT
Maximum output power: 5.5 W

Classification to IEC 60825-1:2014 & EN

For professional use only

Specifiche del laser

. . Lunghezza . . Potenza di uscita

Tipo di laser d'onda Divergenza del fascio massima
Laser funzionante 355+5nm < 1,745 mrad 55W
658 + 8 nm < 1,745 mrad 7 mW

Laser indicatore
445 +15 nm < 1,745 mrad 2W
Indicatore del display e stati comuni della macchina
( N

Indicatore del display Snt‘aat&ﬂierllaa

XTOOL Luce fissa Acceso

Indicateur

_ Lampeggiamento
lento

Lavorazione in corso

_ Lampeggiamento

Impostazione di rete /

rvi

Per assistenza tecnica, contattateci per email: support@info.xtool.com.

‘‘‘‘ rapido Aggiornamento del firmware
XTooL Si spegne Sospensione /
Spegnimento
post-vendita

Per ulteriori informazioni sui servizi post-vendita, visitare support.xtool.com.

Prodotto da: Makeblock Co., Ltd.

Indirizzo dell'azienda: Floor 4, Building C3, Nanshan iPark, No. 1001 Xueyuan Avenue, Nanshan
District, Shenzhen, Guangdong Province, 518000, China
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Verklaring

Veiligheid eerst (bela

Welkom bij XTool producten! Lees en maak u vertrouwd met alle veiligheidsvoorschriften en procedures voordat u de machine
Als U het product voor de eerste keer gebruikt, lees dan zorgvuldig alle begeleidende materialen van gebruikt. Volg alle veiligheidsvoorschriften strikt op en controleer of de machine goed gemonteerd is
het product om uw ervaring met het product te verbeteren. Als u het product niet volgens de en goed werkt.

instructies en eisen van de handleiding gebruikt, of het product verkeerd gebruikt door een Beoogd gebruik: Dit product is ontwikkeld om met een laser bepaalde materialen te snijden of te
misverstand, etc., zal het Bedrijf geen verantwoordelijkheid dragen voor enig verlies dat hieruit graveren. De ultraviolette laser kan roestvrij staal, aluminium, messing, zilver, platina, titanium, hout,
voortvioeit. acryl, leer, glas, steen, papier en rubber bewerken. Gebruik van het product voor andere doeleinden
- . e . dan het beoogde gebruik of gebruik dat niet in overeenstemming is met deze Veiligheidsinstructies,
Het Bgdruf heeft de inhoud van de handleiding zorgvuldig verzameld, maar er kunnen fouten of wordt beschouwd als verkeerd gebruik van het product en het bedrijf is niet verantwoordelijk voor
omissies in voorkomen. enig verlies als gevolg van dergelijk verkeerd gebruik.

Het Bedrijf streeft naar een voortdurende verbetering van de productfuncties en de kwaliteit van de
service, en behoudt zich daarom het recht voor om elk product of software beschreven in de

Handleiding en de inhoud van de Handleiding op elk moment te wijzigen. n Laserveiligheid

De handleiding is bedoeld om u te helpen het product correct te gebruiken en bevat geen Afhankelijk van de mate van het potentiéle gevaar dat met de laser gepaard gaat, worden lasers in
beschrijving van de hardware- en softwareconfiguratie. Raadpleeg voor de productconfiguratie het verschillende klassen ingedeeld. Daarbij is klasse 1 het minst gevaarlijk is en klasse 4 het gevaarlijkst. De
(eventuele) bijoehorende contract en de paklijst, of neem contact op met uw distributeur. Food and Drug Administration van de Verenigde Staten heeft aangegeven dat klasse 4-lasers een
Afbeeldingen in de handleiding dienen alleen ter referentie en het werkelijke product kan afwijken. ‘onmiddellijk gevaar voor de huid en ogen kunnen opleveren door blootstelling aan de directe of

Deze handleiding wordt auteursrechtelijk beschermd en mag, zonder voorafgaande schriftelijke gereflecteerde straal. Ze kunnen ook brandgevaar opleveren’.

toestemming van het Bedrijf, op geen enkele wijze worden gereproduceerd of getranscribeerd. xTool F2 Ultra UV is uitgerust met een Klasse 4-werklaser, een Klasse 3B-indicatorlaser en een Klasse
Tevens mag deze niet worden verzonden via een bekabeld of draadloos netwerk, naar enige taal 3R-indicatorlaser. Dit product is in twee modellen verkrijgbaar: Klasse 1 en Klasse 4. De verschillen tussen

worden vertaald, en deze mag op geen enkele wijze waar het bijvoorbeeld de content, afbeeldingen of deze modellen zijn als volgt:

lay-out bfa"treft, worden gewijzigd. ' ) ' De onderdelen o )
Het bedrijf streeft naar voortdurende verbetering van het product en de bijbehorende materialen. Het Model van het product Veiligheidsinformatie
product en de handleiding kunnen worden gewijzigd en updates vindt u bij xtool.com.

Over het algemeen is de lasermodule tijdens het
gebruik volledig omsloten door de mantel en de
beschermende behuizing. Dit om te voorkomen dat
mensen in contact kunnen komen met laserstraling

Maximaal RF-zendvermogen: Klasse I-lasermodel ﬁgggi{o cchake- van een hogere Klasse dan 1.

. (Model: MXF-KOO07-001) P De machine is voorzien van veiligheidsvergrendelingss-
Wifi 2.4G (2412-2472 MHz) <20 dBm laar chakelaars op de beschermende behuizing. Als de
Wifi 5G (5150-5350 MHz) < 20 dBm, (54705725 MHz) < 20 dBm, (5725-5845 MHz) < 14 dBm beschermkap tijdens het gebruik wordt opgetild, stopt

het apparaat met werken en wordt het laservermogen

Bluetooth (2402-2480 MHz) <20 dBm automatisch verlaagd tot onder Klasse 1.

De Klasse 4 lasermachine is alleen bedoeld voor
professioneel gebruik en er zijn meer voorzorg-

Klasse 4-lasermodel Met noodstop- sI,DrT;faatrelgelentm:lvdigkvooreen(\t/edilige welrking.I »
. . o iffuse laserstralen kunnen uit de openingen lekken
EU-Conformlteltsverklarlng (Model: MXF-K007-002) schakelaar wanneer de beschermende behuizir?g tijdgens het

gebruik wordt opgetild en u kunt worden blootgesteld
Hierbij verklaart Makeblock Co., Ltd., dat dit product in overeenstemming is met de essentiéle eisen en aan laserstraling van Klasse 4.

andere relevante bepalingen van Richtlijn RED 2014/53/EU en de RoHS-richtlijn 2011/65/EU & (EU)
2015/863. De volledige tekst van de EU-conformiteitsverklaring is op het volgende internetadres
beschikbaar: support.xtool.com/article/2084 & Waarschuwing

Volg de veiligheidsvoorschriften op als u een klasse
1-lasermachine gebruikt:

= Gebruik het product niet als enig gedeelte ervan verwijderd is. Houd er rekening mee dat de
afwezigheid van enig onderdeel van het product het lasersysteem kan blootstellen en het risico op

o .o . . schade aan de apparatuur kan vergroten.
Informatle over verwuderlng en recycllng = Laserwerking is verboden wanneer het deksel wordt opgetild. Zorg ervoor dat het product gesloten is

door het deksel tijdens het gebruik en knoei niet met het veiligheidsmechanisme van het deksel.

= Plaats geen magneten rond de veiligheidsvergrendelingsschakelaars. Dit om te voorkoen dat de
veiligheidsvergrendelingen weigeren.

= U wordt geadviseerd om voor graveren of snijden xTool-materialen en aanbevolen parameters te
gebruiken. Ga naar easyset.xtool.com en selecteer uw apparaat om de toepasselijke xTool-materialen en
de aanbevolen parameterinstellingen te vinden. Let wel: alle parameterinstellingen dienen uitsluitend
als referentie. Voer een test uit voordat u aan een echte taak begint. Als u geen materialen of parameters
gebruikt die door xTool worden aanbevolen, of als u niet zeker weet of het materiaal geschikt is voor uw

Dit symbool geeft aan dat dit product niet als huishoudelijk afval mag worden behandeld. Het
moet worden ingeleverd bij een erkend inzamelpunt voor de recycling van elektrische en
mmm elektronische apparatuur.

Vera ntWOOI‘denj ke persoon binnen de EU apparaat, kunt u contact opnemen met onze klantenservice via support@info.xtool.com voor hulp om
een veilige werking en optimale verwerkingsresultaten te garanderen.
EU-verantwoordelijke persoon: Makeblock Europe B.V. = Om het product te beschermen, moet u ervoor zorgen dat de laser correct gericht is bij het verwerken
Adres: Westplein 12, 3016 BM, Rotterdam, the Netherlands van sterk reflecterende materialen zoals roestvrij staal en koper. Anders kan het product door gereflect-

eerde laserstralen worden beschadigd.

De referentienormen voor de laserveiligheid zijn de Amerikaanse National Standard for Safe Use of

Lasers (Z136.1-2022), de norm van de International Electrotechnical Commission (IEC 60825-1:2014) en
Europese normen (EN 60825-1:2014/A11:2021).
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Volg de veiligheidsvoorschriften op als u de Klasse 4

& Waarschuwing lasermachine gebruikt:

= UITSLUITEND professioneel opgeleid personeel mag het product gebruiken. Er moet een gekwalifi-
ceerde functionaris voor laserveiligheid (LSO, Laser Safety Officer) worden aangewezen en het product
moet door of onder leiding van de LSO worden bediend. De LSO is verplicht om de laser veiligheidsrisi-
co's te evalueren en veiligheidscontrolemechanismen in te stellen om veiligheidsmaatregelen in te
stellen om te voorkomen dat niet opgeleide personen binnen de gevarenzone voor laserstraling komen.
Op basis van de veiligheidsevaluatie en de veiligheidscontrolemechanismen van de LSO kun je een
veiligheidsgecontroleerde zone instellen met behulp van de functie voor vergrendeling op afstand van
de toegangscontrolesleutel. Je kunt naar support.xtool.com/article/1367 gaan om de bedieningshandle-
iding te vinden.

= Voordat u het product gebruikt, moet u de xTool Laser Safety Awareness Training (Laserveiligheidsbe-
wustzijnscursus) voltooien en de LSO-trainingsdocumenten doornemen, die beschikbaar zijn in de
xTool-software en op support.xtool.com/article/1171 voor meer informatie over Klasse 4-lasers en
toepassingen, en de mogelijke gevaren. In de context van de werkplek moet u ook een adequate
training ontvangen over het veilige gebruik van klasse 4-laserproducten, zoals uiteengezet in ANSI
Z136.1. Dit valt onder de verantwoordelijkheid van de werkgever.

= Gebruik het product niet als enig gedeelte ervan verwijderd is. Houd er rekening mee dat de
afwezigheid van enig onderdeel van het product het lasersysteem kan blootstellen en het risico op
schade aan de apparatuur kan vergroten.

= Draag bij gebruik van dit product een veiligheidsbril die uw ogen beschermt tegen laserstralen van 355
+5nm, 445 +15 nm en 658 + 8 nm en steek uw handen niet in het verwerkingsgebied. Vermijd
blootstelling van ogen of huid aan directe of verspreide laserstraling, anders kunt u gewond raken. Kijk
niet in de laserstraal. Je kunt naar support.xtool.com/article/1443 gaan voor informatie over het kiezen
van een veiligheidsbril.

= Als de beschermende behuizing volledig kan sluiten met het materiaal in het verwerkingsgedeelte,
zorg er dan voor dat deze gesloten blijft tijdens de verwerking en controleer of in het xTool-software de
functie “Stopt bij openen behuizing” is ingeschakeld zodat de veiligheidsvergrendeling actief is. De laser
stopt dan met werken als tijdens gebruik de beschermende behuizing wordt geopend.

= Als de beschermende behuizing niet volledig kan worden gesloten vanwege te grote materialen of
accessoires of om andere redenen, moet u een laser gecontroleerde zone instellen onder leiding van de
functionaris die verantwoordelijk is voor het veilig werken met lasers (LSO) en ervoor zorgen dat al het
personeel de nodige persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM) draagt voordat de laser gecontroleerde
zone wordt betreden. Laat de beschermende behuizing tijdens de verwerking zoveel mogelijk zakken.
Als het materiaal stil blijft liggen, trek dan de beschermende behuizing naar beneden tot deze het
materiaal raakt. Trek, bij gebruik van een roterend hulpstuk, transportband of andere accessoires de
beschermende behuizing omlaag tot deze niet meer dan 5 mm boven het materiaal uitsteekt.

= Als je huid verbrand is door laserstralen, desinfecteer de huid dan onmiddellijk met een povidon-jodiu-
moplossing en breng brandwondenzalf aan op de wond. Als je ernstig verbrand bent, ga dan zo snel
mogelijk naar een ziekenhuis en zo snel mogelijk naar een dokter.

= Gebruik het product niet op openbare plaatsen of bij andere gelegenheden waar ongetrainde
personen of kinderen aanwezig zijn.

= Zorg ervoor dat alleen daartoe opgeleide professionals met persoonlijke beschermingsmiddelen in het
gedeelte met laserstraling komen. Ga naar support.xtool.com/article/1444 voor meer informatie over de
maximaal toelaatbare blootstelling (Maximum Permissible Exposure - MPE) en de nominale
ooggevaarafstand (Nominal Ocular Hazard Distance - NOHD) van klasse 4 xTool-lasermachines.

= U wordt geadviseerd om voor graveren of snijden xTool-materialen en aanbevolen parameters te
gebruiken. Ga naar easyset.xtool.com en selecteer uw apparaat om de toepasselijke xTool-materialen en
de aanbevolen parameterinstellingen te vinden. Let wel: alle parameterinstellingen dienen uitsluitend
als referentie. Voer een test uit voordat u aan een echte taak begint. Als u geen materialen of parameters
gebruikt die door xTool worden aanbevolen, of als u niet zeker weet of het materiaal geschikt is voor uw
apparaat, kunt u contact opnemen met onze klantenservice via support@info.xtool.com voor hulp om
een veilige werking en optimale verwerkingsresultaten te garanderen.

= Om het product te beschermen, moet u ervoor zorgen dat de laser correct gericht is bij het verwerken
van sterk reflecterende materialen zoals roestvrij staal en koper. Anders kan het product door gereflect-
eerde laserstralen worden beschadigd.

Chemische veiligheid

Sommige materialen kunnen na laserbewerking giftige en schadelijke stof, rook of gassen afgeven. Voor
de chemische veiligheid tijdens het verwerken van materiaal zijn er daarom voorzorgsmaatregelen
nodig.
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& Waarschuwing Neem de volgende veiligheidsrichtlijnen in acht:

= Beoordeel voor de verwerking of het materiaal stoffen afgeeft die schadelijk zijn voor de gezondheid,
de luchtzuiverheid, het milieu of de apparatuur zelf. Verwerk nooit onbekende materialen of materi-
alen die niet voor laserverwerking geschikt zijn.

= De gebruiker is verantwoordelijk voor het nemen van passende beschermingsmaatregelen op basis
van het te verwerken materiaal. Deze maatregelen zijn bijvoorbeeld: zorgen voor goede ventilatie van
de werkplek, gebruik van geschikte luchtreinigers en het dragen van persoonlijke beschermingsmid-
delen (PBM). De gebruiker is ook verantwoordelijk voor het naleven van lokale voorschriften met
betrekking tot limieten voor stof-, rook- en gasemissies.

= Wees voorzichtig als u materialen verwerkt die PVC, vinyl ABS of polycarbonaat bevatten of stoffen
als chloor, benzeen, ammoniak, fluor, fenol en aldehyden. Als deze materialen met een laser worden
bewerkt, kunnen ze stof, rook of gassen produceren die giftig en schadelijk zijn voor de mens, en
corrosieve dampen die het product kunnen beschadigen. Verwerk ze niet zonder adequate
bescherming. De noodzakelijke beschermende maatregelen zijn: zorgen voor goede ventilatie van de
werkplek, gebruik van geschikte luchtreinigers en het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen.

= Zorg ervoor dat de rookuitlaatpijp voor gebruik op het product is bevestigd en naar buiten of naar
een daartoe geschikte luchtreiniger is gericht. Het is volstrekt niet toegestaan om direct op de
binnenshuise omgeving af te voeren.

= U wordt geadviseerd het product met een xTool-luchtreiniger te gebruiken. Controleer en
onderhoud de filters regelmatig tijdens het gebruik om een goede werking van de luchtreiniger te
garanderen.

= Als u tijdens de verwerking sterke, prikkelende geuren ruikt of symptomen zoals irritatie van de
luchtwegen, duizeligheid of verstikking ervaart, stop dan onmiddellijk met de werkzaamheden en ga
naar een goed geventileerde, veilige ruimte. Ga niet naar de werkplek totdat de schadelijke gassen
volledig zijn verdwenen en uw lichamelijke klachten zijn verdwenen.

E) Brandveiligheid

Ultraviolette laserbewerking wordt beschouwd als een "koude bewerkingsmethode", die wordt
gekenmerkt door een minimale thermische impact. Onjuiste laserfocusering of bewerking van
brandbare materialen kan echter nog steeds leiden tot ontbranding of open vuur.

Laat het product

niet onbeheerd
achter wanneer het
in werking is.

Lees de volgende waarschuwingen en suggesties aandachtig:

= Weet wat je weten moet over brandveiligheid.

= Rust je werkplek uit met brandblusapparatuur, waaronder CO2-blussers en sprinklers en voer
regelmatig inspecties en onderhoud uit. Houd CO2-blussers ter plaatse onder handbereik en zorg
ervoor dat alle medewerkers in het gebruik van de blussers getraind worden.

= Zorg ervoor dat het gebied rond het product schoon en netjes is en dat de ruimte waarin gewerkt
word goed geventileerd is, zodat de veroorzaakte rook tijdig kan worden afgevoerd.

Houd brandbare
materialen uit de
buurt van het product.

= Plaats geen ontvlambare materialen, explosieven of viuchtige oplosmiddelen, zoals papier, aceton,
alcohol of benzine nabij het product. Deze kunnen de verspreiding van vlammen veroorzaken en het
risico dat materiaal vlam vat vergroten.

= Laat het product niet onbeheerd achter wanneer het in werking is. Als het product met verkeerde
instellingen werkt en lange tijd zonder toezicht wordt achtergelaten, of als er een mechanisch of
elektrisch defect optreedt, kan er brand ontstaan.

= Wanneer het product op lage snelheid en met hoog vermogen brandbare materialen snijdt of
graveert, kunnen de materialen ontbranden waardoor een open vuur ontstaat. Druk, als er open vuur
ontstaat, onmiddellijk op de noodstopknop om de verwerking snel te stoppen, houd een veilige
afstand aan en doof het vuur met een brandblusser.

= Verwijder na elke bewerking onmiddellijk het bewerkte materiaal, inspecteer zorgvuldig het
werkgebied van de machine om er zeker van te zijn dat er geen vlammen achterblijven en reinig
vervolgens het bewerkingsgebied. Anders vormt de ophoping van resten en spaanders van het
snijden en graveren een brandgevaar.
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= Plaats en gebruik het product op plaatsen waar kinderen waarschijnlijk niet aanwezig zijn.

= Gebruik het product met de compatibele xTool Fire Safety Set als extra maatregel om het brandrisico
te verminderen. Houd u bij het installeren van de brandveiligheidsset strikt aan de installatiehandleid-
ing. Ga naar support.xtool.com/product/17 voor gedetailleerde instructies voor het aansluiten van de

brandbeveiligingsset op het product.

Elektrische veiligheid

A Let op

= Demonteer het product niet wanneer het op een stroomvoorziening is aangesloten. Anders kan een
elektrische schok worden veroorzaakt.

= Raak geen elektronische onderdelen aan met uw handen of ander gereedschap wanneer het
product op een stroomvoorziening is aangesloten.

Neem de volgende veiligheidsrichtlijnen in acht:

B Gebruik en onderhoud

A Let op

= Controleer het product op beschadigingen elke keer voordat u hem gebruikt. Laat het op geen
enkele manier werken wanneer er schade of een defect wordt geconstateerd.

= Plaats en gebruik het product op een stabiele, vlakke en niet-ontvlambare ondergrond. Houd de
werkruimte schoon en netjes.

= Demonteer het product niet en verander de structuur niet zonder toestemming. Wijzig of decom-
pileer het besturingssysteem niet.

= Laat het product tijdens het gebruik niet onbeheerd achter. Als het product werkt, let dan op of het
goed werkt en op de informatie die op het touchscreen wordt weergegeven.

= Metalen materialen blijven na verwerking heet. Ter voorkoming van brandwonden, moet u wachten
tot de materialen afgekoeld zijn voordat u ze aanraakt, of hittebestendige handschoenen dragen om
ze er uit te halen.

= Houd de binnenkant van het product schoon. Resten en spaanders die zich ophopen tijdens het
snijden en graveren zijn gevaarlijk en kunnen brand veroorzaken.Verwijder de snippers en resten
binnen het werkgedeelte regelmatig.

= Het apparaat werkt goed bij een temperatuur van +10°C tot +30°C, de opslagtemperatuur is
—10°C~+60°C. Gebruik het niet bij een temperatuur lager dan 0°C.

= Schakel de stroomtoevoer uit voordat u onderhoud gaat plegen aan het product.

= Dit product kan niet door de gebruiker worden onderhouden. Het moet worden teruggestuurd naar
de fabriek of worden gerepareerd door bevoegde vakmensen.

= Het gebruik van bedieningselementen, aanpassingen of het uitvoeren van procedures anders dan
aangegeven in deze handleiding kan leiden tot gevaarlijke blootstelling aan straling.

Volg de bedieningsprincipes:

G Waarschuwings- en instructietekens

Alle waarschuwings- en informatieborden die aan uw product zijn bevestigd, bevinden zich op
plaatsen die voor en/of tijdens het gebruik een bron van gevaar kunnen zijn. Beschadigde of
zoekgeraakte waarschuwings- en informatieborden moeten onmiddellijk worden vervangen. De
ontbrekende waarschuwings- en informatieborden kunnen worden gerepliceerd met behulp van de
sjablonen op de volgende pagina.

LASER O
! DANGER - CLASS 4 VISIBLE AND INVISIBLE LASER
i ! RADIATION WHEN OPEN AND INTERLOCKS
. i DEFEATED. AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO

DIRECT OR SCATTERED RADIATION.
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Klasse 1-lasermodel (Model: MXF-KO07-001)

CLASS 1LASER PRODUCT
CCONSUMER LASER PRODUCT
Classification to IEC 60825-1:2014 &
EN50689:2021

Klasse 4-lasermodel (Model: MXF-KO07-002)

CLASS 4 LASER PRODUCT
Maximum output power: 5.5 W
Wavelength:

355 + 5 nm, 445 £ 15 nm, 658 £ 8 nm

825-1: 2014+A11: 2021
For professional use only

Classification to IEC 60825-1:2014 & EN

Laserspecificaties
. . Maximale
Lasertype Golflengte Straal divergentie vermogensafgifte
Werklaser 355+5nm < 1,745 mrad 55W
658 + 8 nm < 1,745 mrad 7 mW
Indicatorlaser
445 +15 nm < 1,745 mrad 2W
Algemene statussen van de machine en indicatorweergave
( N
Indicatorweergave Apparaatstatus

XTOOL Onafgebroken aan Ingeschakeld
Indicator Lanazaam
HXTOOL- angzaa Bezig met verwerken
knipperend
%706l Snel knipperend Instellen ngtwerk/
Upgraden firmware
XToOOL In slaapstand /

Uitgaan

Uitgeschakeld

Dienst na verkoop

Voor technische ondersteuning kunt u contact met ons opnemen via support@info.xtool.com.

Voor meer informatie over de dienst na verkoop, bezoek support.xtool.com.
Gefabriceerd door: Makeblock Co., Ltd.

Adres bedrijf: Floor 4, Building C3, Nanshan iPark, No. 1001 Xueyuan Avenue, Nanshan District,
Shenzhen, Guangdong Province, 518000, China
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Declaracao

Muito obrigado por escolher a xTool!

Se estiver a usar o produto pela primeira vez, leia atentamente todos os materiais que acompanham o
produto para melhorar a sua experiéncia com ele. Se nao usar o produto de acordo com as instrugoes
e exigéncias do Manual, ou operar o produto de forma incorreta devido a ma compreensao etc., a
Empresa nao se responsabilizara por qualquer prejuizo resultante.

A Empresa compilou o conteddo do Manual rigorosa e cuidadosamente, mas podem existir erros ou
omissoes.

A Empresa compromete-se a melhorar continuamente as fungées do produto e a qualidade do
servico e, portanto, reserva-se o direito de alterar qualquer produto ou software descrito no Manual e o
conteudo do Manual a qualquer momento.

O Manual destina-se a ajuda-lo a usar o produto corretamente e nao inclui qualquer descrigdo de
configuragao de hardware e software. Para a configuragdo do produto, consulte o contrato
relacionado (se houver) e a lista da embalagem ou consulte o seu distribuidor. As imagens no Manual
sdo somente para referéncia e o produto real pode variar.

Protegido pelas leis e regulacdes de direito de autor, o Manual nao deve ser reproduzido ou transcrito
de nenhuma forma, ou ser transmitido em nenhuma rede com ou sem fio de qualguer maneira, ou ser
traduzido em qualquer idioma, ou ser modificado de qualquer forma, tais como modificagdo de
conteldo, imagem, ou layout, sem a autorizacao prévia por escrito da Empresa.

A Empresa estd empenhada em melhorar continuamente o produto e os materiais relacionados. O
produto e o Manual estdo sujeitos a alteragdes e pode encontrar atualizagdes em xtool.com.

Poténcia maxima de transmisséo RF:

Wi-Fi 2,4 G (2412-2472 MHz) < 20 dBm

Wi-Fi 5 G (5150-5350 MHz) < 20 dBm, (5470-5725 MHz) < 20 dBm, (5725-5845 MHz) <14 dBm
Bluetooth (2402-2480 MHz) <20 dBm

Declaracao de conformidade para a UE

Pelo presente, a Makeblock Co., Ltd., declara que este produto estd em con ormidade com os
requisitos essenciais e outras disposicées relevantes da Diretiva RED 2014/53/UE e da Diretiva RoHS
2011/65/UE & (EU) 2015/863. O texto na integra da declaragdo de conformidade para a UE encontra-se
disponivel no seguinte endereco: support.xtool.com/article/2084

Informacao sobre eliminagao e reciclagem

Este simbolo indica que este produto ndo devera ser tratado como lixo doméstico. Devera ser
levado ao ponto de recolha aplicavel para a reciclagem de equipamento elétrico e eletrénico.

Responsavel na UE

Responsavel na UE: Makeblock Europe B.V.
Enderecgo: Westplein 12, 3016 BM, Rotterdam, the Netherlands
Endereco de e-mail: support@info.xtool.com

Seguran¢a em Primeiro Lugar (Importante)

Leia e familiarize-se com todos os cuidados e procedimentos de segurancga antes de usar a maquina. O
usuario deve seguir rigorosamente todas as precaugdes de seguranga e garantir que a xTool F2 Ultra UV
esteja devidamente montada, com boas condi¢des funcionamento.

Utilizagao prevista: este produto foi concebido para utilizagdo no corte e gravagdo a laser de materiais
especificos. O laser ultravioleta processa os seguintes materiais: aco inoxidavel, aluminio, latdo, prata,
platina, titdnio, madeira, acrilico, pele, vidro, pedra, papel e borracha. O uso do produto para além da
utilizacdo prevista ou sem cumprir estas Instrugées de segurang¢a considera-se uma utilizagdo incorreta
do produto. A Empresa ndo sera responsavel pelas perdas causadas por tal utilizagéo incorreta.

n Seguranca do laser

Os lasers séo categorizados em varias classes diferentes dependendo do grau de perigo associado ao
laser, com o de Classe 1sendo o menos perigoso e o da Classe 4 o mais perigoso. A FDA (Food and
Drug Administration) dos EUA indicou que os lasers da Classe 4 podem representar um “perigo
imediato para a pele e os olhos devido a exposi¢do tanto do feixe de laser direto ou refletido; podendo
apresentar também o perigo de incéndio.”

O xTool F2 Ultra UV estd equipado com um laser de trabalho de classe 4, um laser indicador de classe
3B e um laser indicador de classe 3R. O produto esta disponivel em dois modelos: classe 1 e classe 4.
Seguem-se as diferengas entre estes modelos:

Estrutura do

Modelo broduto

Informacgdes de seguranga

Geralmente, o mdédulo de laser estd completamente
fechado na caixa e invélucro protetor durante a
operacgdo para prevenir o acesso humano a radiagdo
laser acima da classe 1.

A maquina esta equipada com interruptores de
blogueio de seguranca no invélucro protetor. Se o
invélucro de protecao for erguido durante o
funcionamento normal, o aparelho para de funcionar e
reduz a poténcia de laser automaticamente para
abaixo da classe 1.

Sem interruptor
de paragem de
emergéncia

Modelo de laser de classe 1
(Modelo: MXF-KO07-001)

A maquina laser de classe 4 destina-se apenas a uso
profissional e sdo necessarias mais precaugdes para
um funcionamento seguro.

Feixes de laser difusos podem sair das aberturas
quando o invélucro protetor é levantado durante o
funcionamento, o que podera expor o utilizagdo a
radiacao laser de classe 4.

Com interruptor
de paragem de
emergéncia

Modelo de laser de classe 4
(Modelo: MXF-KO07-002)

Se utilizar a maquina laser da classe 1, respeite as precauc¢des de
seguranca:

A Aviso

= N&o colocar o produto em funcionamento se qualquer uma das suas pecas tenha sido removida.
Recorda-se que a auséncia de qualquer parte do produto pode expor o sistema a laser e aumentar o
risco de danos ao equipamento.

= A operagao a laser é proibida quando a tampa é mentida. Certifique-se de que a caixa a laser esteja
fechada pela tampa durante a operagdo e ndo mexa no mecanismo de seguranga da tampa.

= N&o colocar imanes ao redor dos interruptores intercambidveis de seguranga ou os interruptores
intercambiaveis de seguranca podem falhar.

= Aconselha-se a utilizagdo dos materiais xTool e dos parametros recomendados para a gravagao e corte.
Aceda a easyset.xtool.com e escolha o nome do aparelho para encontrar os materiais xTool aplicaveis,
bem como os parametros recomendados. Tenha em consideracdo que todas as definicdes de paramet-
ros sao apenas para referéncia. Efetue testes antes de iniciar uma tarefa. Se nao utilizar materiais xTool
ou parametros recomendados pela xTool, contacte o nosso servigo de atendimento ao cliente em
support@info.xtool.com para obter ajuda e, assim, garantir um funcionamento seguro e os melhores
resultados de processamento.

= Para proteger o produto, garanta a focagem correta do laser ao processar materiais altamente
refletivos, como ago inoxidavel e cobre. Caso contrario, o produto podera ser danificado pelos feixes de
laser refletidos.

As normas de referéncia para seguranga de laser sdo a American National Standard for Safe Use of
Lasers (Z136.1-2022), International Electrotechnical Commmission Standard (IEC 60825-1:2014), e European
Standards (EN 60825-1:2014/A11:2021).
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Se utilizar a maquina laser da classe 4, respeite as precaugdes de
seguranca:

& Aviso

= APENAS a pessoal profissional treinado é permitido o uso do produto. Deve ser designado um Laser
Safety Officer (LSO) qualificado e o produto deve ser operado por ele ou sob a orientagdo do LSO. O LSO
é obrigado a avaliar os riscos de seguranca do laser e a definir mecanismos de controlo de seguranca
para prevenir pessoas de entrarem na area de perigo da radiacado laser. Com base na avaliagao de
seguranca e nos mecanismos de controlo de seguranca do LSO, é possivel criar uma area de seguranga
controlada utilizando a fungéo de bloqueio remoto da chave de controlo de acesso. Pode visitar
support.xtool.com/article/1367 para encontrar o guia de operagao.

= Antes de usar o produto, complete o Curso de Treinamento de Conscientizagdo de Seguranga de Laser
do xTool e revise documentos de treinamento de LSO, disponiveis no software xTool e em
support.xtool.com/article/1171 para maiores informacdes sobre lasers da Classe 4, seus Usos e seus
perigos potenciais. No contexto do local de trabalho, devera receber treinamento adequado sobre
operagao segura de produto laser da Classe 4 consoante a ANSI Z136.1, cujo fornecimento encontra-se
sob responsabilidade do empregador.

= N3o colocar o produto em funcionamento se qualquer uma das suas pecas tenha sido removida.
Recorda-se que a auséncia de qualquer parte do produto pode expor o sistema a laser e aumentar o
risco de danos ao equipamento.

= Quando utilizar este produto, use 6culos de protegdo para proteger os seus olhos dos raios laser de 355
+5nm, 445 £15nm e 658 + 8 nm e ndo colocar as maos na zona de processamento. Evite a exposi¢do
dos olhos ou da pele a radiagdo laser direta ou dispersa, sob pena de se magoar. Nao olhar fixamente
para o raio laser. Pode visitar support.xtool.com/article/1443 para obter informacdes sobre como
escolher 6culos de protegéo.

= Se o involucro protetor fechar totalmente com o material no interior da area de trabalho, garanta que
permanece fechado durante o processamento e confirme que a fungéo "Para se o invélucro abrir" esta
ativada no software xTool para que o blogueio de seguranga esteja ativo. Deste modo, se o invélucro
protetor for aberto durante o funcionamento, o laser para de funcionar.

= Se o invdlucro protetor ndo fechar totalmente devido a utilizagdo de materiais ou acessoérios demasia-
do grandes ou por outros motivos, configure uma area controlada de laser com a orientagéo do LSO.
Todo o pessoal devera usar o equipamento de protec¢do individual (EPI) necessario antes de entrar na
area controlada de laser. Durante o processamento, desca o invélucro protetor o maximo possivel. Se o
material se mantiver estatico, puxe o invélucro protetor para baixo até que toque no material. Se utilizar
um acessorio rotativo, tapete ou outros acessorios, puxe o involucro protetor para baixo até que esteja a
5 mm, no maximo, acima do material.

= Se a sua pele for queimada pelos feixes laser, desinfecte a pele com uma solugéo de lodopovidona
imediatamente e aplique pomada para queimaduras sobre a ferida. Se estiver seriamente queimado, va
para um hospital e consulte um médico assim gue possivel.

= N3o utilize o produto em locais publicos ou em outras ocasides onde pessoal ndo treinado ou criangas
estiverem presentes.

= Garantir que apenas profissionais formados com equipamento de protegéo individual entrem na area
sob radiacéo laser. Pode visitar support.xtool.com/article/1444 para saber mais sobre a Exposi¢ao
Maxima Permissivel (MPE) e a Distancia Nominal de Perigo Ocular (NOHD) das maquinas laser da Classe
4 xTool.

= Aconselha-se a utilizagao dos materiais xTool e dos parametros recomendados para a gravagao e corte.
Aceda a easyset.xtool.com e escolha o nome do aparelho para encontrar os materiais XTool aplicaveis,
bem como os parametros recomendados. Tenha em consideragcéo que todas as definicdes de paramet-
ros sao apenas para referéncia. Efetue testes antes de iniciar uma tarefa. Se ndo utilizar materiais xTool
ou parametros recomendados pela XTool, contacte o nosso servigo de atendimento ao cliente em
support@info.xtool.com para obter ajuda e, assim, garantir um funcionamento seguro e os melhores
resultados de processamento.

= Para proteger o produto, garanta a focagem correta do laser ao processar materiais altamente

refletivos, como aco inoxidavel e cobre. Caso contrario, o produto podera ser danificado pelos feixes de
laser refletidos.

Seguranga quimica

Alguns materiais podem liberar poeira, fumos ou gases toxicos e perigosos apds o processamento a
laser. Por isso, sao necessarias precaugdes para seguranga quimica durante o processamento de
materiais.

& Aviso

= Antes do processamento, avalie se o material libertara substancias nocivas para a saude humana,
purificadores de ar, o ambiente ou o equipamento. Nunca processe materiais desconhecidos ou
materiais incompativeis com processamento a laser.

Por favor tome nota das seguintes directrizes de seguranca:

4]

= Os utilizadores sao responsaveis por implementar medidas de protegdo adequadas conforme o
material a processar. Estes medidas incluem, mas néo se limitam as seguintes: garantir a ventilagdo
adequada do local de trabalho, utilizar purificadores de ar adequados e utilizar equipamento de
protecao individual (EPI). Os utilizadores também sao responsaveis por garantir o cumprimento dos
regulamentos locais relativamente ao p6, fumos e emissdes de gases.

= Tenha cuidado ao processar materiais que contenham PVC, vinil, ABS, policarbonato ou substancias
como o cloro, benzeno, amoniaco, fluor, fenol e aldeidos. Durante o processamento por laser, estes
materiais podem gerar pd, fumo ou gases toxicos e nocivos para os seres humanos, bem como
vapores corrosivos que podem danificar o produto. Nao os processe sem a devida protegdo. As
medidas de prote¢do necessarias incluem: garantir a ventilagao adequada do local de trabalho, utilizar
purificadores de ar adequados e utilizar EPI.

= Antes da utilizagéo, garanta que o tubo de evacuagdo de fumo esta fixo ao produto e direcionado
para o exterior ou para um purificador de ar qualificado. A descarga direta para o interior é estrita-
mente proibida.

= Aconselhamos que use o produto com um purificador de ar xTool. Durante a utilizagao, controle e
faga a manutencao dos filtros regularmente para assegurar o funcionamento correto do purificador.

= Durante o processamento, se detetar odores pungentes fortes ou sentir sintomas como irritagcao
respiratoéria, tonturas ou sufocacao, pare o funcionamento de imediato e evacue para uma area segura
e bem ventilada. N&o regresse ao local de trabalho até que os gases nocivos se tenham dissipado
totalmente e ja ndo sinta os desconfortos fisicos.

Segurancga contra incéndios

O processamento a laser ultravioleta é considerado um método de “processamento a frio”, caracteriza-
do por um impacto térmico minimo. No entanto, o foco inadequado do laser ou o processamento de
materiais inflamaveis ainda podem resultar em igni¢ao ou chamas abertas.

Nunca deixe o Mantenha materiais
produto a operar

sem vigilancia.

Por favor leia atentamente as seguintes adverténcias e sugestdes:

= Adquira conhecimentos sobre seguranga contra incéndios.

= Instale equipamento de extingao de incéndios no seu local de trabalho, incluindo extintores de CO2
e aspersores, e efetue a inspecao e manutengdo regulares dos mesmos. Mantenha os extintores de
incéndios de CO2 a mao. Todo o pessoal devera receber formagao sobre a utilizagdo dos extintores.

combustiveis longe
do produto.

= Assegurar que a area em redor do produto esta limpa e arrumada e que o espago de trabalho é bem
ventilado, de maneira que a fumaca formada possa ser descarregada a tempo.

= Nao colocar nenhum material inflamavel, explosivos ou solventes volateis, tais como papel, acetona,
alcool ou gasolina no entorno do produto. Eles podem causar o espalhamento das chamas e aumentar
o risco de ignigdo do material.

= Nunca deixe o produto a operar sem vigilancia. Existe um risco de incéndio sempre que o produto
permanecer por longos periodos de tempo sem vigilancia, se o mesmo for inicializado com as
defini¢des incorrectas, ou ainda se o produto estiver com defeito mecanico ou elétrico durante a
operagao.

= Quando o produto cortar ou gravar materiais inflamaveis a baixa velocidade e alta poténcia, os
materiais estdo propensos a sofrer ignigdo e formas chamas vivas. Se for criada uma chama viva, prima
o botdo de paragem de emergéncia de imediato e pare o processamento atempadamente. Mantenha
uma distancia de segurancga e utilize um extintor para a apagar.

= Sempre que termine o processamento, retire o material processado de imediato, inspecione
cuidadosamente a area de trabalho da maquina para garantir a auséncia de chamas e limpe a adrea de
processamento. Caso contrario, a acumulagao de residuos e lascas do corte e gravagao representam
um risco de incéndio.

= Coloque e utilize o produto em locais onde nao seja provavel a presenca de criangas.
= Utilize o produto com o conjunto de seguranga contra incéndios xTool compativel, como medida
extra para reduzir o risco de incéndio. Ao instalar o conjunto de seguranga contra incéndios, siga

rigorosamente o guia de instalagdo. Consulte support.xtool.com/product/17 para obter instrucdes
detalhadas sobre a ligagao do conjunto de seguranga contra incéndios ao produto.
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Seguranca de equipamentos elétricos

& Cuidado

= Quando o produto estiver conectada a fonte de energia, ndo deve-se abrir nenhum painel de acesso
do produto, evitando-se danos por contacto acidental com a fonte de energia.

= Quando o produto estiver conectado a fonte de energia, ndo deve-se tocar na area relacionada a
eletrénicos com as maos ou outras com ferramentas.

Por favor tome nota das seguintes directrizes de seguranca:

Utilizagdo e manutencdo

& Cuidado

= Sempre antes de qualquer utilizagdo, certifique-se de verificar o produto quanto a danos. Ndo opere
o produto caso a mesma apresente qualquer dano ou defeito.

= Coloque e utilize o produto em uma superficie estavel, plana e ndo inflamavel. Mantenha a area de
trabalho limpa e organizada.

= Ndo desmonte nem altere a estrutura do produto de nenhuma outra maneira. Nao modifique ou
descompile o sistema operacional do produto por conta propria.

= N3do deixar o produto sem vigilancia durante o funcionamento. Quando o produto estiver a funcionar,

preste atengao se esta a funcionar corretamente e as informacgdes apresentadas no controlador do
ecra tatil.

Por favor, observe os seguintes principios operacionais:

= Os materiais metalicos mantém-se quentes apds o processamento. Para evitar queimaduras
cutaneas, aguarde que os materiais arrefecam antes do manuseamento ou use luvas resistentes ao
calor para a remocao dos materiais.

= Por favor mantenha o interior do produto limpo. Residuos e lascas acumuladas durante o corte e
gravagao sao perigosos e podem causar incéndio. Limpar regularmente as lascas e residuos dentro da
area de trabalho.

= Atemperatura de trabalho do laser fica entre +10°C e +30°C, a temperatura de armazenamento é de
-10°C~+60°C. E estritamente proibido operar abaixo de 0°C.

= Desligue a alimentacgao eléctrica antes de proceder a manutencgao do produto.

= Este produto ndo pode ser reparado pelo utilizador. Deve ser devolvido a fabrica ou reparado por
profissionais autorizados.

= A utilizagao de controlos ou ajustes ou a execucao de procedimentos diferentes dos especificados
neste manual pode resultar em exposicdo a radiagdo perigosa.

a Adverténcias e sinais de instrucédo

Todos os sinais de adverténcia e informacao anexados a sua caixa laser estao localizados em locais que
podem ser fonte de perigo antes e/ou durante a operacéo. Sinais de adverténcia e informacéo
danificados ou perdidos devem ser substituidos imediatamente. Os sinais de adverténcia e
informacao em falta podem ser replicados usando os modelos na pagina seguinte.

LASER [N
DANGER - CLASS 4 VISIBLE AND INVISIBLE LASER

RADIATION WHEN OPEN AND INTERLOCKS

DEFEATED. AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO

Especificagdes do laser

Modelo de laser de classe 1 (Modelo: MXF-KO07-001)

CLASS 1 LASER PROD

EN50689:2021

'CONSUMER LASER PRODUCT
Classification to IEC 60825-1:2014 &

UCT

Modelo de laser de classe 4 (Modelo: MXF-KO07-002)

Maximum output power: 5.5
‘Wavelength:
355 £ 5 nm, 445 15 nm, 658 *
Classification to IEC 60825-1:201.
1825-1: 2014+A11: 2021
For professional use only

CLASS 4 LASER PRODUCT

w

8 nm
14 & EN

Tipo de laser Comprimento Divergéncia do feixe Méxima saida de
P de onda 9 poténcia
Laser da trabalho 355+5nm < 1,745 mrad 55W
658 + 8 nm < 1,745 mrad 7 mW
Laser indicador
445 +15 nm < 1,745 mrad 2W

Estados comuns da maquina e respetivo indicador

rvicos de pés-vendas

Indicador

Indicador Estado da maquina
XTOOL Sélido ligado Ligada
XTé@:)L- Intermitente Processamento em curso

lento

Intermitente
rapido

Definicao da
rede/atualizacdo do firmware

XTOoL Apagando

Em hibernagdo/desligada

Para apoio técnico, entre em contacto connosco através do e-mail support@info.xtool.com.
Para mais informagdes sobre o servigo de pés-venda, visite support.xtool.com.
Fabricado por: Makeblock Co., Ltd.

Endereco da empresa: Floor 4, Building C3, Nanshan iPark, No. 1001 Xueyuan Avenue, Nanshan
District, Shenzhen, Guangdong Province, 518000, China
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Oswiadczenie

Dziekujemy za wybranie produktéw xTool!

Jesli uzywasz tego produktu po raz pierwszy, nalezy doktadnie przeczytac¢ dotgczone materiaty, aby
poprawi¢ komfort uzytkowania. W przypadku uzywania tego urzadzenia niezgodnie z instrukcjami i
wymaganiami podanymi w tym podreczniku, lub niewtasciwego uzytkowania spowodowanego
miedzy innymi niezrozumieniem, nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za wszelkie wynikte z tego
straty.

Tres¢ tego podrecznika zostata rygorystycznie i starannie zestawiona, tym niemniej moga w nim

wystgpic¢ btedy lub pominiecia.

Przywigzujemy wage do statego poprawiania funkcji produktéw i jakosci ustug, dlatego zastrzegamy
sobie prawo do zmian w dowolnym czasie we wszelkich produktach i oprogramowaniu opisanymi w
tym podreczniku, jak rowniez zmian w tresci samego podrecznika.

Podrecznik ma na celu pomédc uzytkownikowi we wiasciwym korzystaniu z tego urzadzenia, nie
zawiera jednak opisu konfiguracji sprzetu i oprogramowania. Informacji na temat konfiguracji
urzadzenia nalezy szukac¢ w powigzanej z nim umowie (jesli dotyczy) lub skontaktowac sie z
dystrybutorem. Rysunki w podreczniku sa wytacznie instruktazowe, a rzeczywisty produkt moze by¢
rézny.

Niniejszy podrecznik podlega ochronie wynikajacej z praw autorskich i innych praw i nie moze by¢, bez
uzyskania uprzednio naszej pisemnej zgody, reprodukowany ani transkrybowany w jakikolwiek
sposob, przesytany w sieci przewodowej i bezprzewodowej w jakikolwiek sposdb, ttumaczony na inne
Jjezyki, modyfikowany w jakikolwiek sposéb odnosnie tresci, rysunkow lub uktadu.

Przywigzujemy wage do ciggtego ulepszania produktu i zwigzanych z nim materiatéw. Dlatego sam
produkt i podrecznik podlegaja zmianom, a aktualizacje mozna znalez¢ w witrynie pod adresem
xtool.com.

Maksymalna moc nadawcza w pasmie czestotliwosci radiowych:

Wi-Fi 2,4G (2412-2472 MHz) < 20 dBm

Wi-Fi 5G (5150-5350 MHz) < 20 dBm, (5470-5725 MHz) < 20 dBm, (5725-5845 MHz) <14 dBm
Bluetooth (2402-2480 MHz) < 20 dBm

Deklaracja zgodnosci z norma UE

Firma Makeblock Co., Ltd., niniejszym deklaruje, ze produkt ten jest zgodny z zasadniczymi
wymogami i innymi stosownymi przepisami dyrektywy RED 2014/53/UE i dyrektywy RoHS 2011/65/UE
oraz (UE) 2015/863. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod adresem internetowym:
support.xtool.com/article/2084

Informacje dotyczace utylizacji i recyklingu

Ten symbol oznacza, ze produkt nie moze by¢ usuwany jako odpad z gospodarstwa domowego.
Zamiast tego nalezy przekaza¢ do odpowiedniego punktu zbiérki w celu recyklingu sprzetu
mmm  clektrycznego lub elektronicznego.

Osoba odpowiedzialna w UE

Osoba odpowiedzialna w UE: Makeblock Europe B.V.
Adres: Westplein 12, 3016 BM, Rotterdam, Holandia
Adres e-mail: support@info.xtool.com
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Najwazniejsze jest bezpieczenstwo (wazne uwagi)

Zanim rozpoczniesz uzytkowanie tego urzadzenia przeczytaj i zapoznaj si¢ z wszystkimi procedurami i
Srodkami ostroznosci. Scidle przestrzegaj wszystkich srodkéw ostroznosci. Upewnij sig, ze urzadzenie
jest poprawnie ztozone i dziata prawidtowo.

Zamierzone zastosowanie: ten produkt jest przeznaczony do laserowego ciecia i grawerowania
okresélonych materiatéw. Laser ultrafioletowy moze stuzy¢ do obrébki stali nierdzewnej, aluminium,
mosigdzu, srebra, platyny, tytanu, drewna, akrylu, skory, szkta, kamienia, papieru i gumy. Uzywanie
tego produktu niezgodnie z zamierzonym zastosowaniem lub niezgodnie z niniejsza Instrukcjq
bezpieczenstwa jest uwazane za niewtasciwe wykorzystanie, a Spotka nie ponosi odpowiedzialnosci
za zadne szkody wynikajace z takiego wykorzystania.

n Bezpieczenstwo zwigzane z laserem

Lasery sg kategoryzowane do réznych klas w zaleznosci od stopnia potencjalnego niebezpieczenstwa
zwigzanego z ich uzyciem. Do Klasy 1 nalezg lasery najmniej niebezpieczne, do Klasy 4 — najbardziej
niebezpieczne. Amerykanska Agencja ds. Zywnosci i Lekéw wskazata, ze lasery klasy 4 moga stanowi¢
,bezposrednie zagrozenie dla skory i oczu w wyniku narazenia na bezposrednia lub odbita wiazke;
moga réwniez stwarzac zagrozenie pozarowe".

Urzadzenie XTool F2 Ultra UV jest wyposazone w laser roboczy klasy 4, laser wskaznikowy klasy 3B i
laser wskazZnikowy klasy 3R. Dostepne sg dwa modele tego produktu: klasy 1i klasy 4. R6znica
pomiedzy tymi modelami jest nastepujaca:

Struktura

e produktu

Informacja dotyczaca bezpieczenstwa

Na ogét modut lasera jest podczas pracy catkowicie
zamkniety w obudowie i ochronnej ostonie, aby
zapobiec przed kontaktem oséb z promieniowaniem
laserowym klasy wyzszej niz 1.

Urzadzenie jest wyposazona w przetgczniki blokady
bezpieczenstwa znajdujgce sie na ostonie ochronnej.
Jesli ostona ochronna zostanie podniesiona podczas
pracy, urzadzenie zatrzyma sie i automatycznie
zmniejszy moc lasera ponizej klasy 1.

Bez przycisku
zatrzymania
awaryjnego

Model z laserem klasy 1
(Model: MXF-KO07-001)

Urzadzenia laserowe klasy 4 sg przeznaczone tylko do
uzytku profesjonalnego i nalezy zwracac szczegolna
uwaga na bezpieczenstwo ich pracy.

Rozproszone wigzki lasera moga wydostawac sie z
otworéw, gdy ostona ochronna jest podniesiona
podczas pracy, co moze powodowac narazenie na
promieniowanie laserowe klasy 4.

Z przyciskiem
zatrzymania
awaryjnego

Model z laserem klasy 4
(Model: MXF-KO07-002)

Korzystajac z urzadzen laserowych klasy 1, przestrzegaj

& Ostrzezenie nastepujacych srodkéw bezpieczenstwa:

= Nie uzywac urzadzenia, gdy jakakolwiek jego czesc¢ zostata usunieta. Usuniecie jakiejkolwiek czesci
moze spowodowac odstoniecie systemu laserowego i uszkodzenie produktu.

= Jedli pokrywa jest podniesiona, nie wolno uzywac lasera. Upewnij sie, ze pokrywa pozostaje
zamknieta podczas pracy i nie manipuluj mechanizmmem bezpieczenstwa pokrywy.

= Nie umieszczaj magneséw wokot przetacznikéw blokady bezpieczenstwa, gdyz moze to powodowac
zte dziatanie blokady.

= Zaleca sie uzywanie materiatow xTool oraz zalecanych parametréw do grawerowania lub ciecia.
Mozesz odwiedzi¢ strong easyset.xtool.com i wybrac swoje urzadzenie, aby znalez¢ odpowiednie
materiaty xTool oraz zalecane ustawienia parametrow. Nalezy pamigtac, ze wszystkie ustawienia
parametrow sa wytacznie orientacyjne. Przed rozpoczeciem wiasciwej pracy nalezy przeprowadzi¢
testy. Jesli nie uzywasz materiatow xTool lub parametrow zalecanych przez xTool, lub jesli nie masz
pewnosci, czy dany materiat jest odpowiedni dla Twojego urzadzenia, skontaktuj sie z naszg obstuga
klienta pod adresem support@info.xtool.com, aby uzyskac¢ pomoc i zapewni¢ bezpieczng obstuge
oraz optymalne wyniki obrébki.

= Aby chroni¢ urzadzenie, zapewniaj prawidtowe ogniskowanie przy obrébce wysoce refleksywnych
materiatow, takich jak stal nierdzewna i miedz. W przeciwnym razie urzadzenie moze zostac¢ uszkod-
zone odbitymi wigzkami lasera.

Standardami odniesienia dla bezpieczenistwa laseréw sg Amerykanski narodowy standard bezpiec-

zenstwa uzywania laseréw (Z136.1-2022), Standard miedzynarodowej komisji elektrotechnicznej (IEC
60825-1:2014) i Standardy europejskie (EN 60825-1:2014/A11:2021).
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Korzystajac z urzadzen laserowych klasy 4, przestrzegaj
nastepujacych srodkéw bezpieczenstwa:

& Ostrzezenie

= TYLKO osoby profesjonalnie przeszkolone na temat bezpiecznego uzywania lasera moga uzywac tego
produktu. Nalezy wyznaczy¢ wykwalifikowanego specjaliste ds. bezpieczenstwa laserowego (LSO), a
produkt powinien by¢ obstugiwany przez niego lub pod jego nadzorem. Jest on zobowigzany do oceny
ryzyka zwigzanego z bezpieczenstwem lasera i ustanowienia mechanizmow kontroli bezpieczenstwa w
celu zapewnienia bezpieczernstwa operatoréw i uniemozliwienia osobom nieprzeszkolonym wejécia w
obszar zagrozenia promieniowaniem laserowym. W oparciu o oceng bezpieczenstwa i mechanizmy
kontroli bezpieczenstwa okreslone przez specjaliste ds. bezpieczenstwa laserowego (LSO) mozesz
utworzy¢ obszar kontrolowanego bezpieczenstwa przy uzyciu funkcji klucza kontroli dostepu ,blokada
zdalna”. Wskazéwki dotyczace tego dziatania mozna znalez¢é w artykule support.xtool.com/article/1367.

= Przed rozpoczeciem korzystania z produktu nalezy ukonczy¢ szkolenie xTool w zakresie bezpieczenst-
wa laserowego (Laser Safety Awareness Training Course) i zapoznac sie z dokumentami szkoleniowymi
LSO, dostepnymi na stronie xTool software i support.xtool.com/article/1171, aby uzyska¢ wiecej informacji
na temat laseréw klasy 4, ich zastosowan i potencjalnych zagrozen. W miejscu pracy nalezy rowniez
odby¢ odpowiednie szkolenie w zakresie bezpiecznej obstugi urzadzen laserowych klasy 4, zgodnie z
norma ANSI Z136.1, za ktérego zapewnienie odpowiedzialny jest pracodawca.

= Nje uzywac urzadzenia, gdy jakakolwiek jego czes¢ zostata usunieta. Usuniecie jakiejkolwiek czesci
moze spowodowac odstoniecie systemu laserowego i uszkodzenie produktu.

= UZywajac urzadzenia, nos ochronne gogle, ktére moga chronic oczy przed wigzkami lasera 355 + 5 nm, 445
+15nm i 658 + 8 nm. Nie wkiadaj rak w miejsce bedace obszarem przetwarzania. Unikaj narazania oczu i
skory na bezposrednie lub rozproszone promieniowanie laserowe. Nie nalezy patrze¢ na wiazke lasera. Aby
uzyskac informacje, jak dobra¢ ochronne gogle, przejdz na strone support.xtool.com/article/1443.

= Jesli ostong ochronng mozna catkowicie zamkna¢ materiat umieszczony w obszarze pracy, upewnij sie,
Ze pozostaje ona zamknieta podczas obrobki, a funkcja ,Zatrzymaj, gdy ostona jest otwarta” jest
wigczona w oprogramowaniu XTool, tzn. blokada bezpieczenstwa jest aktywna. Dzieki temu jesli ostona
ochronna zostanie otwarta podczas pracy, laser przestanie dziatac.

= Jesli ostona ochronna nie moze w petni zosta¢ zamknigta ze wzgledu na wielko$¢ materiatu lub z
innego powodu, nalezy ustawi¢ wedtug wskazéwek LSO kontrolowany obszar pracy lasera i zapewnic, ze
caty personel przed wejsciem do tego obszaru nosi konieczne srodki ochrony indywidualnej. Podczas
obrébki nalezy opusci¢ ostone ochronna na tyle, na ile to jest mozliwe. Jesli materiat pozostaje nierucho-
my, nalezy docisnac¢ ostone ochronng az do zetkniecia sie jej z materiatem. Uzywajac przystawki
obrotowej, przenosnika lub innego osprzetu, docisnij ostone ochronna na tyle, aby wystawata nie wiecej
niz5 mm nad materiatem.

= W przypadku oparzenia skéry promieniami lasera nalezy natychmiast zdezynfekowac skére roztworem
powidonu-jodu i natozy¢ na rane masc na oparzenia. Jesli oparzenia sg powazne, nalezy udac sie do
szpitala lub zasiegnac¢ porady lekarskiej mozliwie jak najpredzej.

= Nie uzywac urzadzenia w miejscach publicznych ani tam, gdzie obecne s3 nieprzeszkolone osoby i dzieci.

= Zapewnij, ze do obszaru promieniowania laserowego moga wejs¢ tylko wyszkolone osoby profesjo-
nalne wyposazone w srodki ochrony indywidualnej. Aby pozna¢ maksymalne dopuszczalne narazenie
(MPE) i nominalng odlegtos¢ zagrozenia dla oczu (NOHD) w przypadku urzadzen laserowych xTool klasy
4, przejdz na strone support.xtool.com/article/1444.

= Zaleca sie uzywanie materiatéw xTool oraz zalecanych parametréw do grawerowania lub ciecia. Mozesz
odwiedzi¢ strone easyset.xtool.com i wybra¢ swoje urzadzenie, aby znalez¢ odpowiednie materiaty xTool
oraz zalecane ustawienia parametréw. Nalezy pamietac, ze wszystkie ustawienia parametrow sa
wytgcznie orientacyjne. Przed rozpoczeciem wiasciwej pracy nalezy przeprowadzic testy. Jesli nie
uzywasz materiatéw xTool lub parametréw zalecanych przez xTool, lub jesli nie masz pewnosci, czy dany
materiat jest odpowiedni dla Twojego urzadzenia, skontaktuj sie z nasza obstuga klienta pod adresem
support@info.xtool.com, aby uzyska¢ pomoc i zapewnic bezpieczna obstuge oraz optymalne wyniki
obrobki.

= Aby chroni¢ urzadzenie, zapewniaj prawidtowe ogniskowanie przy obrébce wysoce refleksywnych
materiatéw, takich jak stal nierdzewna i miedz. W przeciwnym razie urzadzenie moze zosta¢ uszkodzone
odbitymi wigzkami lasera.

Bezpieczenstwo chemiczne

Niektére materiaty moga wydzielac toksyczny i szkodliwy pyt, dymy lub gazy po obréobce laserowej.
Dlatego podczas obrébki materiatéw wymagane sg srodki ochrony chemicznej.

& Ostrzezenie Przestrzegaj tych srodkéw ostroznosci:

= Przed przetwarzaniem nalezy oceni¢, czy materiat bedzie uwalniat substancje szkodliwe dla zdrowia
ludzkiego, oczyszczaczy powietrza, Srodowiska lub samego sprzetu. Nigdy nie nalezy przetwarzac
zadnych nieznanych materiatéw ani materiatéw niezgodnych z obrébka laserowa.

= Uzytkownicy sg odpowiedzialni za wdrozenie odpowiednich srodkéw ochronnych w zaleznosci od
przetwarzanego materiatu. Srodki te obejmuja, ale nie ograniczaja sie do: zapewnienia wiaéciwej
wentylacji miejsca pracy, stosowania odpowiednich oczyszczaczy powietrza oraz noszenia sSrodkéw
ochrony indywidualnej (PPE). Uzytkownicy sg rowniez odpowiedzialni za zapewnienie zgodnosci z
lokalnymi przepisami dotyczacymi limitow emisji pytu, dymow i gazow.

= Zachowaj ostroznosc¢ podczas obréobki materiatéw zawierajacych PVC, winyl, ABS, poliweglan lub
substancje takie jak chlor, benzen, amoniak, fluor, fenol i aldehydy. Podczas obréobki laserowej te
materiaty moga generowac pyt, dym lub gazy toksyczne i szkodliwe dla cztowieka oraz opary zrace,
ktére moga uszkodzi¢ produkt. Nie przetwarzaj ich bez odpowiedniej ochrony. Niezbedne Srodki
ochronne obejmuja: zapewnienie odpowiedniej wentylacji miejsca pracy, stosowanie odpowiednich
oczyszczaczy powietrza oraz noszenie srodkéw ochrony indywidualnej.

= Przed uzyciem upewnij sig, ze rura odprowadzajgca dym jest podtgczona do produktu i skierowana
na zewnatrz lub do odpowiedniego oczyszczacza powietrza. Bezposrednie odprowadzanie do wnetrza
pomieszczenia jest surowo zabronione.

= Zaleca sie uzywanie produktu z oczyszczaczem powietrza XTool. Podczas uzytkowania regularnie
sprawdzaj i konserwuj jego filtry, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie oczyszczacza.

= Podczas obroébki, jesli poczujesz silne, draznigce zapachy lub wystapig u Ciebie objawy takie jak
podraznienie drog oddechowych, zawroty gtowy lub dusznosé, natychmiast przerwij prace i udaj sie
do dobrze wentylowanego, bezpiecznego miejsca. Nie wracaj do miejsca pracy, dopdki szkodliwe gazy
nie rozprzestrzenia sie catkowicie i objawy fizycznego dyskomfortu nie ustapia.

E) ochrona przeciwpozarowa

Obroébka laserem ultrafioletowym jest uwazana za metode ,obrébki na zimno”, charakteryzujaca sie
minimalnym wptywem termicznym. Jednak niewtasciwe ogniskowanie lasera lub obrébka materiatéw
tatwopalnych moze nadal powodowac zapton lub powstanie otwartego ognia.

Nie zostawiaj

pracujacego
urzadzenia bez
nadzoru.

Materiaty palne
trzymaj z dala od
urzadzenia.

& Niebezpieczenstwo Przeczytaj uwaznie nastepujace ostrzezenia i porady:

= Zapoznaj sie z informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa pozarowego.

= Wyposaz miejsce pracy w sprzet gasniczy, w tym gasnice CO2 oraz tryskacze, i przeprowadzaj ich
regularna inspekcje i konserwacje. Trzymaj gasnice CO2 pod reka, a caty personel powinien by¢
przeszkolony w sposobie ich uzycia.

= W poblizu urzadzenia nie nalezy umieszczac¢ zadnych materiatéw tatwopalnych, wybuchowych ani
lotnych rozpuszczalnikéw, takich jak papier, aceton, alkohol lub benzyna. Mogg one powodowac
rozprzestrzenienie sie ognia i zapton materiatu.

= Nalezy upewnic sie, ze obszar wokot urzadzenia jest czysty i zadbany, a miejsce pracy jest dobrze
wentylowane, aby wytworzony dym maogt zosta¢ usuniety na czas.

= Nie zostawiaj pracujacego urzadzenia bez nadzoru. Jeéli urzadzenie dziata z btednym ustawieniem i
Jjest pozostawione bez nadzoru przez dtuzszy czas lub jesli wystapi usterka mechaniczna lub
elektryczna, moze dojs¢ do pozaru.

= Gdy urzadzeniem laserowym sa ciete lub grawerowane tatwopalne materiaty z mata predkoscia i
duza mocg, moga one ulec zaptonowi, tworzgc otwarty ogien. W przypadku pojawienia sie otwartego
ognia nacisénij natychmiast przycisk zatrzymania awaryjnego, aby zatrzymac obrébke, odejdz w
bezpieczne miejsce i uzyj gasnicy w celu jego ugaszenia.

= Po kazdym zakonczeniu przetwarzania nalezy natychmiast usunac przetwarzany materiat i
szczegotowo przejrzec obszar roboczy maszyny, aby upewnic sie, ze nie ma w nim ognia, a nastepnie
oczysci¢ go. W przeciwnym razie nagromadzone resztki i widrki z ciecia i grawerowania powodowaty-
by ryzyko pozaru.

= Produkt nalezy umieszczac i uzywac w miejscach, w ktérych nie powinny przebywac dzieci.

= Uzywaj urzadzenia wraz z odpowiednim zestawem bezpieczerstwa pozarowego xTool jako dodatkow-
ym srodkiem zmniejszajacym ryzyko wystapienia pozaru. Instalujgc zestaw bezpieczenstwa pozarowe-
go, postepuj doktadnie z instrukcja instalacji. Przejdz na strone support.xtool.com/product/17, aby
poznac szczegodtowe instrukcje potgczenia zestawu bezpieczenstwa pozarowego z tym urzadzeniem.
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Bezpieczenstwo elektryczne

& Przestroga Przestrzegaj tych srodkéw ostroznosci: p

Model z laserem klasy 1 (Model: MXF-KO07-001)

CLASS 1LASER PRODUCT
CCONSUMER LASER PRODUCT
Classification to IEC 60825-1:2014 &
EN50689:2021

Model z laserem klasy 4 (Model: MXF-KO07-002)

= Gdy urzadzenie jest podtgczone do zasilania, nie otwieraj zadnych pokryw znajdujgcych sie na nim
umozliwiajgcych dostep do wnetrza. Przypadkowe dotkniecie elementéw znajdujgcych sie pod
napieciem moze spowodowac obrazenia.

= Gdy urzadzenie jest podtgczone do zasilania, nie dotykaj rekoma ani harzedziami zadnych miejsc, w
ktorych znajduja sie jakiekolwiek elementy elektroniczne.

A/ GiRned

CLASS 4 LASER PRODUCT
Maximum output power: 5.5 W
Wavelength:

355 £ 5 nm, 445 15 nm, 658 £ 8 nm
Classification to IEC 60825-1:2014 & EN
825-1: 2014+AT1: 2021
For professional use only

= Q

B Uzywanie i konserwacja

& Przestroga Postepuj zgodnie z zasadami obstugi:

= Za kazdym razem przed uzyciem sprawdz urzadzenie pod katem uszkodzen. W razie stwierdzenia

uszkodzenia lub defektu nie uzywaj go w zaden sposdb. Specyfikacja lasera

= Urzadzenie nalezy umiescic i uzywac na powierzchni stabilnej, ptaskiej i niepalnej. Miejsce pracy

nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku. Typ lasera Diugosé fali Rozbieznosé wiazki Maksyl.'r,'la'lna moc
= Nie rozktadaj urzadzenia ani nie zmieniaj jego budowy w jakikolwiek sposéb bez zezwolenia. Nie Wyjsciowa
modyfikuj ani nie dekompiluj jego systemu operacyjnego.

= Podczas pracy urzadzenia nie nalezy pozostawia¢ go bez nadzoru. Podczas pracy urzadzenia zwracaj Laser roboczy 355+£5nm <1745 mrad 55W
uwage, czy dziata ono prawidtowo, a takze na informacje wys$wietlane na ekranie dotykowym

kontrolera.

= Po obrébce materiaty metalowe sg gorace. Aby uniknac¢ poparzen skory, odczekaj przed ich Laser 658 £8nm <1745 mrad 7 mw
przenoszeniem, az ostygnag, lub zatéz rekawice odporne na wysokie temperatury. wskaznikowy

= Utrzymuj wnetrze urzadzenia w czystosci. Nadmierne nagromadzenie pozostatosci i widrow po 445 +15 nm < 1,745 mrad 2W
obrébce materiatu zwiekszatoby ryzyko pozaru. Miejsce obrébki nalezy regularnie czyscic.

= Urzadzenie pracuje prawidtowo w zakresie temperatur od +10°C do +30°C i moze by¢ przechowywa-
na w temperaturach od —10°C do +60°C. Nie uzywaj go w temperaturze nizszej niz 0°C.

= Przed konserwacja urzadzenia nalezy odtaczyc¢ jego zasilanie. Typowe stany urzadzenia i wskaznikéw
= Urzgdzenie nie jest przeznaczone do serwisowania przez uzytkownika. W razie potrzeby musi by¢

. . ( A
przestane do fabryki lub naprawione przez autoryzowany personel. Stan wskaznikéw Stan urzadzenia
= Uzycie elementow sterujacych, regulacji lub wykonanie procedur innych niz okreslone w niniejszym
dokumencie moze spowodowac niebezpieczne narazenie na promieniowanie. )
XTOeeL Swieci trwale Wigczone
Wskaznik
Swietlny ~XTOOL- Miga powoli W trakcie pracy

B Znaki ostrzegawcze i wskazujace na instrukcje N o Ustawienia sieci / Uaktualnienie

HTeeE Miga szybko oprogramowania sprzetowego

Na urzadzeniu znajduja sie oznakowania wskazujgce ostrzezenia i instrukcje dotyczace miejsc, w
ktérych moze dojs¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia produktu przed rozpoczeciem i/lub w trakcie
jego uzytkowania. Jesli oznakowanie jest uszkodzone lub go brak, nalezy je natychmiast
wymienié¢/uzupetnic¢. Nastepujacy szablon stuzy do wydrukowania potrzebnego oznakowania.

XTOoL Wytacza sie Uspione / Wytaczone

stuga posprzedazna

LASER (ISR b
i DANGER - CLASS 4 VISIBLE AND INVISIBLE LASER Aby uzyska¢ pomoc techniczng, skontaktuj sie pod adresem support@info.xtool.com.
H’ RADIATION WHEN OPEN AND INTERLOCKS
= ‘ DEFEATED. AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
Iy

Aby uzyskac wiecej informacji na temat obstugi posprzedaznej, przejdz do support.xtool.com.

DIRECT OR SCATTERED RADIATION. Wyprodukowane przez: Makeblock Co., Ltd.

""""""""""""""""""""""""""""""""""""" 8 Adres firmy: Floor 4, Building C3, Nanshan iPark, No. 1001 Xueyuan Avenue, Nanshan District,
Shenzhen, Guangdong Province, 518000, China
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DEFEATED. AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION.

9321 L—HF—FFI (E7/L : MXF-K007-001)

CLASS 1 LASER PRODUCT
CONSUMER LASER PRODUCT
Classification to IEC 60825-1:2014 &
EN50689:2021

9524 L—H—EFI (£7/L : MXF-K007-002)

CLASS 4 LASER PRODUCT

Maximum output power: 5.5 W
Wavelength:
355 % 5nm, 445 £ 15 nm, 658 £ 8 nm
Classification to IEC 60825-1:2014 & EN
60825-1: 2014+A11: 2021

For professional use only
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1 DANGER - CLASS 4 VISIBLE AND INVISIBLE LASER
RADIATION WHEN OPEN AND INTERLOCKS
DEFEATED. AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION.

gaiA 1 20[x Y (ZZ: MXF-K007-001)

CLASS 1 LASER PRODUCT
CONSUMER LASER PRODUCT
Classification to IEC 60825-1:2014 &
EN50689:2021

A 430[x B (ZH: MXF-K007-002)

CLASS 4 LASER PRODUCT
Maximum output power: 5.5 W
Wavelength:

355 * 5 nm, 445 * 15 nm, 658 * 8 nm
Classification to IEC 60825-1:2014 & EN
60825-1: 2014+AT1: 2021
For professional use only
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DIRECT OR SCATTERED RADIATION.

14EMER (RS @ MXF-K007-001)

CLASS 1 LASER PRODUCT
CONSUMER LASER PRODUCT
Classification to IEC 60825-1:2014 &
EN50689:2021

4 AR (BU5% - MXF-K007-002)

CLASS 4 LASER PRODUCT

Maximum output power: 5.5 W
Wavelength:
355 + 5 nm, 445 £ 15 nm, 658 £ 8 nm
Classification to IEC 60825-1:2014 & EN
60825-1: 2014+AT11: 2021

For professional use only
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