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Disclaimer

Make sure that anyone who uses this product knows and
understands the contents of this Safety Guidelines and the Quick
Start Guide. (The Safety Guidelines and the Quick Start Guide will
hereinafter be referred to as the “Guides”, which are available at
https://support.snapmaker.com.) Failure to observe the Guides may
lead to personal injury, inferior results, or damage to the product.

When using Snapmaker products, you should comply with the
following requirements:

- Follow the instructions of the Guides, the applicable laws and
regulations, and the safety regulations in the assembly, handling,
storage, use, maintenance, or disposal of this product.

- Ensure there is no infringement on any third-party intellectual
property rights or violation of any applicable laws or regulations
when making objects using this product.

The conditions or methods of using Snapmaker products are
beyond the control of Snapmaker. For this reason, Snapmaker does
not assume responsibility and expressly disclaims liability for any
consequences resulting from:

- your improper methods, failure to follow the instructions of the
Guides or impacts of other uncertain factors when operating this
product;

- your infringement on any third-party intellectual property rights
or violation of any applicable laws or regulations when making
objects using this product;

- personal injury, inferior results, or damage to the product arising
out of or in connection with the assembly, handling, storage, use,
maintenance, or disposal of this product.

No part of the Guides may be reproduced, edited, or revised by

any means without the prior written permission of Snapmaker.
Snapmaker reserves the right to modify or revise the Guides at our
sole discretion at any time without notice. You can download the up-
to-date version of the Guides on our official website: https://support.
snapmaker.com.

Intended Use

Snapmaker 3D printers are intended for use under the guidelines
provided in the Guides. When making objects using Snapmaker
3D printers, users remain responsible for qualifying and validating
the application of the created object for its intended use, especially
for applications in strictly regulated areas like medical devices and
aeronautics.

Safety Notes

General Safety Information

- Follow the applicable local laws and regulations in the operation
and application of this product.

- Do not expose this product to rain or wet conditions.

- Always operate this product indoors on a solid horizontal table or
workbench.

- Minors are only allowed to use this product under adult supervision

and assistance.

- Ensure that bystanders also read and understand all the safety
notes of this product and keep bystanders away while operating this
product for safety purposes.

- Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating this product.

- Do not use this product while you are tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication.

- Do not reach inside the machine or touch the moving parts while
the machine is still in operation, as it may cause injury.

- Do not leave the machine unattended while it is still on.

Turn off the machine immediately and stop using this product, if any
of the following occurs:

- You notice a smell of burning at any point.

- You see any damage to the interior components of this machine.

- The machine stops working unexpectedly.

- Unusual lights, sparks, or sounds come out of this machine, which
were not occurring previously, or you notice any other abnormality in
this machine.

3D Printing Safety

- Do not touch the nozzle, PEI plate and heated bed when the
machine is printing or heating.

- Always unplug the power cable from the electrical outlet before
performing maintenance.

- Set up the machine in a well-ventilated place when printing. The
melting of some materials may release toxic fumes.

The use of materials other than the ones that come with Snapmaker
U1 may require additional safety measures. Make sure to check the
safety data sheet (SDS) of each specific material provided by its
supplier for safety information.

Compliance

FCC Compliance

This device complies with part 15 of the FCC Rules. Operation
is subject to the following two conditions: (1) This device may
not cause harmful interference, and (2) this device must accept
any interference received, including interference that may cause
undesired operation.

Note: This equipment has been tested and found to comply with
the limits for a Class B digital device, pursuant to part 15 of the FCC
Rules. These limits are designed to provide reasonable protection
against harmful interference in a residential installation.

This equipment generates, uses and can radiate radio
frequency energy and, if not installed and used in accordance
with the instructions, may cause harmful interference to radio
communications. However, there is no guarantee that interference
will not occur in a particular installation.

If this equipment does cause harmful interference to radio or



television reception, which can be determined by turning the
equipment off and on, the user is encouraged to try to correct the
interference by one or more of the following measures:

- Reorient or relocate the receiving antenna.

- Increase the separation between the equipment and receiver.

- Connect the equipment into an outlet on a circuit different from
that to which the receiver is connected.

- Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.
Caution: Changes or Modifications not expressly approved by the
party responsible for compliance could void the user’s authority to
operate the equipment.

FCC Radiation Exposure Statement: This equipment complies
with FCC radiation exposure limits set forth for an uncontrolled
environment. This equipment should be installed and operated with
a minimum distance of 20 cm between the radiator and your body.
ISEDC Compliance

This device contains license-exempt transmitter(s)/receiver(s)

that comply with Innovation, Science and Economic Development
Canada'’s license-exempt RSS(s). Operation is subject to the
following two conditions:

(1) This device may not cause interference.

(2) This device must accept any interference, including interference
that may cause undesired operation of the device.
L'émetteur/récepteur exempt de licence contenu dans le présent
appareil est conforme aux CNR d’Innovation, Sciences et
Développement économique Canada applicables aux appareils radio
exempts de licence. Lexploitation est autorisée aux deux conditions
suivantes :

(1) L'appareil ne doit pas produire de brouillage.

(2) Lappareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi,
méme si le brouillage est susceptible d’en compromettre le
fonctionnement

The device is compliance with RF exposure guidelines, users can
obtain Canadian information on RF exposure and compliance.The
minimum distance from body to use the device is 20 cm.

Snapmaker
EC DECLARATION OF CONFORMITY

PRODUCT INFORMATION

Product 3D Printer
Model u1
Function 3D Printer
MANUFACTURER

A201, 1 Qianwan Yi Road, Qianhai Shenzhen-
Hong Kong Cooperation Zone, Shenzhen,
Guangdong, CHINA

Post Code: 518108

(86) 0755-26926117

RED Directive

WEEE Directive

The following standards and/or regulations were applied:
Radio Spectrum

Safety

Machinery(Safety)
Regulations 2008

Machinery Directive
RoHS Recast Directive

REACH Regulation

YEAR OF AFFIXING CE MARKING: 2025

2014/53/EU
2014/53/EU

2011/65/EU & (EU) 2015/863
2012/19/EU

(EC) No 1907/2006

ETSI EN 300328 V2.2.2 (2019-07); EN IEC 62311:2020; EN 50665:2017

EN IEC 62368-1:2020+A11:2020; IEC62368-1:2018

Council Directive 2006/42/EC, Annex I; EN 60204:2018; 1SO 13849-1:2023; EN ISO 12100:2010

EN 55032:2015+A1:2020; EN 55035:2017+A11:2020
EN IEC 61000-3-2:2019+A2:2024; EN 61000-3-3: 2013+A2:2021+AC:2022-01

EMC
ETSI EN 301 489-17 V3.3.1 (2024-09);
RoHS
WEEE WEEE Directive 2012/19/EU
REACH (EC) No 1907/2006

EN IEC 61000-6-1:2019; EN IEC 61000-6-3:2021; ETSI EN 301 489-1 V2.2.3 (2019-11)

RoHS Directive 2011/65/EU and amendment directives (EU) 2015/863

The technical documentation is kept at the Manufacturer’s address.

Shenzhen Snapmaker Technologies Co., Ltd.
CHEN XUEDONG / CEO

Date of issue: 9/20/2025

Place of issue: SHENZHEN, CHINA



Specifications

Printing Properties
Printing Technology
Build Volume

Max Toolhead Speed
Max Acceleration Speed

Toolhead

Toolheads Included

Max Flow for Hot End
Nozzle

Max Nozzle Temperature
Nozzle Diameter
Filament Diameter

Part Cooling

Heated Bed

Build Plate

Max Heated Bed
Temperature

Fused Deposition Modeling
270 mm x 270 mm x 270 mm
500 mm/s

20,000 mm/s?

4
32 mm3/s!"!

Stainless Steel (more options in
testing)

300 °C
0.4 mm
1.75 mm

Main & Auxiliary Part Cooling Fans

Flixible Steel Sheet with PEI Surface

100°C

Supported Filament Type

Basic Material
Compatibility

With Optional Top Cover

With Top Cover &
Hardened Steel Nozzle

Electronics

Touchscreen

Data Transmission
Methods

Storage

Live View Camera
Max Input Power

Max Input Current

PLA, PETG, TPU, PVA
PLA, PETG, TPU, PVA, PET, ABS, ASA,
PA, PC

PLA, PETG, TPU, PVA, PET, ABS,
ASA, PA, PC, Carbon-fiber-reinforced
Polymer, Glass-fiber-reinforced
Polymer (more options in testing)

3.5-inch 320 x 480 Touchscreen

Wi-Fi (IEEE802.11b/g/n Standards,
2.4 GHz), USB Flash Drive

26 GB eMMC
2 Megapixel Built-in Chamber Camera

1150 W (220-240 V~), 400 W
(100-120 V~)

6 A (220-240 V~), 4 A (100-120 V~)

General
Dimensions

Weight
Auto-calibration
Heated Bed Leveling

Active Vibration Control

Automatic Flow
Compensation

Automatic Toolhead Offset
Calibration

584 mm x 499 mm x 730 mm
18.2kg

Mesh Bed Leveling

Accelerometer & Input Shaping
Calibration

Pressure Advance Calibration

Coordinate Measuring
Calibration

Automatic Filament System

Auto-feed

Backup Mode

Filament RFID Recognition
Failure Detection

Air Printing Detection
Filament Run Out Detection
Power Loss Recovery
Anomaly Detection

Toolhead Swap Error
Detection

Build Plate Presence
Detection

Build Plate Obstruction
Detection

Software

Supported Slicer

APP

Operating System
Software

APP

Firmware

Firmware

[1] This data was obtained using Snapmaker ABS filament, under a printing temperature of 280°C.
* The specifications above are subject to change as we improve the product.

CE Frequency and Power: 2412-2472 MHz (16.96 dBm)

Labels on Your U1

£\

Avoid contact with hot surfaces.
On the toolheads and heated bed

VAN

Keep body parts away from moving parts.
On the X-axis slider and base panel

Take care to avoid crushing of hands.
On the toolheads and base panel

Supported
Supported
Supported

Supported
Supported
Supported

Supported

Supported

Supported

Snapmaker Orca, Orca Slicer

Snapmaker APP

Windows, macOS, Linux

Android, iOS

Klipper
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Foreword | o s s 8 o

Before using your Snapmaker U1, make sure to read thoroughly and understand the Safety
Guidelines. Failure to follow the safety instructions may result in personal injury, inferior results,
or damage to the product.

Bevor Sie Ihren Snapmaker U1 verwenden, lesen Sie die Sicherheitsrichtlinien sorgfaltig durch und verstehen Sie sie. Die
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zu Verletzungen, schlechteren Ergebnissen oder Schaden am Produkt fiihren.

Avant d'utiliser votre Snapmaker U1, assurez-vous de lire attentivement et de comprendre les consignes de sécurité. Le non-respect
des consignes de sécurité peut entrainer des blessures corporelles, des résultats insatisfaisants ou des dommages au produit.

Antes de utilizar su Snapmaker U1, asegurese de leer detenidamente y comprender las normas de seguridad. El incumplimiento de
las instrucciones de seguridad puede causar dafios personales, resultados inferiores o dafios en el producto.

Prima di utilizzare Snapmaker U1, assicurarsi di leggere attentamente e comprendere le Linee guida sulla sicurezza. La mancata
osservanza di tali istruzioni puo causare lesioni personali, risultati inferiori o danni al prodotto.

i3 Snapmaker UL &ll, IEWRIFEFARIRHIER (ZEBE) FHRNE. RIRZLESIRIEEIESRASHE. HIERRRE
%5, S G RIT,

Snapmaker Ul ZEAT 3H0IC. ZEH T R4 V&2 L CFHA BELTET VL, RELOFRIHEDARV . BE BROEBN.
FIFHROBBICORNZAEEN DD £,

Snapmaker UL 2 AFE37| Hofl oFH 10|25 HXNS| 910 SX[SHYAR o XAS MEX| g 42 2y, F2 Mot £
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In the Box |

1. Snapmaker U1 3D
Printer x 1

Snapmaker U1 3D-Drucker
Imprimante 3D Snapmaker U1
Impresora 3D Snapmaker U1
Stampante 3D Snapmaker U1
Snapmaker U1 3D FTE#
Snapmaker U13D 71 > %
Snapmaker U1 3D Z2IE

6. Safety
Guidelines x 1

Sicherheitsrichtlinien
Consignes de Sécurité
Directrices de seguridad
Linee guida sulla sicurezza
ZeHE
REHAIRSA1Y
Rizalyii=2

10. Toolhead
Cable x 4

Kabel zum Werkzeugkopf
Céble de Téte d'Usinage
Cable de cabezal

Cavo testina di stampa
PITHE

V=LA RT—=J)L
=0l|l= Aolg

3. Toolhead x 4

Werkzeugkopf
Téte d'Usinage
Cabezal

Testina di stampa
ATk
V=IlAy R
gli=

7. Quick Start
Guide x 1

Schnellstartanleitung

Guide de Démarrage Rapide
Guia de inicio rapido

Guida rapida

RN JHER
TAYIRE—bAAR
W2 A|ZF 710| £

11. AC Power
Cable x 1

Netzkabel
Céble d’Alimentation CA

Lieferumfang | Enlacaja | G458 | dtA 2HE
Contenu de I'emballage | Contenuto della confezione | AEY—%&

4. Filament x 4

Filament
Filament
Filamento
Filamento
e2)

T4 AV b
ZeE

8. Filament
Feeder x 2

Filamentzuflhrung

Systeme d'Entrainement de
Filament

Alimentador de filamento
Alimentatore del filamento
TA IR ST =4 —
HetHE Tl

Cable de alimentacion de corriente alterna (CA)

Cavo di alimentazione CA
AC EBiRE,
ACERT—TIL

AC T Aol

5. Filament
Holder x 4

Filamenthalter
Porte-filament
Soporte de filamento
Supporto del filamento
RS

T TRV FRILA—

Lajele Bof

9. Waste
Collector x 1

Auffangbehalter
Collecteur de Déchets
Recolector de residuos
Contenitore di scarico
ErE

REY LA

H7|g s



2. Tool and Accessory Box

Wiping Cloth x 1

Reinigungstuch
Chiffon

Pafio de limpieza
Panno di pulizia
i savie)
HEWMOHrOX
SH

M3 x 12 Screw x 2

M3 x 12 Schraube
Vis M3 x 12
Tornillo M3 x 12
Vite M3 x 12

M3 X 12 8822
P M3x12

M3 X 12 LEAE

Scraper x 1

Spachtel
Racloir
Espétula
Raschietto
7]

RO L—/N—
A FeETH

Spare Hot End Kit x 1

Ersatz-Bausatz flr Heizblock

Kit de Hotend de Rechange
Kit de fusores de repuesto
Kit di ricambio hot end

= FARURA Y
FHERYFIYRFY b

2 gellE 7|

o A

M2.5 % 16 Screw x 9

M2,5 x 16 Schraube
VisM2,5x16
Tornillo M2.5x 16
Vite M2.5x 16

M2.5 X 16 122
I M25x16

M2.5 X 16 LEAH

Diagonal Pliers x 1

Seitenschneider

Pince Diagonale

Pinzas de corte diagonal
Pinze diagonali

RO

BoOTS1v—

cizfd Z2tolof

Cable Holder x 1

Kabelhalter
Porte-cable
Soporte de cable
Fermacavo
[E£:R
T=TILRILE—
Alols =M

ST2.6 x 10 Screw x 9

ST2,6 x 10 Schraube
Vis ST2,6 x 10
Tornillo ST2.6 x 10
Vite ST2.6 x 10
ST2.6 X 10 #8844
2 ST2.6x10
ST2.6 X 10 LAt

Wire Brush x 1

Drahtbirste
Brosse Métallique
Cepillo metalico
Spazzola metallica
MLER
TAVIZY
2t0|0] E2{A|

Heater Clamp Spring x 1

Heizklemmfeder

Ressort de Pince de Chauffage
Muelle de abrazadera del calentador
Molla di fissaggio del riscaldatore
N KE
E—42—03>7dh

S|E SYT Ay

H2.0

Hex Key x 2

Inbusschlissel
Clé Hexagonale
Llave hexagonal
Chiave esagonale
L BRF
LBERAEL>F

g2t #lx

Nozzle Cleaning Needle x 1

Dusenreinigungsnadel

Aiguille de Nettoyage pour Buse
Aguja de limpieza de la boquilla
Ago per la pulizia dell'ugello
ST

JANI =T =KL

=EHaUE



Clipx 14

Clip
Clip
Clip
Morsetto
-0
o7

=3
=&

Thermal Grease x 1

Warmeleitpaste
Graisse Thermique
Grasa térmica
Grasso termico
SRR
F=<ITIZRX
MY az|A

Filament Tube
Holder x 4

Filamentschlauchhalter
Support de Tube & Filament
Soporte de tubo de filamento
Supporto tubo filamento
SHEZEN

TATXY M Fa—TRILE—

Hatole Eu 20

i

White Lithium
Grease x 1

Weiles Lithiumfett
Graisse Blanche au Lithium
Grasa blanca de litio
Grasso bianco al litio
HEREE
RIAMIFOLTI R

slo|E 2§ J8lA

4 mm Filament
Tube x 4

4 mm Filamentschlauch
Tube a Filament de 4 mm
Tubo de filamento de 4 mm
Tubo filamento 4 mm

4mm SKE

T4 XY NFa—T4mm
4mmZEHE B2

Nozzle Parking
Pad x 4

Disen-Ablagepad

Socle pour Buse

Almohadilla de estacionamiento
de la boquilla

Tappetino di parcheggio per
l'ugello

IR R

JZIIWIN=F TNy R
E=Ru A=,

6 mm Filament
Tube x5

6 mm Filamentschlauch
Tube a Filament de 6 mm
Tubo de filamento de 6 mm
Tubo filamento 6 mm

6mm SHIE

T4 IAY EFa—T6mm
6mm EHE §2

Nozzle Cleaning
Brush x 4

Disenreinigungsblirste

Brosse de Nettoyage pour Buse
Cepillo de limpieza de la boquilla
Spazzola per la pulizia dell'ugello
it =yl

JZNG =TT
=E HA HEA



Used Symbols |

Verwendete Symbole | Simbolos utilizados | #RRFS | AF2st 7|5
Symboles Utilisés | Simboli utilizzati | 525 D&

Failure to observe this instruction may lead to damage to the
product or personal injury.

WARNING Die Missachtung dieser Anweisung kann zu Produktschaden oder zu Verletzungen fiihren
WARNUNG Le non-respect de ces instructions peut entrainer des dommages au produit ou des
AVERTISSEMENT blessures corporelles.
ADVERTENCIA El incumplimiento de estas instrucciones puede provocar dafios en el producto o lesiones
AVVERTENZA personales.
R La mancata osservanza di questa indicazione potrebbe determinare danni al prodotto o
s lesioni personali.
21 BESILKE R PIBES | R EHIE. BUF, HESHATHE.

BRICDBD S 158, REOBEXLIFERICOBNZIEMLHD £7,

O XF 2 &S| AOH ME 24 L= B Oz 0[01 = JAFLICE.

Details you should pay attention to when assembling and using the
CAUTION .

printer.
VORSICHT
ATTENTION Details, auf die Sie bei der Montage und Verwendung des Druckers achten sollten
PRECAUCION Détails a prendre en compte lors de I'assemblage et de I'utilisation de Iimprimante.

Detalles por tener en cuenta al montar y utilizar la impresora

Dettagli a cui occorre prestare attenzione durante I'assemblaggio e 'uso della stampante
REMERA R EFIRMIZE BT,

TV EDEALTHE S MERRHTRINIHBIEOHATY,

ZRIE X 3L AR Al 28H0F & MR AFF LT,

> b > P

TIPS Provides convenient operations or extra choices.
TIPPS Praktische Funktionen oder zusatzliche Auswahlmoglichkeiten.
CONSEILS Propose des opérations pratiques ou des choix supplémentaires
CONSEJOS Indica operaciones préacticas u opciones adicionales
CONSIGLI Indica comode opzioni di utilizzo o scelte aggiuntive
R AR AHEERVIRIFIES | S TIMYIERR,
EY b BRI IRIER A CIBINA 7S 3 Y OFHBTY,
& Haleh ZEO[L} RIF MWK E MSRLICH.
EXPLANATION Provides supplementary information for a better understanding of
the instruction.
HINWEIS . . ) . .
EXPLICATION Blelet‘erganzemde \nformat\onen zum _besseren Vgrstandms der An\eltgng. )
EXPLICACION Fournit des informations supplémentaires pour mieux comprendre les instructions.
SPIEGAZIONE Aporta informacién complementaria para una mejor comprension de la instruccion.
508 Fornisce informazioni agg\urlt\ve che permettono di capire meglio le istruzioni.
S8R BENTIRMRRFES IERES.
M BEFIEZ & <IBFT 57D DFHEIBRTI.
= NS O & ologt 4= UTE FIt HEE HMSTLICH.
Make sure the pointed part is facing the right way when you see
o 0 this symbol.
RIENTATION Stellen Sie sicher, dass der markierte Teil in die richtige Richtung zeigt, wenn Sie dieses
RICHTUNG Symbol sehen.
ORIENTATION Assurez-vous que la partie indiquée est bien orientée lorsque vous voyez ce symbole.
’. ORIENTACION Asegurese de que la pieza sefialada esté orientada en la direccion correcta cuando vea
ORIENTAMENTO este simbolo.
) Questo simbolo indica che occorre accertarsi di aver rivolto dalla parte giusta la parte
alc] appuntita.
B BREE, BHRIEMAVEIFAR ER.

EBROAIHNELVWC EZHRBL T L,
0] 7|27t AOT HAIE 20| SHIZ Y2 TotH SHHAIR .




Unboxing |

86

Auspacken | Desembalaje | 7745 | 7=
Déballage | Disimballaggio | Bi#fl



You may follow the instructions below or watch the video tutorial in Wiki to
complete the unboxing: Select Snapmaker U1.

Befolgen Sie die folgenden Anweisungen oder sehen Sie sich das Tutorial-Video im Wiki an, um das Auspacken
abzuschlieRen: Wahlen Sie Snapmaker U1.

Vous pouvez suivre les instructions ci-dessous ou regarder le tutoriel vidéo du Wiki pour procéder au déballage :
Sélectionnez Snapmaker U1.

Puede seguir las instrucciones a continuacion o ver el tutorial en video en la Wiki para completar el desembalaje:
seleccione Snapmaker U1.

Seguire le istruzioni qui di seguito oppure guardare il tutorial video su Wiki per completare il disimballaggio
Selezionare Snapmaker U1.

ARB] LUERRFNRL TS, & 7E Wiki (https://wiki.snapmaker.cn)  SIE MRHUIE A SE R 6o
LUTFOFIEICRES D FldWiki DETHF2— U TJL (Snapmaker Ul Z3#4R) #RER L CRIIEA ST T
TEY,

Of2h X|& S W=7t Wiki 0l Snapmaker UL 2 MB35l 1 S REZLS AIFSIH MBS HEY = UA&LICH.

https://wiki.snapmaker.com

Place the package on a stable, flat surface or workbench.

Stellen Sie das Paket auf einer stabilen, ebenen Flache oder Werkbank auf.
Posez la boite sur une surface plane et stable ou sur une paillasse

Coloque el paquete sobre una superficie o banco de trabajo estable y plano.
Posizionare la confezione su una superficie o un banco di lavoro stabile e piano
BEEREEREBKFNRERITIEE L.

BEBEREL. FOREEIIEERICESTET,

BT orEEel ERO|LY AQICH FI0l 4AS BHLICH

(i ) So= 58



Open the packaging box.

Offnen Sie den Verpackungskarton
Ouvrez la boite d'emballage.

Abra la caja de embalaje.

Estrarre la scatola di imballaggio
%,

BEREZRITES

HE gAS WS



Lift out the machine (still wrapped in its protective bag).

Nehmen Sie die Maschine (noch in der Schutzhiille verpackt) heraus.
Sortez la machine (toujours emballée dans son sac de protection).
Extraiga la maquina (todavia dentro de su funda protectora)

Estrarre la macchina (ancora avvolta nel sacchetto protettivo).

B EHER R,

RERICEFNIRET, AMEZSI T EIFTROELET,

71712 01 234M NHYLICH(UR0ll= 5 #Hoz T AT ).



Remove all protective materials from top and back.

Entfernen Sie alle Schutzmaterialien von oben und hinten.

Retirez tous les matériaux de protection situés en haut et a l'arriére
Retire todos los materiales protectores de la parte superior y posterior.
Rimuovere tutti i materiali protettivi davanti e dietro.
TEERTIER S H BRI Yo

EBRAEOEEMZ IRTIDRI T,

A8l 20O BESIHE BF MAHRLICH.



Separate the machine from the bottom padding.

Trennen Sie die Maschine von der Bodenpolsterung
Soulevez la machine pour la séparer de la protection du bas
Separe la maquina del acolchado inferior.

Separare la macchina dallimbottitura sul fondo.

B SRR B

TEOEEMD SAMEE NEEL £,

SIEt I E0lA 77| 2 22lect.
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Peel off the sticky tape at the indicated locations.

Ziehen Sie das Klebeband an den angegebenen Stellen ab.
Décollez le ruban adhésif des endroits indiqués.

Retire las cintas adhesivas en las ubicaciones indicadas.
Rimuovere il nastro adesivo dai punti indicati.

R ER BB,

CRENIEBRAOMET —TZ 3D L FJo

HAE QX0 M ElO| =S HMAHBLICH.




Remove the top cover, then take out the top packaging box.

Entfernen Sie die obere Abdeckung und nehmen Sie den oberen Verpackungskarton heraus.
Retirez le couvercle supérieur, puis sortez le carton d'emballage du haut.

Retire la tapa superior y luego saque la caja de embalaje superior.

Rimuovere la copertura superiore, quindi estrarre la scatola dellimballaggio superiore
BEmE, RERHNEEER,

KiRzEOIL. EBOBEFZWMOEHLET,

YT Y E FPfet O3 ol s 9AE YL
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Remove the protective cover.

4. 8 Entfernen Sie die Schutzabdeckung.
Retirez le couvercle de protection.
Retire la cubierta protectora.
Rimuovere la copertura protettiva.
RHRIFE,
EEMERDINE T,
2 7S HAgCH

A

If the protective cover adheres to the tape at the top, it may have been removed
together with the top cover during Step 7.

Wenn die Schutzabdeckung an dem Klebeband oben haftet, wurde sie mdglicherweise bereits zusammen mit
der oberen Abdeckung in Schritt 7 entfernt.

Si le couvercle de protection est collé au ruban adhésif du haut, vous devrez peut-étre le retirer en méme temps
que le couvercle supérieur dans |'étape 7.

Sila cubierta protectora esta adherida a la cinta en la parte superior, puede que la haya quitado junto con la tapa
superior en el paso 7.

Se la copertura protettiva aderisce al nastro sulla parte superiore, potrebbe essere stata rimossa insieme alla
copertura superiore durante il Passaggio 7.

BRIPENTNE SR HE, 58 7 RRIPEDEEEMINE—RFE L.

EEMD LEBOT—FITHVTVBIEEIE. FIBT TRIRE—EICWMOIISINTVBHEDHD 9,

B AWML T HOIZo| 22 ZR 7 CHAO M ST AL eH MAHEAS 5 ASLICH.




Peel off the sticky tape at the indicated locations.

Ziehen Sie das Klebeband an den angegebenen Stellen ab.
Décollez le ruban adhésif des endroits indiqués.

Retire las cintas adhesivas en las ubicaciones indicadas.
Rimuovere il nastro adesivo dai punti indicati.

HPRER LB AR
CRSNIBFROMET —TZ 3D L ES,

FAIE QIX[0IA BO|ZE HMAHELICE.
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Open the door and take out the bottom packaging box.

Offnen Sie die Tur und nehmen Sie den unteren Verpackungskarton heraus.
Ouvrez la porte et sortez le carton d'emballage du bas

Abra |a puerta y saque la caja de embalaje inferior.

Aprire lo sportello ed estrarre la scatola di imballaggio alla base.

THI], RERBEER.

EZzBEITT. THOBEEZHMOHLES,

S012 0| SHEH| U= HAZ AELICE




Find the included H2.0 hex key in the box for screw
removal and installation.

Finden Sie den mitgelieferten H2,0-Inbusschliissel in der Box. Dies wird flir das Entfernen und Installieren von
Schrauben verwendet.

Trouvez la clé hexagonale H2,0 fournie dans la boite pour le retrait et " installation des vis.

Localice la llave hexagonal H2.0 incluida en la caja para extraer e instalar tornillos.

Individuare la chiave esagonale H2.0 inclusa nella scatola per la rimozione e l'installazione delle viti.
BHEESPIH20 L BURTF, BFiRHS%EIRL,

BEENS. TBOH20 ALY FEMOHLEY (RPOMDINLEBDHIFICERLEY)

LIALS ®ASE D HX|5H7| QI iAo ZEE H2.0 S2F |IX|IS 7HELIC.

H2.0 Hex Key x1
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Remove the 3 screws as illustrated.

4- 1 2 Entfernen Sie die 3 Schrauben wie dargestellt.

Retirez les 3 vis comme illustré.

Retire los 3 tornillos segun la ilustracion.
Rimuovere le 3 viti come illustrato.
FREERUEAR 3 PR,

NIZRY 32DV ZWMDINLET,
HAE LIAF3 7HS FMAELICH

These screws must be removed to enable Z-axis movement.
Diese Schrauben missen entfernt werden, damit die Z-Achse bewegt werden kann.
Ces vis doivent étre retirées afin de permettre le mouvement sur l'axe Z.

Estos tornillos deben retirarse para permitir el movimiento del eje Z.

Queste viti devono essere rimosse per consentire il movimento sull'asse Z.
SRR, [NNBITETE Z 5 MiEE.

2B ROBEERREICT 270D CNSORIIIBRTINTURENHD 7,

7 % SES oot 0 LIALS HIABHOF &iL|ct.




Remove the 6 screws as illustrated, then remove
the support brackets.

Entfernen Sie die 6 Schrauben wie dargestellt und nehmen Sie anschliefend die Stiitzhalterungen ab.
Retirez les 6 vis comme illustré, puis retirez les supports.

Retire los 6 tornillos segun la ilustracion y, luego, los soportes.

Rimuovere le 6 viti come illustrato, quindi rimuovere le staffe di supporto.

IREERI BN 6 FUiRs, EUBEEY.

MICRT 6 D20RVEMOINL. TS 7y FERDILET,

HAIE LEAL 6 7HE HA Bt CHS XX 22I2S MR LICH.
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Take out all remaining protective padding.

Nehmen Sie samtliches verbleibendes Schutzpolster heraus
Sortez tout le rembourrage de protection restant.

Quite el resto de acolchados protectores.

Estrarre il resto dell'imbottitura protettiva.

BB RIPYo

D OEEME IRTEOELET,

g2 2o HES 25 L CH
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Peel off the sticky tape at the indicated locations,
then remove the desiccant packet.

Ziehen Sie das Klebeband an den angegebenen Stellen ab und entfernen Sie dann den Trockenmittelbeutel.

Décollez le ruban adhésif des endroits indiqués, puis retirez le sachet dessicant

Despegue las cintas adhesivas en las ubicaciones indicadas y retire el sobre de desecante.
Rimuovere il nastro adesivo dai punti indicati, quindi rimuovere il pacchetto di essiccante.
HRRERUBELNER, TR,

CRSNIBFAOME T —TZ 3D L. ZIRFDEDRET £9,

EAIE QIAI0IM EIO|ZE XAt OIS & RS MARLICH.
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Remove the protective film from the camera lens.

Entfernen Sie die Schutzfolie

on der Kameralinse

Retirez le film c if de lacaméra

lac

otettiva dall'obiettivo della telecamera
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Remove the protective film from the door.

Schutzfolie von der Tir abziehen.

Retirer le film protecteur de la porte.

Retirar la pelicula protectora de la puerta.
Rimuovere la pellicola protettiva dallo sportello.
BRI ERRIFAR

RT7ORET v ILLEIFHLTLLET WV,
ool Ho HES HASHIAIR .
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You may follow the instructions below or watch the video tutorial in Wiki to
complete the installation: Select Snapmaker U1.

Sie kénnen die folgenden Anweisungen lesen oder das Tutorial-Video im Wiki ansehen, um die Installation
abzuschlieBen: Wahlen Sie Snapmaker U1

Vous pouvez choisir de lire les instructions suivantes ou de regarder le tutoriel vidéo du Wiki pour procéder a
I'installation : Sélectionnez Snapmaker UT.

Puede leer las instrucciones siguientes o ver el tutorial en video en la Wiki para completar la instalacion:
seleccione Snapmaker U1.

Puoi scegliere se seguire le istruzioni qui di seguito oppure guardare il tutorial video su Wiki per completare
l'installazione. Selezionare Snapmaker U1.

RE] LR FENRLLTHES ], & Wiki (https://wiki.snapmaker.cn) SIE MUSRHBAE LUSERL AL,

UTOFIEZ BFAHDD FEWKiOETAFa— U T)L (Snapmaker Ul % #3R) #18FRL TR

BERITEET,

ChE XIAES ALt Wiki ol A Snapmaker UL € A5t 5G4 REZZES AHSIH HES XY - AFLICH.

https://wiki.snapmaker.com

Place the printer on a stable, flat surface or workbench.

Stellen Sie den Drucker auf einer stabilen, ebenen Flache oder Werkbank auf.
Posez” imprimante sur une surface plane et stable ou sur une paillasse.
Coloque la impresora sobre una superficie o banco de trabajo estable y plano.
Posizionare la stampante su una superficie o un banco di lavoro stabile e piano.
BT EERE K THRERITIFA Lo

TIVRERE LI, FORBERISIEXBICETET,

Yot ehE Al EHO|L ZYL 2|0 ZRIHE s&LICH.

The terms Left, Right, Front, and Rear, hereafter refer to the indicated positions.

Die Begriffe Links, Rechts, Vorne und Hinten beziehen sich im Folgenden auf die angegebenen Positionen.
Les termes Gauche, Droite, Avant et Arriére désignent les positions indiquées ci-apres.
Los términos Izquierda, Derecha, Frontal y Posterior se refieren a las posiciones indicadas.

| termini Sinistra, Destra, Parte anteriore e Parte posteriore d'ora in avanti si riferiscono alle posizioni indicate.

TX “FifaAa” EABIENERMT.
LIEDEBAT, £ A, Bl BRIRICRSNIUBEZELE T,
Ol= LHBOIN 1%, 2BX % FZ0|2s 80 EAIE XFE 0[gL(Ct.

==

Rear

Right

Left

Front

25




26

Select the left filament feeder marked "L" and establish
electrical connection. Plug the feeder into the slots, and
then slide it to lock it into place.

Wahlen Sie die linke Filamentzufiihrung mit der Markierung L und stellen Sie die elektrische Verbindung her. Stecken Sie
die Zufuihrung in die vorgesehenen Schlitze und schieben Sie sie anschliefend hinein, bis sie einrastet.

Sélectionnez le systeme d'entrainement de filament gauche marqué d'un « L » et effectuez le branchement électrique.
Insérez le systéme d'entrainement dans les fentes, puis faites-le coulisser pour I'enclencher.

Seleccione el alimentador de filamento izquierdo marcado con «L» y realice la conexidn eléctrica. Encaje el alimentador en
las ranuras y deslicelo hasta bloquearlo.

Selezionare I'alimentatore del filamento sinistro contrassegnato con ‘L e stabilire il collegamento elettrico. Inserire
l'alimentatore nelle fessure e quindi farlo scorrere per fissarlo in posizione.

WEREEE U ARRNAEMBES, STaiEd. ARBHESERAILL, mENSEE BB ERNEML.
VERRINIET A TAY T4 =4 —HBIRL. BBRLET, T —4—%&0v MIEAL. OvI3N3ET
ATARLES,

L' 2 BAIE 2% LatHE IS Rot Y| A2 FHBLICH IHE 20 22 ChS YoiM 2ts| ™gfLct.

Filament Feeder x 1
(Marked "L")

Left

Rear \




To detach the filament feeder, first press down at the
indicated position, slide the feeder towards the front of the
machine, and then detach it from the slots.

Zum Abnehmen der Filamentzufiihrung driicken Sie zuerst an der angegebenen Position nach unten, schieben die Zufiihrung nach
vorne und I6sen sie anschlieBend aus den Schlitzen.

Pour retirer le systéme d'entrainement de filament, enfoncez d'abord la languette a I'endroit indiqué, faites coulisser le systeme
d'entrainement vers I'avant de la machine, puis sortez-le des fentes.

Para desconectar el alimentador de filamento, primero presione hacia abajo en la posicion indicada, deslicelo hacia la parte frontal de
la maquina 'y, luego, sédquelo de las ranuras.

Per staccare |'alimentatore del filamento, prima premere verso il basso presso la posizione indicata, far scorrere l'alimentatore verso
la parte anteriore della macchina, quindi staccarlo dalle fessure.

EREIRHBERLE, BATERUBELRA TRE, BENSEmBEHASE, BREMFAFRE,

T4 IAY T4 =2 —ZWOHTICIF RISRINABZRLAATH S 71 — A — X EOFHAICAZC KL X0Y bh
SEDSNL E T

HEtHE mE 22(st2{H HX HAIE XFo|M OF 2 =20 MHE 7|7]2] FZOZ 2l O}

il |

oo
e

FOIA Z2lELCt.

B
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Insert the 4 mm filament tubes into toolhead 1 and
toolhead 2, matching the labels "1" and "2".

Setzen Sie die 4-mm-Filamentschlduche in Werkzeugkopf 1 und Werkzeugkopf 2 ein, passend zu den Beschriftungen , 1"
und ,2"

Insérez les tubes a filament de 4 mm dans la téte d'usinage 1 et la téte d'usinage 2 en respectant les étiquettes « 1 » et
«2»

Inserte los tubos de filamento de 4 mm en los cabezales 1y 2, haciendo coincidir las etiquetas «1» y «2».

Inserire i tubi di filamento da 4 mm nella testina di stampa 1 e nella testina di stampa 2, in corrispondenza delle etichette
"1"e"2"

WHEF ‘17 “27 3R, F4mm SHERBAE 1 SHIITK5 2 ST,

IR T EESITAMM DT 4 TAY Fa—TEY =AY R1IEY—=)LAY R2IZEBALE T,
AmmEEHE RES'1 32" 2 FAIE X0 WA SoI= 13 56| 2 off YUBLICEH

4 mm Filament Toolhead 2 Toolhead 1
Tube x 2




To remove the filament tube, press the round clamp down
while pulling the tube up.

Um den Filamentschlauch zu entfernen, driicken Sie den Lésering nach unten und ziehen Sie den Schlauch gleichzeitig nach oben
Pour retirer le tube a filament, abaissez le clip rond tout en soulevant le tube vers le haut

Para retirarlos, presione la abrazadera redonda hacia abajo mientras tira del tubo hacia arriba.

Per rimuovere il tubo del filamento, premere il morsetto tondo verso il basso mentre si tira il tubo verso l'alto

ERHRESHE, EERERNNERESEER L.

T4 IAY R Fa—TZERDINGICIE. AWI SV TERLAHBDSFa—T%5|FRI £,

ZetHE FES MM FEE /2 7| ¥ SYILE of2iZ =§LIct.

o8 =28==

t1
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Repeat step 2, for the right filament feeder marked "R".

Wiederholen Sie Schritt 2 fir die rechte Filamentzufiihrung mit der Markierung ,R".
Répétez I'étape 2 pour le systeme d'entrainement de filament droit marqué d'un « R »
Repita el paso 2 con el alimentador de filamento derecho marcado con «R»

Ripetere il passaggio 2, per l'alimentatore del filamento destro contrassegnato "R".
SEHR, REHE R WRNANEE LS,

"R'CRRINFET A IRV T —H—% FIB2EEDRLTROMGFET,
R'2 EAE Q2% ZBIHE T|C0f| 2 THA S eHEELICH,

Filament Feeder x 1
(Marked "R")




To detach the right-side filament feeder, first press up at the
indicated position, slide the feeder towards the front of the
machine, and then detach it from the slots.

Zum Abnehmen der rechten Filamentzufiihrung driicken Sie zuerst an der angegebenen Position nach oben, schieben die Zufiihrung
nach vorne und lésen sie anschliefend aus den Schlitzen.

Pour retirer le systéme d'entrainement de filament du cété droit, soulevez d'abord la languette a I'endroit indiqué, faites coulisser le
systéme d'entrainement vers I'avant de la machine, puis sortez-le des fentes.

Para desconectar el alimentador de filamento del lado derecho, primero presione hacia arriba en la posicion indicada, deslicelo hacia
la parte frontal de la méquina y, luego, sdquelo de las ranuras.

Per staccare |'alimentatore del filamento destro, prima premere verso l'alto presso la posizione indicata, far scorrere l'alimentatore
verso la parte anteriore della macchina, quindi staccarlo dalle fessure.

EREIRMANESE, BATERUBLRLRE, WENSEMBIHENES, BFEMFLARIRE.

BRIDT 4 A ST 4 —H—=HEOINTICIE. RISRINAEE DICHLAATHS T+ — 4 —EREDRHFICZA T R L.
20w hHSEDINL ET,

QEZX LHHE IHE 2alsted™ MX| TAIE XHM 12 2D IHE 7]7]9] FZo=Z 2l g S20|M 22lgLct.
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Insert the 4 mm filament tubes into toolhead 3 and
toolhead 4, matching the labels "3" and "4".

Setzen Sie die 4-mm-Filamentschlauche in Werkzeugkopf 3 und Werkzeugkopf 4 ein, passend zu den Beschriftungen ,3"
und ,4"

Insérez les tubes a filament de 4 mm dans la téte d'usinage 3 et la téte d'usinage 4 en respectant les étiquettes « 3 » et
«4»

Inserte los tubos de filamento de 4 mm en los cabezales 3y 4, haciendo coincidir las etiquetas «3» y «4».

Inserire i tubi di filamento da 4 mm nella testina di stampa 3 e nella testina di stampa 4, in corrispondenza delle etichette
'3"e"4"

WHEF “37 47 IR, F4mm SHERBANE 3 SHITKS5 4 SHITRL,

IR PRI EESITAMM DT 4 TAY Fa—TEY =AY RIE V=AY R4IZEALET,
4AmmEEHE RES '3 34" 2 FAIE /X0 WA So= 3 2 S6i|= 4 0ff YUBLICEH

Toolhead 4 Toolhead 3

Rear

4 mm Filament Tube x 2



Install filament holder 1 and filament holder 2 on the left.

Installieren Sie Filamenthalter 1 und Filamenthalter 2 auf der linken Seite
Installez le porte-filament 1 et le porte-filament 2 sur la gauche:

Instale el soporte de filamento 1y el soporte de filamento 2 en el lado izquierdo
Installare il supporto del filamento 1 e il supporto del filamento 2 a sinistra
#1552 SHRTEZEM,

T IAYRRINA =1 T TRXY MRILA =22 ERICERD I £ 5,
ZotHE B0 1 ot ZEtHE B0 2 S IZ0| MA[RLCH

== == = o=

Install the filament holders aligned with the feeder inlet ports (numbered
accordingly), with filament holder 1 positioned at the top.

Installieren Sie die Filamenthalter ausgerichtet an den Einlassoffnungen der Zufiihrung (entsprechend
nummeriert), wobei sich Filamenthalter 1 oben befindet.

Installez les porte-filaments en les alignant avec les ports d’entrée du systéme d'entrainement (numérotés en
conséquence), avec le porte-filament 1 positionné en haut.

Coloque los soportes de filamento alineados con las entradas de los alimentadores (numerados en consecuencia),
con el soporte de filamento 1 en la parte superior.

Installare i supporti del filamento allineati con gli sportelli di ingresso dell'alimentatore (numerati di conseguenza),
con il supporto del filamento 1 posizionato nella parte superiore.

FIZRMRZMERENRHEIRIHERF (AFUSFRR , 1 SHRNRET L.

Tq AR — b (BSTERR) ICADETT A IXYMRILZ—2WMOMFE T, T4 IX Y MRILY
— 1% EICEDRITES,

Lot E B0 1S ACh] QIAIAIZ| D I 2 XE (HS2 TAIE ) of o

ot

Z2E 2HE SXgLct

Filament Holder x 2
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To remove the filament holder, first tilt it sideways, then
detach it from the side panel.

Zum Entfernen des Filamenthalters kippen Sie ihn zuerst zur Seite und I6sen ihn dann vom Seitenpaneel.

Pour retirer le porte-filament, commencez par l'incliner sur le coté, puis séparez-le du panneau latéral.

Para retirar un soporte de filamento, inclinelo primero hacia un lado y después suéltelo del panel lateral.

Per rimuovere il supporto del filamento, innanzitutto inclinarlo lateralmente, quindi staccarlo dal pannello laterale.
INFRIFEIRIZR, RIS RRIZRm—MER, SAREREEER,

T A TR PRILA—ZBOINGITIE. RILZ —ZBIF TH A RAARILDSEDIN E 90

et E SO E Mrste{® ¢ix oz Rl o3 ZH midof M 2algct.
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Install filament holder 3 and filament holder 4 on the right.

Installieren Sie Filamenthalter 3 und Filamenthalter 4 auf der rechten Seite.
Installez le porte-filament 3 et le porte-filament 4 sur la droite.

Instale el soporte de filamento 3y el soporte de filamento 4 en el lado derecho.
Installare il supporto del filamento 3 e il supporto del filamento 4 a destra.
K355 4 SHRLEEAN.

T4 IAYRRIA =38 T4 TXY MRILA— 42 GRICED T E T,
ZetHE 20 3 0t LEtHE 20 4 £ LEXR0| MXIELCH

==

Install the filament holders aligned with the feeder inlet ports (numbered
accordingly), with filament holder 3 positioned at the top.

Installieren Sie die Filamenthalter ausgerichtet an den Einlassoffnungen der Zufiihrung (entsprechend
nummeriert), wobei sich Filamenthalter 3 oben befindet.

Installez les porte-filaments en les alignant avec les ports d'entrée du systéme d'entrainement (numérotés en
conséquence), avec le porte-filament 3 positionné en haut.

Instale los soportes de filamento alineados con las entradas de los alimentadores (numerados en consecuencia),
con el soporte de filamento 3 en la parte superior.

Installare i supporti del filamento allineati con gli sportelli di ingresso dell'alimentatore (numerati di conseguenza),
con il supporto del filamento 3 posizionato nella parte superiore.

BRI 2B BT 2N HREE AL (A UHFANR) , 3 SHRNREE LT,

Ta =2 —aR— b (ESTER) ICEDETIT 1 IXY MRILA—ZEO[MIFET, T4 IXY FRILY
— 3z BICEDfIITE T,

LEHE 20 3 2 MEhol XAZ| D OE] £¢ ZE (Ho 2 HA|E ) of St

i3

Bajele

Tlkok
i

EE RN

Filament Holder x 2
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Move the toolhead swapper to the front to allow for
installation of the waste collector.

Bewegen Sie den Werkzeugkopf-Wechsler nach vorne, um die Installation des Auffangbehélters zu ermdéglichen.

Déplacez 'échangeur de tétes d'usinage vers I'avant afin de permettre I'installation du collecteur de déchets

Desplace el intercambiador de cabezales hacia la parte frontal para permitir la instalacion del recolector de residuos.
Spostare il sistema di sostituzione della testina verso la parte anteriore per consentire l'installazione del contenitore di
scarico.

BT REIRBBERN S, UEGEREERIE,

BEEYLLAZRDMTZHIC. V=AY RF o Iv—HFIICEEILF T,

v
SIS AQHE HKOR O|SAIZ|H HI|E +AHYS EXE £ AsLHCH



Snap the waste collector into place.

Lassen Sie den Auffangbehalter einrasten.

Insérez le collecteur de déchets jusqu’a ce qu'il s'enclenche.
Encaje el recolector de residuos en su lugar.

Far scattare il contenitore di scarto in posizione.

BB RNEML

BEEMSL A ZIZDAHFT,

H7|E +HYS HHAM IS

Make sure the long indentation on the bottom of the collector faces the
rear of the machine.

Achten Sie darauf, dass die lange Vertiefung an der Unterseite des Behélters nach hinten zur Maschine zeigt.
Veillez & ce que le long renfoncement au bas du collecteur soit orienté vers 'arriére de la machine.
Asegurese de que la hendidura larga de la parte inferior quede orientada hacia la parte trasera de la maquina.
Accertarsi che la lunga rientranza alla base del collettore sia rivolta verso la parte posteriore della macchina.
HRERHERE RIS EREYEEET -

FLADRICH B EADREDOEFZBE L SICLTIREI L,

T StEte] 21 Z0] 717 F1EE YOt R SHYAIR .

Waste Collector x 1
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Prior to toolhead installation, ensure all sliders are in their
required positions. The labeled toolhead's slider must be at the
far left position, while the other three toolheads' sliders should
be at the far right position.

Vor der Installation der Werkzeugkdpfe stellen Sie sicher, dass sich alle Schieberegler in den erforderlichen Positionen befinden.

Der Schieberegler des gekennzeichneten Werkzeugkopfs muss ganz links stehen, wéahrend die Schieberegler der anderen drei
Werkzeugkopfe ganz rechts stehen sollten.

Avant l'installation de la téte d'usinage, vérifiez que toutes les glissieres sont placées aux positions requises. La glissiére de téte
d'usinage avec une étiquette doit se trouver a l'extrémité gauche, tandis que les trois autres glissieres de téte d'usinage doivent se
trouver a l'extrémité droite

Antes de instalar los cabezales, verifique que todos los deslizadores estén en las posiciones requeridas. El deslizador del cabezal
etiquetado debe estar en la posicion mas a la izquierda, mientras que los deslizadores de los otros tres cabezales deben estar en la
posicién mas a la derecha.

Prima di installare la testina di stampa, accertarsi che tutti i cursori siano in posizione corretta. Il cursore della testina di stampa
etichettato deve essere all'estrema sinistra, mentre gli altri tre cursori della testina di stampa devono essere allestrema destra. Z22EH
RREWITRAT, PATKBREATEREMLE, TEMENIIT., EBRMATRER, MBI PMITRNBREATREH,
V=LA REERDTBHIIC. INTORTAZ—HFAEDMUBICH S EHRBL TSI Ve INLDAFWERTAHZ—IF
IS, D3 DDR T A A —SAIMHICEEE L F 7,

So=5 MXst7| o RE S2t0|E7H Q7FE IX[of QLO{of BiLICt . 2hdlo] 22 Sl =9f Zato|r 7t 7ha 1% X|Fof L1 Cf
Ml 7Hel &2t0|H = J1E @EF X|FEof QLofoF ZLICt.
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Install the labeled toolhead first. Remove the label.

Installieren Sie zuerst den gekennzeichneten Werkzeugkopf. Entfernen Sie das Etikett
Installez d'abord la téte d’usinage avec une étiquette. Retirez I'étiquette.

Instale primero el cabezal etiquetado. Quite la etiqueta.

Installare innanzitutto la testina di stampa etichettata. Rimuovere I'etichetta.
BRZETBRENNIT.. HRFE.

TN IRILDOFWY =LAy REBD T E T, INILZIEHNLET.

2tdo| 22 S8=2 TN AAIPLCH. 2HE S FALCH.
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Ensure the slider is positioned at the leftmost location.
The red marker on the slider should be visible.

Stellen Sie sicher, dass sich der Schieberegler ganz links befindet. Die rote Markierung auf dem Schieberegler sollte
sichtbar sein.

Veillez a ce que la glissiére soit placée a I'endroit le plus & gauche. La marque rouge de la glissiere doit rester visible.
Confirme que el deslizador esté en la posicion méds a la izquierda. El marcador rojo del deslizador debe ser visible.
Accertarsi che il cursore sia posizionato all'estrema sinistra. Il marcatore rosso sul cursore deve essere visibile.
BRI E N EPTREEIANRI, ANEEERIBIR EMABIRIR,
RTAZ—HERICUELTVWEIEEZRRBLET, RIAZ—LICRWIY—INRITVWE I ERBLET,
S2IO0|EE 71 1% 2IX|0f FO0{0F gLIC. £2t0|T{of Q= W7t OF 7t HofoF giLCt.




If the slider is not at the leftmost position, use the included
hex key to adjust it.

Falls der Schieberegler nicht ganz links steht, verwenden Sie den mitgelieferten Inbusschlissel, um ihn einzustellen.
Si la glissiére ne se trouve pas a l'extrémité gauche, utilisez la clé hexagonale fournie pour I'ajuster.

Sino lo est3, utilice la llave hexagonal incluida para ajustarlo.

Se il cursore non si trova all'estrema sinistra, utilizzare la chiave esagonale inclusa per regolarlo

EBRAIRAM, PIEBRFEIER,
RTAE—DUENERHTIFRWEE, (FTBD/R
SEt0|Ci7t 7He 1% XIFol| UK pfo ™ ZetE K2 AWK AL ZFHLICH.
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Align and insert the dowel rods sequentially into the
rear and side dowel holes, and the toolhead will be
fastened by magnetic force.

Richten Sie die Dibel nacheinander aus und stecken Sie sie in die hinteren und seitlichen Diibellocher. Der Werkzeugkopf
wird nun durch Magnetkraft fixiert.

Alignez et insérez les goujons consécutivement dans les trous a goujons a l'arriére et sur les cotés. La téte d'usinage sera
maintenue par une force magnétique.

Alinee e inserte las varillas guia de manera secuencial en los orificios posteriores y laterales; el cabezal se fijard por fuerza
magnética.

Allineare e inserire i perni di registro in sequenza nei fori posteriori e laterali per i perni, mentre la testina di stampa sara
fissata in posizione dalla forza magnetica.

TR NS S MEHEETFL, BITKERERETE.

UBROE > Z2EA CABOMERDNUCADE TUEEICHBANT L. V=AY RABAETEESINE T,

CHll 2E5 FZ0 9% O 20| M2 HFHAM HestH Ssleot x7|2og ag gLt
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After installation is complete, the red marker on the slider
should no longer be visible.

Nach Abschluss der Montage sollte die rote Markierung auf dem Schieberegler nicht mehr sichtbar sein.
Une fois l'installation terminée, la marque rouge de la glissiere ne devrait plus étre visible.

Tras completar la instalacién, el marcador rojo ya no debe ser visible.

Una volta completata l'installazione, il marcatore rosso sul cursore non dovrebbe pit essere visibile.
SERREG, BR EMAEIFRN AR Mo

BMOMIDTRT DL AT —EORVWI—TIFRR B ADET,

AX| 7L 2tZ S 0|20l S20|C{Q W7HM OpA{ 7t Of Of&f EO|X| @f0FOF FLICt .
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Proceed to install the remaining toolheads. The sliders
should be positioned at the rightmost location, and the
red markers on the sliders should be visible.

Fahren Sie mit der Montage der verbleibenden Werkzeugkopfe fort. Die Schieberegler sollten ganz rechts stehen und die
roten Markierungen auf den Schiebereglern sichtbar sein.

Continuez avec l'installation des tétes d'usinage restantes. Les glissiéres doivent étre placées a I'endroit le plus a droite et
les marques rouges des glissieres doivent rester visibles.

Proceda a instalar los cabezales restantes. Los deslizadores deben estar en la posicién mas a la derecha y los marcadores
rojos de los deslizadores deben ser visibles.

Procedere a installare le testine di stampa rimanenti. | cursori devono essere posizionati allestrema destra e i marcatori
rossi sui cursori dovrebbero essere visibili.

REFIRONITR, BROMUEBLTEPMRERANSRAY, IV EERIBR ENIEIRR,

HODY =AY RERDMIFTET, SNLEEFDN L. ATAZ—DEHIMEBEL. XT14—EICHFVWI—IHRR
TWB I ZmRBLET,

2 SE0 HAIS MARILICH. 20| S 7HY RLEZR 2{X|0l| Fof 5t £2H0|C0l| U= WZHM 0fA 7} HO0F LT,




If any slider is not at the rightmost position, use the
included hex key to adjust it.

Falls ein Schieberegler nicht ganz rechts steht, verwenden Sie den mitgelieferten Inbusschlissel, um ihn einzustellen.

Si une des glissiéres ne se trouve pas a l'extrémité droite, utilisez la clé hexagonale fournie pour I'ajuster.
Sialguin deslizador no esté en su posicion mas a la derecha, utilice la llave hexagonal incluida para ajustarlo.
Se un cursore non si trova all'estrema destra, utilizzare la chiave esagonale inclusa per regolarlo
EERNIRAR, AIEBRFEER,
RSAE - DUBENERTIEBWEE. FEBD/R
7t QEZ XFO| UAX| g2 £20|0 = EHE
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Align and insert the dowel rods sequentially into the
rear and side dowel holes, and the toolhead will be
fastened by magnetic force.

Richten Sie die Diibel nacheinander aus und stecken Sie sie in die hinteren und seitlichen Dibell6cher. Der Werkzeugkopf
wird nun durch Magnetkraft fixiert.

Alignez et insérez les goujons consécutivement dans les trous a goujons a l'arriere et sur les cotés. La téte d'usinage sera
maintenue par une force magnétique.

Alinee e inserte las varillas gufa de manera secuencial en los orificios posteriores y laterales; el cabezal se fijara por fuerza
magnética.

Allineare e inserire i perni di registro in sequenza nei fori posteriori e laterali per i perni, mentre la testina di stampa sara
fissata in posizione dalla forza magnetica.

BT ROREHENE B SMERIEITL, PITRRREREE.

MBEROHE > EBFLABMOUBRDONCEDE TBFICHAT I, V=AY RHABATEEINE T,

CtY 2EE FIZ0 % CHll 20| MU E S M Yot SIS Aoz D™ EL|CH
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After installation is complete, the red marker on the slider
should no longer be visible.

Nach Abschluss der Montage sollte die rote Markierung auf dem Schieberegler nicht mehr sichtbar sein.
Une fois l'installation terminée, la marque rouge de la glissiere ne devrait plus étre visible.

Tras completar la instalacién, el marcador rojo ya no debe ser visible.

Una volta completata l'installazione, il marcatore rosso sul cursore non dovrebbe pit essere visibile.
SERREG, BR EMAEIFRN AR Mo

BMOMIDTRT DL AT —EORVWI—TIFRR B ADET,

AX| 7L 2tZ S 0|20l S20|C{Q W7HM OpA{ 7t Of Of&f EO|X| @f0FOF FLICt .
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Repeat the same method used for toolhead 2 to install
toolheads 3 and 4.

Wiederholen Sie die gleiche Vorgehensweise wie bei Werkzeugkopf 2, um die Werkzeugkopfe 3 und 4 zu installieren.
Utilisez la méthode d'installation de la téte d'usinage 2 pour installer les tétes d'usinage 3 et 4.

Repita el mismo método utilizado para el cabezal 2 con los cabezales 3y 4.

Ripetere lo stesso metodo utilizzato per la testina di stampa 2 per installare le testine di stampa 3 e 4.

52 SPUTKNRESZIBR, TR 3 S5 4 SHITERNTE,

V=AY R2OEDFIFERLAET. V=AY R3IEY—IILAY R4 ZEODFIFET,

S=20f AFESH SUSH Y-S PrRste] S3=3 24 £ AL

After installation is complete, the red marker on the slider should no longer be visible.
Nach Abschluss der Montage sollte die rote Markierung auf dem Schieberegler nicht mehr sichtbar sein.

Une fois l'installation terminée, la marque rouge de la glissiere ne devrait plus étre visible.

Tras completar la instalacién, el marcador rojo ya no debe ser visible.

Una volta completata l'installazione, il marcatore rosso sul cursore non dovrebbe pit essere visibile.

SEREEG, BREMABIRRR AR Mo

BMOMINRT 2L ATAH4—EORVWI—TIFRR B ADET,

X7t 2tZ 3 0|20l S20|C{Q W7HM O} Tt O O]k & O|X| @f0FOF FL|Ct.
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Avoid manually handling the toolhead swapper to pick up
or return toolheads, as it may prevent precise mounting
on the tool rack.

Vermeiden Sie die manuelle Handhabung des Werkzeugkopf-Wechslers zum Aufnehmen oder Zuriicklegen von Werkzeugkopfen, da
dies eine prazise Montage im Werkzeugstander verhindern kann

Evitez de toucher I'échangeur de tétes d'usinage & la main pour saisir ou retourner des tétes d'usinage, car cela pourrait nuire a la
précision du montage sur le porte-outils.

Evite manipular manualmente el intercambiador de cabezales para montar o devolver cabezales, ya que puede impedir un
acoplamiento preciso en el soporte.

Evitare di spostare manualmente il sistema di sostituzione della testina, in quanto potrebbe impedire un montaggio preciso sul
portautensili.

R GFRIT AR BIMENEREAIT., XA R RESERITA T S EERENR L.

V=AY RFIYIv—ZEFTIRIELTY =AY FOEDMAFPEDINL ZTHBRVWT LT W, V—ILTy JICIERICED
T 5NBBEZB/NDHD £,

= 2ol YoHA FAEX] ¢S 4+ AL Z S = AAHE S22 IR0 =S TILE SX| DHYAIL .
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Continuous vibration and temperature/humidity fluctuations during international
shipping may loosen the belts. It is recommended to re-tension the belts.

Kontinuierliche Vibrationen und Temperatur-/Feuchtigkeitsschwankungen wahrend des internationalen Transports
konnen die Riemen lockern. Es wird empfohlen, die Riemenspannung neu einzustellen.

Les vibrations continues et les fluctuations de température/humidité lors du transport international peuvent
desserrer les courroies. Il est recommandé de retendre les courroies.

Las vibraciones continuas y las fluctuaciones de temperatura/humedad durante el transporte internacional pueden
aflojar las correas. Se recomienda retensar las correas.

Le vibrazioni continue e le fluttuazioni di temperatura/umidita durante il trasporto internazionale possono allentare
le cinghie. Si consiglia di ritensionare le cinghie.

EfRsRRMFRIRD S RIEET U ESBES HiNt, BIEMBERY HNREE,
EFREEFR QRGN RIRENS L NRE - BEZENICLONIL DB ATREEL B D £9, NIL ~DORNEFAEE
THRICEWRLES,

=M 25 S ANEHI TS 8 2/ &k Wol2 WEIL LaolE + AELICH HE FHE NEFot= 210l ZELIC.

Rotate approximately two turns counterclockwise to loosen the
two screws at the indicated locations (no need to remove the
screws).

Drehen Sie die beiden Schrauben an den markierten Stellen etwa zwei Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu losen (die

Schrauben missen nicht entfernt werden).

Tourner d'environ deux tours dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour desserrer les deux vis aux emplacements indiqués (il

n'est pas nécessaire de retirer les vis).

Gire aproximadamente dos vueltas en sentido antihorario para aflojar los dos tornillos en las ubicaciones indicadas (no es necesario

retirar los tornillos).

Ruotare di circa due giri in senso antiorario per allentare le due viti nelle posizioni indicate (non & necessario rimuovere le viti).

WEHERARE, ITHRERUELAN 2 URYL (EHIFHEY)

IRONTMBICH B 2EDOFR D% REFALEIDICH 2 BRI B TED TLTV (RPERMDINTHREEH D EFEA) »
= H S| = IIHE k=1 HO

HI5EO 2 OF = St ol
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Hold the toolhead swapper and move it along the indicated
path for approximately two cycles.
Re-tighten the two screws at the indicated locations.

Halten Sie den Werkzeugkopf-Wechsler und bewegen Sie ihn entlang des angegebenen Pfads fiir etwa zwei Zyklen. Ziehen Sie die
beiden Schrauben anschliefend wieder an den angegebenen Positionen fest.

Tenez I'échangeur de tétes d'usinage et déplacez-le le long de la trajectoire indiquée sur environ deux cycles. Resserrez les deux vis
aux endroits indiqués.

Sujete el intercambiador de cabezales y muévalo a lo largo de la ruta indicada durante dos ciclos. Vuelva a apretar los dos tornillos en
las ubicaciones sefialadas.

Tenere il sistema di sostituzione della testina e muoverlo lungo il percorso indicato per circa due cicli. Riserrare le due viti presso le
posizioni indicate.

FRITREMES, SZTETRREBARE. EMHEERUBELRN 2 Fuige,

V=AY RFIYIv—ZFTHE. RICRINERITTE>TH2EEHM L EFT, RISRINIMAED 2 KO D% BEMHD
9

SOIE AAME XD HAIE Z2E Wet of & i Y& SHYLICH FAIE X9 LIAF & JHE ChAl ZYLICE.
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Thread the toolhead cable through the opening in the
filament tube holder, then connect the toolhead cable
to the machine.

Fihren Sie das Werkzeugkopf-Kabel durch die Offnung im Filamentschlauchhalter und verbinden Sie das Kabel
anschlieRend mit der Maschine.

Insérez le cable de téte d'usinage dans le trou du support de tube a filament, puis connectez le cable de téte d'usinage a la
machine.

Pase el cable del cabezal por la abertura del soporte de tubo de filamento y conéctelo a la maquina.

Instradare il cavo della testina attraverso I'apertura nel supporto del tubo del filamento, quindi collegare il cavo della testina
di stampa alla macchina.

RToE A E SHEIEMIILAL, AEERRITRERS.

V=AY RT=TNE T4 SAY I Fa—THRILE—DRITBEL. Y=Y RT =TIV EREIEGRL £9

Sol= AolSS YatHE FE 209 FYO= EMAIZI S S3l= AHlo|SS 7|7/0fl HAZHGLICH.

Toolhead Cable x 1

Filament Tube
Holder x 1 *




Fasten the filament tube holder and the toolhead cable to
the machine.

Befestigen Sie den Filamentschlauchhalter und das Werkzeugkopf-Kabel an der Maschine.
Vissez le support de tube a filament et le cable de téte d'usinage sur la machine.

Fije el soporte de tubo de filamento y el cable del cabezal a la maquina.

Fissare il supporto del tubo del filamento e il cavo della testina di stampa alla macchina.
EE SR EZ B ST REEL.

T4 IXY R Fa—TRILE—CY =AY RT—=TILZREKICEEL £,

et E F2 Sriet £6|= H0|2S 7(7]0 DEFLICH.

Use identical screw types to fasten the toolhead cables, as mismatched
screws may cause poor electrical contact.

Verwenden Sie Schrauben der selben Typen zur Befestigung der Werkzeugkopf-Kabel, da nicht passende
Schrauben zu schlechtem elektrischen Kontakt fiihren kénnen.

Utilisez les mémes types de vis pour visser les cables de téte d'usinage, car des types de vis différents peuvent
entrainer un mauvais contact électrique.

Utilice los mismos tipos de tornillos, ya que los tornillos incorrectos pueden provocar un mal contacto eléctrico.
Utilizzare tipologie di vite identiche per fissare i cavi della testina di stampa, dato che se le viti non
corrispondono il contatto elettrico potrebbe risentirne.

BEAERESHBRLEFERIT R ERS, TN RESBHITREREERTR,

V=AY RT=DNLZBE LA CRALDOZFEALTIET WV, BSXPEFEHAT 3 CEMAREE

CYEIREMEN B D &Y,
LIARZE LA[SHR] gfo ™ M7 HE 20| MY +~ ACDR St Y| LIS AF8SIH E3= 7loj2g 18
LIgt.

53




54

Repeat the same steps to fasten all filament tube
holders and toolhead cables.

Wiederholen Sie die gleichen Schritte, um alle Filamentschlauchhalter und Werkzeugkopf-Kabel zu befestigen.
Répétez les mémes étapes pour visser tous les supports de tube a filament et cables de téte d'usinage.
Repita los mismos pasos para fijar todos los soportes de tubos de filamento y cables de cabezales.

Ripetere gli stessi passaggi per fissare tutti i supporti dei tubi del filamento e i cavi della testina di stampa.
RIERNAE, EEMENSKE ZEM ST ERL,

FILFIBEZZODRLT. INRTD T XY M Fa—TFRILE =Y =AY RT—TIINZBELET,

St EAIS ghssto] ZE HRlUE R 209t S9E A 0|28 DFLICH.




Connect the other end of the toolhead cable to the
toolhead and screw it into place.

Schliefen Sie das andere Ende des Werkzeugkopf-Kabels an den Werkzeugkopf an und schrauben Sie es fest.

Connectez I'autre extrémité du cable de téte d'usinage a la téte d'usinage, puis fixez-la en la vissant.
Conecte el otro extremo del cable del cabezal al cabezal correspondiente y apriételo.

Collegare I'altra estremita del cavo della testina di stampa alla testina di stampa e avvitarlo in posizione.
BT R S — IR BT A H EE.

V=AY ROT—=TIINORIMZEY =LAy RICEGRL. *PTEELE T,

SollE A 0|22l CHE & 22 ol =0l HZSI U LIALRE @HHS| D gL(Ct.

ST2.6 x 10 Screw x2
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Repeat the same steps to fasten all toolhead cables.

Wiederholen Sie die gleichen Schritte, um alle Werkzeugkopf-Kabel zu befestigen
Répétez les mémes étapes pour visser tous les cables de téte d'usinage.

Repita los pasos para fijar todos los cables de cabezales.

Ripetere gli stessi passaggi per fissare tutti i cavi della testina di stampa.
RIERNTGE, BEEMEMIITRERS,

FILFIBZEDRL T, IRTOYV—IAY RT—=TILEEELF T,

St TS BH=sl0] ZE S6i|lE #0122 DEYLC.

ST2.6 x 10 Screw




Insert the smooth end of the 6 mm filament tube into the
machine body through the filament tube holder, then
insert the notched end into the toolhead.

Fiihren Sie das glatte Ende der 6-mm-Filamentschlduche durch den Filamentschlauchhalter in das Maschinengeh&use ein
und setzen Sie das genutete Ende in den Werkzeugkopf ein.

Insérez I'extrémité pleine du tube a filament de 6 mm dans le boitier de la machine via le support de tube a filament, puis
insérez I'extrémité avec entaille dans la téte d’'usinage.

Inserte el extremo liso del tubo de filamento de 6 mm en el cuerpo de la maquina a través del soporte del tubo de filamento'y,
luego, inserte el extremo ranurado en el cabezal.

Inserire I'estremita liscia del tubo del filamento da 6 mm nel corpo della macchina attraverso il supporto del tubo di
filamento, quindi inserire I'estremita dentellata nella testina di stampa.

B emm SHENFREIREL SHEEHENNE, ARRKTERONS —HEARITX.

6MMODT 1A FAY SFa—TDESKRIHE T4 TXAY M Fa—TRILA—IOBLTHREICEAL. TIDRIDH 5iH
V=LY RICEALE S,

6mm ZHE S0/ 0112 £S UetHE FE 0E Sdf 77| 240l YUt ChS HEE ZS Ssll=of Mot

T F =
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To remove the filament tube, press the round clamp
down while pulling the tube up.

Um den Filamentschlauch zu entfernen, driicken Sie den Lésering nach unten und ziehen Sie den Schlauch gleichzeitig nach oben.
Pour retirer le tube a filament, abaissez le clip rond tout en soulevant le tube vers le haut.

Para retirarlos, presione la abrazadera redonda hacia abajo mientras tira del tubo hacia arriba.

Per rimuovere il tubo del filamento, premere il morsetto tondo verso il basso mentre si tira il tubo verso l'alto.

EERUSHE, EREEFNHERESHERE,

T4 IRV Fa—TZRDINTICE. AVWT SV TZRLAABDSFa—T %5 FHRhEIET,

etHE SEE M sl REE /2 ¢7|HM fE SYITE o2 S8Lict.
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Repeat the same steps to insert all 6 mm filament tubes.

Wiederholen Sie die gleichen Schritte, um alle 6-mm-Filamentschlduche einzusetzen

Répétez les mémes étapes pour insérer 'ensemble des tubes a filament de 6 mm.

Repita los mismos pasos para insertar todos los tubos de filamento de 6 mm

Ripetere gli stessi passaggi per inserire tutti i tubi del filamento da 6 mm.

BRIBRN A, BANFTENSKE

FILFIEZHEDRLT. IRTO6MM DT« IAY FFa—TJZFEANLET,
HE

SU A S PRSI ZE 6 mm ZetHE SES MIgfLCH.
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Use clips to secure the 6 mm filament tubes and the
toolhead cables together.

Befestigen Sie die 6-mm-Filamentschlauche und die Werkzeugkopf-Kabel mit Clips zusammen
Utilisez des clips pour attacher les tubes a filament de 6 mm et les cébles de téte d'usinage

Utilice clips para sujetar juntos los tubos de filamento de 6 mm y los cables de los cabezales.
Utilizzare i morsetti per fissare insieme i tubi del filamento da 6 mm e i cavi della testina di stampa
ERAFRINEESHE ST RERL,

)y TEEALTEMM DI AV R Fa—TEY =AY RT—TILZBEEL T,

SEE A83101 6 mm HEfHIE FE9 S6|= #H|0|28 FOIA DHELICH.

Clipx 3

Filament Tube Toolhead Cable
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Plug the AC power cable into the machine and the
electric outlet.

Stecken Sie das Wechselstrom-Netzkabel in die Maschine und in die Steckdose.
Branchez le cable d'alimentation CA sur la machine et sur la prise électrique.
Conecte el cable de alimentacion de CA a la maquina y a la toma eléctrica.
Collegare il cavo di alimentazione CA alla macchina e alla presa elettrica.
BRI ) B IR 2 E8 RIS

ACBRT — I EAREK AV MIEHRLET,

AC T A0|ES 7|7]2t T7| 2ME0]| Z&LICH.

Before plugging, ensure that the power switch is OFF.

Stellen Sie vor dem Einstecken sicher, dass der Netzschalter AUS ist.

Avant d'effectuer le branchement, assurez-vous que l'interrupteur est en position dARRET.
Antes de enchufar, asegurese de que el interruptor esté en posicion OFF.

Prima di inserirlo nella presa, accertarsi che l'interruttore di accensione sia su OFF.
BAHT, BRERFXATXARS!

BRIV FHATTHZ I EER L THOEALTIET W,

E2{05 27| Hof| ™ ALIX|7FTHA Lofof BTt

Do NOT plug or unplug any cables when the machine is powered on.
Es dirfen KEINE Kabel bei eingeschalteter Maschine angeschlossen oder abgezogen werden.
Ne branchez et ne débranchez PAS de céble lorsque la machine est allumée.

NO conecte ni desconecte ninguin cable cuando la médquina esté encendida.

NON inserire né disinserire alcun cavo quando la macchina & alimentata.

LYEREEBE, BN, U7 IREMERL!

BEDNSTRETIE. WHRZT —TILDIRIELHITHAVTLLZT L,

71719 Helo| AX g wf Alo|59 EHAE RALE EX| OFYA 2 .

61




You have successfully installed the machine.
amazing!

Sie haben die Maschine erfolgreich montiert. Einfach fantastisch!

Vous avez réussi l'installation de la machine. Bien joué !

jListo! jYa ha instalado la maquina!

Linstallazione della macchina é stata correttamente completata. Ottimo lavoro!
IRERIERENSE. KiET!

CNTHRBOREIITT TYo

OlF 717] X 2F t=UELICH HE S5
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Visit Google Play or the App Store to download and install the
Snapmaker App. Tap Create Account to register and log in.

Laden Sie die Snapmaker-App aus Google Play oder dem App Store herunter und installieren Sie sie. Tippen Sie auf Konto erstellen,
um sich zu registrieren und anzumelden.

Rendez-vous dans Google Play ou dans I'App Store pour télécharger et installer 'application Snapmaker. Appuyez sur Créer un
compte pour vous inscrire et vous connecter.

Visite Google Play o la App Store para descargar e instalar la aplicacién Snapmaker. Pulse Crear cuenta para registrarse e iniciar
sesion.

Visitare Google Play o App Store per scaricare e installare 'App Snapmaker. Toccare Crea account per registrarsi e accedere.

1518) GooglePlay 5k AppStore F#Hi %% Snapmaker App FHLNA. R IRMKA, FMKSHER.

Google Play & 7zI& App Store T Snapmaker 7 Z7U% 4V O—RLTA YA R—ILLET, PHIVEOERE D ) v o LTE
gL, OJTIYLET,

Google Play = App Store £ 223104 Snapmaker S CHREESHT HA[RILCH AE MMS =2 SSst0 2Q1gL(CtH.

AppStore

GooglePlay



Turn on the power switch on the back of the machine.

Schalten Sie den Netzschalter auf der Riickseite der Maschine ein
Activez l'interrupteur situé a l'arriere de la machine.

Encienda el interruptor en la parte trasera de la maquina.
Premere l'interruttore di accensione sul retro della macchina.
FTFFH B BB ERIR A Ko

AABEDERZ T vF e ANNE T,

217] FHE0l| = T A9IKE B

oSt )

To restart your machine, wait for at least 5 seconds after power-off.

Starten Sie die Maschine erst 5 Sekunden nach dem Ausschalten neu

Attendez au moins 5 secondes avant de remettre la machine en marche apres son arrét.
Para reiniciar la maquina, espere al menos 5 segundos después de apagarla

Per riavviare la macchina, attendere almeno 5 secondi dopo lo spegnimento.
ERERNE, FEMBESEELEN A B BRER,

BiEET 558, BREVSTEESHDULEF>THSBRZANTILESI L,

71715 MAIZSHAT HRle 2 25X 0|4 7|Che[YAL .
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Follow the on-screen instructions to complete initial setup:
Select language and region > Read terms > Connect to Wi-Fi.

Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm, um die Ersteinrichtung abzuschlieBen: Sprache und Region auswahlen >
Nutzungsbedingungen lesen > Mit Wi-Fi verbinden

Suivez les instructions a I'écran pour effectuer la configuration initiale : Sélectionner la langue et la région > Lire les conditions > Se
connecter au Wi-Fi

Siga las instrucciones en pantalla para completar la configuracién inicial: Seleccione el idioma y regién > Lea los términos y
condiciones > Conéctese a Wi-Fi

Seguire le istruzioni sullo schermo per completare l'installazione iniziale. Selezionare lingua e regione > Leggere le condizioni >
Collegare al Wi-Fi
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Ensure both the machine and mobile phone are connected to the same

Wi-Fi network (2.4 GHz).

Stellen Sie sicher, dass sowohl die Maschine als auch das Mobiltelefon mit demselben Wi-Fi-Netzwerk
verbunden sind.

Veillez a ce que la machine et le téléphone portable soient tous deux connectés au méme réseau Wi-Fi.

El mévil y la maquina deben estar en la misma red Wi-Fi.

Accertarsi che la macchina e il cellulare siano collegati alla stessa rete Wi-Fi.
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In the Snapmaker App, navigate to Device > Scan QR Code to
Bind, then scan the QR code displayed on the machine screen to
bind the device to your account.

zu Gerat > QR-Code zum Koppeln scannen und

Code, um das Gerat mit hrem Konto zu verknipfen

annen Sie anschliefend den auf dem

en Q

sur 'écran de

z a Appareil > Scanner le code QR pour associer, puis scannez le code QR affic

Dan

a machine pou er l'appare te

que se muestra en la pantalla de la

£n la aplic

Dispositivo > Scansiona codice QR per associare, quindi scansionare il codice QR visualizzato sullo
ar

| dispositivo al tuo account
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During initial setup, perform necessary calibration procedures
as guided by the touchscreen instructions.

Fihren Sie wahrend der Ersteinrichtung die erforderlichen Kalibrierur

ritte geman den A

welsungen auf dem Touchscreen

ant la configuration initiale, effectuez

This calibration wizard only appears during first-time use. To redo the
calibrations later, tap Settings > Device Maintenance > Device Calibration
on the home screen and select the corresponding procedure.

ng
auf Einstellungen > Geratewartung > Geratekalibrierung

t. Um die Kalibrierungen spater

ors de la premiére utilisation. Pour effectuer de not

7 sur Parameétres > Maintenance de I'appareil > Calibrage de I'appareil sur
procédure correspondante

Este asistente para la calibracion solo aparece la primera vez. Para recalibrar mas adelante, pulse
Configuracion > Mantenimiento de dispositivo > Calibracion de dispositivo en |a pantalla principal y
procedimiento correspondi

a alla calibrazione

mpa

al primo utilizzo. Per ripetere la calibrazione in ur

p ioni > ione dispositivo > Calibrazione dispositivo sull
lezionare la procedura corrispor
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Starten eines Drucks | Iniciar una impresion
Lancement d'une impression | Awvio della stampa
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Starting a Print

Hang the provided filament spools on the filament holders. Use
diagonal pliers to cut off the bent or curled end of the filament.

Héngen Sie die mitgelieferten Filamentrollen an die Filamenthalter. Schneiden Sie das gebogene oder eingedrehte Ende des Filaments
mit einem Seitenschneider ab.

Accrochez les bobines de filament fournies sur les porte-filaments. A I'aide d'une pince diagonale, coupez les extrémités pliées ou
recourbées du filament.

Cuelgue las bobinas de filamento en los soportes. Corte el extremo doblado del filamento con unos alicates de corte diagonal.
Posizionare le bobine di filamento sui supporti del filamento. Utilizzare le pinze diagonali per tagliare l'estremita piegata o arricciata
del filamento
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Insert the filament into the filament feeder. The feeder indicator
will illuminate when the filament is properly seated.

Fuhren Sie das Filament in die Filamentzufiihrung ein. Die Anzeige an der Zufiihrung leuchtet auf, wenn das Filament richtig sitzt.
Insérez le filament dans le systeme d'entrainement de filament. Le voyant du systéme d'entrainement s'allume lorsque le filament est
correctement placé.

Inserte el filamento en el alimentador. El indicador del alimentador se iluminara cuando esté correctamente colocado

Inserire il filamento nell'alimentatore del filamento. Lindicatore dell'alimentatore si illumina quando il filamento e correttamente
posizionato
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Tap Start on the home screen, then select a built-in G-code file
to start printing.

Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf Start und wahlen Sie dann eine integrierte G-Code-Datei aus, um den Druckvorgang zu starten
Appuyez sur Démarrer sur I'écran d'accueil, puis sélectionnez un fichier de code G intégré pour commencer I'impression

Presione Iniciar en la pantalla principal y seleccione un archivo Cédigo G para comenzar a imprimir.

Toccare Avvia sulla schermata principale, quindi selezionare un file di codice G integrato per iniziare a stampare

iR EREALIG, EEAE G XX BRI FFIATTEN,

AR—LEETHEZZY 7L ABOGCI—RI777IILEERLTTU Y FERBBLE 9,

B B0l MBS F2 TS WE 6 TE LS MEfdlf QIS ARfeiLTt.

68



Wait until the nozzle and heated bed cool to room temperature.
Remove the PEI sheet and bend it slightly to remove the print.

Warten Sie, bis die Diise und das Heizbett auf Raumtemperatur abgekihlt sind. Entfernen Sie die PEI-Platte und biegen Sie sie leicht,
um das Druckobjekt zu entfernen

Attendez que la buse et le lit chauffant refroidissent jusqu'a la température ambiante. Retirez la feuille PEI et pliez-la légerement pour
retirer Iimpression

Espere a que la boquilla y la cama caliente enfrien hasta temperatura ambiente. Retire la ldmina PEl 'y déblela ligeramente para extraer
la pieza impresa.

Attendere che l'ugello e il letto riscaldato tornino a temperatura ambiente. Rimuovere il foglio PEI e piegarlo leggermente per
rimuovere la stampa.
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Navigate to Control > Movement > Z+ to raise the heated bed. You
may then remove the tape (if present) securing the thumb nuts
underneath the bed.

Navigieren Sie zu Steuerung > Bewegung > Z+, um das Heizbett anzuheben. Entfernen Sie anschliefend das Klebeband (falls
vorhanden), mit dem die Randelmuttern unter dem Bett befestigt sind.

Accédez a Contréle > Mouvement > Z+ pour relever le lit chauffant. Vous pouvez alors retirer le ruban adhésif (le cas échéant) qui fixe
les écrous a oreille sous le lit.

Vaya a Control > Movimiento > Z+ para elevar la cama caliente y retire la cinta (si la hubiera) que sujeta las tuercas de mariposa bajo
la cama.

Andare su Controllo > Movimento > Z+ per sollevare il letto riscaldato. A questo punto e possibile rimuovere il nastro (se presente)
fissando i dadi a farfalla sotto il letto.
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H Resourses [&r | i 570
A detailed User Manual is available in Snapmaker Wiki:
Select Snapmaker U1.

Ein detailliertes Benutzerhandbuch finden Sie im Snapmaker Wiki:
Wahlen Sie Snapmaker U1.

Un manuel d'utilisation détaillé est disponible sur le Wiki Snapmaker :
Sélectionnez Snapmaker U1.

Tiene disponible un manual de usuario detallado en la Wiki de Snapmaker
Seleccione Snapmaker U1.

Su Snapmaker Wiki & disponibile un manuale d'uso dettagliato:
Selezionare Snapmaker U1.

{RA] LUTE Snapmaker Wiki - (https://wiki.snapmaker.cn) SKER—{3 %4000 F8 7 14 :
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https://wiki.snapmaker.com

The latest version of this guide is on our Support website:
Select Snapmaker U1 > Go to Quick Start Guide.

Die neueste Version dieser Anleitung finden Sie auf unserer Support-Website:
Wahlen Sie Snapmaker U1 > Gehen Sie zu Schnellstartanleitung.

La derniere version de ce guide est disponible sur notre site web d'assistance :
Sélectionner Snapmaker U1 > Accéder au Guide de démarrage rapide.

La ultima version de esta guia se puede consultar en nuestra pagina web de Servicio técnico:
Seleccionar Snapmaker U1 > Ir a Guia de inicio rapido.

Lultima versione della guida € disponibile sul nostro Sito di supporto:
Selezionare Snapmaker U1 > Guida rapida.
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https://support.snapmaker.com

We are here for you whenever you need general information or
technical support:

Wir stehen Ihnen gerne zur Verfiigung, falls Sie allgemeine Informationen oder technische Unterstiitzung bendtigen
Nous sommes a votre disposition pour toute information générale ou assistance technique :

Estaremos encantados de atenderlo si necesita mas informacién o soporte técnico

Per informazioni generali o assistenza tecnica, contattaci al seguente indirizzo:
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Purchase spare parts and materials:

Ersatzteile und Materialien kaufen:

Achetez des pieces détachées et matériaux:

Comprar piezas de recambio o material:

Visita il nostro sito per I acquisto di ricambi e materiali:
M2 MM ERERTE:

ART =Y ER BT BICIE:
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US: https://us.snapmaker.com
EU: https://eu.snapmaker.com
Non EU/US: https://shop.snapmaker.com

Share anything you want with other Snapmaker users in
our community:

Teilen Sie alles, was Sie mochten, mit anderen Snapmaker-Benutzern auf unserem Forum:
Partagez dans notre communauté tout type de contenu avec les autres utilisateurs de Snapmaker :
Comparta sus opiniones con otros usuarios de Snapmaker en nuestro foro:

Condividi idee e tanto altro con gli utenti della community Snapmaker:
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https://snapmaker.com/community
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