Lista de embalaje

-

manual cable de  paquete de cables  Barra de

alimentacion posicionamiento*2

oo‘\.\

dongle gafas de proteccion Papel de unidad flash USB

Componentes l&ser

calibracién
Ensamblaje del eje Z - T‘“ “1 1111
" .
kit de herramientas Nivel

Conjunto base Ensamblaje de Consumibles  gobernante

soporte laser
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3 Comprender las maquinas

Estructura de apariencia del producto Boton de elevacion de la columna

Llave de grabado

luces indicadoras

Barra de posicionamiento
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Cable de conexion al ordenador

Adaptador USB
Interruptor de encendido
Interfaz de salida
Interfaz de alimentacion

Interfaz de accesorios

Elevacion del eje Z




Descripcién de la luz indicadora

Luz indicadora de
identificacion

Siempre encendido

Color del indicador

Los tres estados de color de la luz indicadora

Estado del dispositivo

Verde sélido  cmm— La maquina esta en modo de espera.
Blanco s¢lido Estado de escultura
Rojo sélido  cn— Disparador de limite superior e inferior
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Parametros y especificaciones del producto

Parametros detallados del G20

Potencia del laser 20w
Longitud de onda 1064nm
Entrada 24VDC 7A
Area de grabado 150*150mm
Velocidad de marcado <10000mm/s

Sistema de soporte

Android /i0OS / iPad / Windows / macOS / compatible with lightburn

Certificacion CE/ROHS/FCC/FDA
Método de conexién WIFI/ USB
Temperatura de funcionamiento 10-30°C

Sistema de refrigeracion

Refrigeracion por aire y semiconductores

Método de previsualizacion

Vista previa del rectangulo + vista previa del contorno

Formatos de archivo compatibles SVG / DXF/ JPG / PNG / BMP
Tamafio del producto 330*250*418mm
Peso del producto 6.9KG
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4 Usando la maquina

El Ensamblaje de maquinas

Retire la placa base y la columna, y apriete los Fije el bloque de conexion a la columna

cuatro tornillos con una llave inglesa. apretando los tornillos a mano.
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Fije el laser al bloque de montaje apretando los Utilizando dos niveles, ajuste los tornillos de
tornillos a mano. fijacion situados en la parte inferior del laser
para mantenerlo nivelado con la placa base.
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Conecte el conector de alimentacidn, el cable de A Retire la cubierta protectora del cabezal laser,

datos del eje Z, los dos adaptadores USB y el puerto conecte el cable de datos al ordenadory pulse
del cable de datos del G20 el botén de encendido para encender la maquina.
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P Uso de software para PC/aplicaciones moviles

Software para PC-SGD Laser

SGD Laser es un software gratuito proporcionado por SCULPFUN especificamente para sus maquinas de grabado laser
de galvanometro, lo que les permite aprovechar al maximo sus funcionalidades. SGD Laser es altamente recomendable
como la opcidn preferida.

~ Software interface __l___ )-—

koo

5.3
&)

QR code

Nota: El uso de controles o ajustes no especificados en este documento, o la realizacién de procedimientos no
especificados en este documento, puede provocar una exposicion peligrosa a la radiacion.
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Instrucciones sobre cémo usar el G20 en una PC

P - & @ @ & g
Cypress USB-Serial Driver Installer

Setup wil guide you through the instalation of Cypress
USB-Serial Driver.

Itis recommended that you close al other appicabons: -

- -dn-:nwr-’l(l::l-tmhnqw-w«mw :_
. comguter . - 1
4 Chek Mt e continue. =
\ CypressDriverinst

aller
, et > Cancel

1. Los sistemas Windows requieren la instalacion del controlador. Abra la unidad USB incluida,
localice "CypressDriverinstallerexe", haga doble clic para ejecutar el archivo y complete la instalacion
del controlador.

2. Abra la unidad USB, localice el software SGD Laser y complete la instalacion.
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2

o = e m 3 = A ) Paosition (mn
Undo Recover  Contour Array Group UnGroup Align Flip merge o
£ FrontPage | Untilelorzr % | +

0 scuLPEUN

[ &open |\

Mz - June 22

3. Encienda la G20 y conecte el cable de datos al ordenador.

4. Abra el software SGD LASER y haga clic en el boton "Nuevo' para crear un nuevo lienzo.
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Introduccion a la interfaz principal

L ] L] SGD Laser
5 - @ B 2 R ooty Dimension e O . L
Undo  Recover Amay  Goup  UnGrowp  Algn  Fip  mergs 2205 | 2658 an.72 5207 o Estado de conexién de la maquina
B || @ Fontpege | unstetors x| Barra de edicion | pevice comsctsd
Select =
o
Hand Object List Hide Lock
@ #djpa ® &
aOT @ E2png o &
Text @ ®lipg * of
. Barra de visualizacion de capas
[
Image
[}
Code *
&3]
Gallery
B
WVactor
E ]
30 Ralief
o
3D Glass
. Barra de configuracién de marcado
Barra de herramientas 9
Settings
Marking mode  Flat marking w
Manual Z-ax @ 10 L) I
[] Turn on fecus light [] Select Marking [ Red light outline
o B R

151



*ee SGO Laser

5 B a = %. G mng O]
Unda Hecove Canto Array m : Flig X =32.51 ER -] 6796 & W3S [~ o tings
® @ Front Fage %+ s %
2 — = ¢
s = —
Hand » a Contrast 0.00 Obieat List i ks
n ¥ —o0
T B brightress 0.00 @ fE2png ® &
Text h- ﬁ 3 @ mzipg ® o
F —
,:“ | 4 Acturacy 400
offs) * —0
IEE Invert
" -
- -{' madel Original image
Code *
w | ®
Gallary
=
Sy
Woctor A4
: B
T o —
30 Reliel D’ Tt
o Marking mede  Flat marking W
30 Glass Matarial Eeo-Friandly Pagss ~
power|%] &0
4{}

Fraguency (kHz) a0

. . . o
Dat tima 200 us
Marking times 1 Pass

[ Tum on focws light ) Select Marking | Red light outline.

5. Tomando como ejemplo la biblioteca de recursos, seleccione el recurso y arrastrelo al lienzo.

6. Ajuste el tamafio del material y las propiedades de la imagen segun sea necesario. (Los gréaficos vectoriales no
tienen una barra de ajuste de propiedades de imagen).

7. Configure los parametros del marcador, incluyendo la potencia, la velocidad y la duracion del punto, segun el
material seleccionado.
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Accuracy 400

Original image v

Bettings
7 Marking mede | Fiat marking -
3 Material Eco-Friendly Paper w
- p o ‘powar (%) 0
—_—D
[N H‘KW\\‘ S Frequency (kHz} 30
-0
. - -
E Dot time 00 ™

\ Marking tlimes 1 Pass
] Turn on focus light | ] Select Marking (] Red light outline

8. Haga clic para enfocar y ajuste la altura de la maquina segun los dos puntos de enfoque para alinearlos.
(Es necesario volver a enfocar al grabar materiales de diferentes alturas).
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ACTUrazy 400
—0

Invart

mesdel Original image

Suttings

Marking mode  Flat marking -
Materal Eco-Friandy Paper

pomerii] &
—_0

Fraquancy (kHz) 30
—{)

Dot time 00 us

Marking times 1 Pass
B

\, Turn an focus Sght | Select Marking [ Aed light nurk/

9. Haz clic en "Vista previa" para confirmar la posicién del grabado.
Puedes ajustar la posicion del objeto o el tamafio del patron.

10. Una vez que hayas confirmado que todo esta correcto,

haz clic en "Marcar" para comenzar a grabar.
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Software para PC-LightBurn

LightBurn es un software profesional para maquinas de grabado con una larga trayectoria. La G20 requiere la version
LightBurn Pro (software de pago), que ofrece una prueba gratuita de 30 dias. Escanee el codigo QR para descargar
LightBurn.

QR code

El G20 recomienda usar el ladser SGD para facilitar su uso.
Si necesita usar Lightburn, escanee el cddigo QR para obtener instrucciones detalladas.
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Uso de la aplicacion movil

O

560 Laser

Software interface

Una vez que la G20 esté conectada al laser SGD, podra comenzar a crear contenido de trabajo.
Para obtener informacion detallada sobre como operar la G20 para el procesamiento de materiales
con el software, escanee el cddigo QR.

Nota: El uso de controles o ajustes no especificados en este documento, o la realizacién de procedimientos
no especificados en este documento, puede provocar una exposicion peligrosa a la radiacion.
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Funcionamiento basico de la aplicacién movil

s ga - R FiLT]

—.  SCULPFUN G20 12934
Ta  Connected without @ o]
intarrat

Awailable networks

Internet may not be available

If you want to connect to this netwark

without interme! ACCeSS, You can connect
only this time or you can set your phone
1o always connect to it even if internet
st available.

Cannect only this time /

Digconnect

Android S

=1 ¥ianmi RAFF &3

1. Escanee el codigo QR para descargar la aplicaciéon "SGD Laser": Encienda el G20.

2. Conéctese a la red Wi-Fi del G20:

- Conéctese a "Sculpfun-G20 XXXX" con la contrasefia "12345678".

- Manténgase conectado: Seleccione "Siempre conectado”.

3. En la aplicacion: Vaya a la interfaz principal y seleccione "Conexion del dispositivo” en la configuracion.
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ni'Aga s MNi7ega LSV ELT]
e edit edit
i o 40 |60 40 |® 0 20 m |s
& Process settings
B
Process material Eco-Friendl -~
]
Processing times 1
: paver(H) &0
© (@) ’
B frequencylkHz) m
Start creating My Projects st
N O
o \ @ " Datting timefus) 0
= ™ =
Camera Alburn & =) & - o
o Pl 00
)
® b ®
-
siz @ f;:;'l;;j ) revarse (@) A B
style Contrast brightness 1 -~ ~
r I\—ca“‘:e' ' =
J

4. Crea un nuevo archivo y selecciona el material de origen. Usaremos la biblioteca de materiales de origen de
la aplicacién.
5. Ajusta el tamafio y las propiedades de la imagen del material de origen. Modifica el tamafio y las propie-
dades de la imagen segun sea necesario.
6. Configura los pardmetros del marcador:
- Selecciona los pardametros del marcador segun el material, como la potencia y la velocidad.
- Después de configurarlos, haz clic en "Siguiente”.
(Nota: En los archivos de mapa de bits solo se puede ajustar el tiempo de imagen, mientras que en los archi-
vos vectoriales se puede configurar la velocidad y otros pardmetros).

158



[REEE-T-T VLT ni7maa . YT
Processing settings e focus

Press the device's marking Button to start!

file name:  untitledss

Focusing...
2 axls (mm: t 3 i Please press the device's buttons to focus
' manually!
«< «»

7. Ajuste del enfoque del laser:

- Pulse el botén de enfoque.

- Ajuste la altura de la maquina hasta que los dos puntos de enfoque coincidan.

(Nota: Al grabar materiales de diferentes alturas, es necesario reajustar el enfoque de la maquina).
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M7 AEa - T A% Mmi7esa BT A%

e Processing settings e Preview

Press the device's marking button to start!

- - - b
file name: untitled55
Previewing...
Preview the marking position and size of the
7 axis (mm); 1 5 ‘l peathern

8. Haga clic en "Vista previa" para confirmar la ubicacién del grabado:
- La maquina mostrara el area de grabado en el objeto.
- Si es necesario, ajuste la posicion del objeto que se estad grabando o el tamafio del disefio.
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m7aga LR PEILY MBS a - R 4%

e Processing settings e Processing status

Press the device's marking button to start!
Processing...

file name: untitledS5 Don't move your device! Do not process unattended!

Do nat lock the sereen or put the application in the
background, atherwise it may cause the device to
-l disconnact and cause abnormal processing)

o «T»

7 axis (mm); 1 5

9. Una vez que todo esté listo, haga clic en "Procesar” y la G20 comenzaré el proceso de grabado.
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Kl Materiales para tallar de diferentes tamarios

+ Procesamiento de materiales de pequefio tamafio + Procesamiento de materiales de gran tamafio
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7] Ajuste de enfoque

- Ajuste de enfoque

Cada vez que cambies a un material de
diferente grosor, deberas reenfocar.

Abre el boton de enfoque en tu software
o aplicacion.

Ajusta el enfoque hacia arriba o hacia
abajo hasta que los puntos de luz roja y
azul se alineen.

Una vez que los puntos de luz se alineen,

el enfoque estard completo y podras
comenzar a tallar.
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Kl Posicionamiento rapido mediante fijaciones de materiales

+ Utilice abrazaderas para materiales para posicionar rapidamente los materiales,

lo que le ayudara a colocarlos siempre en el mismo lugar.
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A 1ave USB

- Al retirar el dongle, la maquina se bloqueara para impedir su uso por parte de nifios
u otro personal; es necesario volver a insertarlo para que funcione correctamente.
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5] Requiere el uso con RA PRO MAX (se vende por separado).

Para obtener instrucciones
mas detalladas sobre el uso
del G20 y el mandril giratorio,
escanee el codigo QR que
aparece a continuacion.

QR code

+ Uso de un mandril: - Utilice rodillos:
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5 Mantenimiento y conservacién de la maquinaria

1. Tras un uso prolongado, la lente puede ensuciarse. Limpiela con un material suave, como un pafiuelo de papel.

(Nota: No utilice alcohol ni otros métodos de limpieza).

2. Al usar o guardar el aparato, tenga cuidado de evitar que objetos extrafios caigan en la abertura de ventilacion superior, ya que

podrian afectar su funcionamiento.
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6 Términos de garantia

+ Enla medida permitida por la ley, esta garantia es Unica y exclusiva, y reemplaza todas las demas garantias expresas, implicitas o
legales (incluida cualquier garantia de uso, ya sea que esté prevista por ley o no), incluyendo, entre otras, cualquier responsabilidad
por bienes destinados a un uso especifico. Ademas, Sculpfun no sera responsable por dafios incidentales, especiales, indirectos o
consecuentes (que puedan surgir del uso, mal uso, falta de uso o defectos del producto).

+ Los consumidores estan obligados a realizar una copia de seguridad de todos sus datos importantes antes de solicitar el servicio
de garantia. Los datos pueden perderse durante el mantenimiento si se reemplazan piezas o se actualizan las versiones del software
del producto; Sculpfun no proporciona servicios de copia de seguridad ni recuperacién de datos.

+ El periodo de garantia para la maquina completa y los componentes clave es de un afio, y el periodo de garantia para los compo-
nentes funcionales es de tres meses. El servicio de garantia esta disponible a partir de la fecha de recepcion.

+ Para cualquier producto reemplazado o reparado, Sculpfun proporcionara el periodo de garantia restante del producto original o
un periodo de garantia de 30 dias después del reemplazo.

Cuando los consumidores solicitan el servicio de garantia a Sculpfun para productos vendidos fuera de China continental, las piezas
vendidas en otros paises y regiones no pueden devolverse a Sculpfun para su reparacion debido a regulaciones legales, normas de
seguridad, aranceles, tecnologia de reparacion y disponibilidad de piezas. Por lo tanto, Sculpfun solo puede ofrecer un servicio de
garantia limitado. Los consumidores fuera de China continental, independientemente de si el producto esta cubierto por la garantia,
deben solicitar el servicio de garantia a través de los canales autorizados en el pais de origen y asumir los costos de inspeccién y
manipulacion. Si dicho pais impone aranceles adicionales al pais receptor, el consumidor deberd asumir estos costos. Los consumi-
dores que soliciten el servicio de garantia directamente a Sculpfun también pueden tomar medidas similares.
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+ Los distribuidores pueden vender productos Sculpfun a consumidores fuera de China continental. Si un distribuidor ofrece servicios
de valor afiadido distintos a los términos de esta garantia, dichos servicios solo seran validos en la region donde el distribuidor venda
el producto y no estaran cubiertos por esta garantia.

+ La calidad del procesamiento esta estrechamente relacionada con la operacion del usuario, los materiales utilizados y el entorno de
procesamiento.

Nota: Queda estrictamente prohibido desmontar el equipo sin autorizacién. Si des-
monta la maquina sin la supervision de un miembro del personal oficial de SCULPFUN,
perdera la garantia y asumira todos los riesgos derivados del desmontaje.
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7 Servicio posventa y descargo de responsabilidad

- Si tiene alguna pregunta sobre el G20, pdngase en contacto con nosotros y le responderemos lo antes
Servicio postventa

posible.

Correo electrénico: support@sculpfun.com

Descargo de responsabilidad

+ Este producto es una maquina de marcado laser. Escanee el codigo QR de la caja para obtener el manual de usuario completo, asi
como las instrucciones de funcionamiento y advertencias mas recientes. Toda la informacién de este manual ha sido revisada
minuciosamente. Si encuentra algun error de formato o alguna duda, péngase en contacto con nosotros. Cualquier mejora técnica del
producto se actualizara en el nuevo manual sin previo aviso.

+ Si experimenta algun problema o mal funcionamiento al usar el producto, proporcione el archivo de marcado original, los pardmet-
ros de configuracion del software de marcado utilizado, la informacion del sistema operativo, un video del proceso de marcado y los
pasos de funcionamiento al contactar con el servicio de atencion al cliente. Sin esta informacion, SCULPFUN podria no poder
ofrecerle soluciones ni servicio posventa de forma oportuna.

+ SCULPFUN no se responsabiliza de las pérdidas ocasionadas por el incumplimiento por parte del usuario de las disposiciones de
este manual. Los usuarios no deben desmontar la maquina sin la ayuda de nuestro personal técnico. Cualquier pérdida ocasionada
por ello correra a cargo del usuario.

SCULPFUN se reserva el derecho de interpretar este documento, pero debe cumplir con las leyes y regulaciones aplicables. Asimismo,
SCULPFUN se reserva el derecho de actualizar, modificar o rescindir estos términos en cualquier momento sin previo aviso.
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1 NHpopMauus no 6esonacHocTh (06a3aTeNIbHO K NPOYTEHMIO)

1. Mocne Havyana NasepHoOW rPaBMPOBKM He NepeMellainTe 0bopyaoBaHNe, Tak Kak 3TO MOXET NMPUBECTU K OCTaHOBKe paboThl CTaHKa
13-3a CaMO3aLLMTbl UM [axe NMOBMAMUATL Ha KOHEYHbIV pe3ynbTaT rpaBMpPOBKU 13-3a yaaneHus obbekTa. [NepemeltaiTe obopynoBaHme
1K 0ObEKT AN FPaBMPOBKM [10 UMK MOCHE Havana rpasnposky. He nepemellaiite obopynoBaHme ninm oObekTbl BO BpeMsi paboTbl
nasepa.

2. HecoBeplueHHONETHNE [OMKHBI PaboTaTh C faHHbIM U3aennemM nog HabnaeHneM 1 Npu NOMOLLM B3POCTIOTO.

3. Mpw BKkNtOUEHHOM 0BOPYAOBaHUK He pa3bupaliTe HMKaKMeE YacTu CTaHKa, YToBbl N3bexaTb CNyyarnHOro KOHTakTa ¢ MCTOUHUKOM
nuTaHus. He anKacaMTer K 9NEKTPOHHbBIM KOMIMOHEHTaM pyKaMu Ui opyrumMm MHCTPYyMEeHTaMun.

4. He ocTaBnsiTe cTaHOK 6€3 NpUcMoTpa BO BpeMst paboTbl.

5. Bo BpeMs naszepHON rpaBUpOBKM HafleBalTe 3aLiUTHbIE OUKK, UTOObI M3DEXaTb MOBPEXIEHNS 3PEHNS OT MPSMOro KOHTaKTa C
NasepHbIM JTy4OM.

6. Monb3oBaTenu AOMKHbI COBMOAATL 3aKOHbBI U NMPaBuia CTPaHbl/PervoHa, rae HaxoauTcs obopyaoBaHue (rne oHo MCnonb3yeTcs),
NPULEPKMBATLCS NPOGECCHOHANBHOM 3THUKN U cobntofaTh NpaBmuna TexHnkn 6esonacHocT. CTPOro 3anpeLleHo NCNob30BaThb HaLlly
npoayKUMio nnu obopynosaHue B NoObIX HE3aKOHHbIX Liensx. Hala KoMnaHus He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a Nobble lopuanyeckme
MoCnencTBMs, BO3HMKAIOLLME B pe3ynbTaTe HapyLUeHUIA.

7. B cnyyae BO3HUKHOBEHUS CeayIoWMX CUTYaLMiA, NoxanyncTa, NpekpaTnTe UCNonb3oBaHWUe U3NENUs U HEMEASIEHHO OTKITIOYNTE
nuTaHue:

Nonb3oBaTenb YyBCTBYET 3anax rapy, UCXOLALLMIA OT CTaHKa.

Monb3oBaTenb 3amMeyaeT OTKPbITOE Miams, ncxogsilee ot obpabaTbiBaeMoro Matepuana.

Monb3oBaTeNb 3aMeYaeT NoBPeEXAeHNE BHYTPEHHNX KOMMOHEHTOB M30enus.

N3nenue nsnaet HeobbluHble WYMbl UK SSPKO CBETUTCS, Yero paHblle He Habnoganocs.

8. BHMMaHue! Micnonb3oBaHWe 31eMeHTOB ynpaBneHus Unu PerynupoBOK, a Takxke BbINMOHEHKWE NPOoLeyp, OTIIMUYHbIX OT yKazaHHbIX
3[€Cb, MOXET NMPUBECTU K OMacHOMY 06y4YeHwIo.

9. Mpepynpexnatolime 1 MHCTPYKLMOHHbBIE 3TUKETKN

10. MpepynpexnaatoLme 1 HCTPYKUMOHHbIE aTuKkeTkn G20 cnepyeT pa3MeLlaTb B MecTax, rie MoryT BO3HUKHYTb ONacHOCTY, [0 UK BO
BpeMsi paboTbl. Ecnn 3TUKeTKa NoBpexaeHa unu yTepsiHa, HeMea/1leHHO 3aMeHuTe ee. Bbl MOXETe MCMONb30BaTb NMPUBEAEHHbIV HKe
WabnoH A1 KONMPOBaHKS W NeYaT HeobxoamrMon aTnkeTku. (MpumedaHne: PaaMecTuTe 3TnkeTKy 6e30MacHOCTM U3Aenns Tak, Kak
MOKa3aHO Ha M300paxeHUn HUxXe.)

172



O SCULPFUN

YEAR OF MANUFACTURE: 2026

G20

Product Model: G20

Maximum Output: 20W o

Wavelength: 1064nm H::l.r

Engraving Size: 150*150mm =
Input Power: 24V 7A

THIS PRODUCT COMPLIES WITH 21 CFR
1040.10 AND 1040.11 EXCEPT FOR
DEVIATIONS PURSUANT TO LASER

NOTICE NO. 56,DATED FEBRUARY 21,2023

(€ FE€ £ RoHS

sculpfun.com
E-mail : support@sculpfun.com
Room 401, Building 13, No. 140, Guanlan
Avenue, Sihe Communi
Fucheng Street, Longhua Disf
Shenzhen City, China

LASER APERTURE-AVOID EXPOSURE LASER

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO RADIATION IS EMITTED FROM THIS APERTURE
DIRECT OR SCATTERED RADIATION
-DANGER-CLASS 4 - AVOID EYE OR SKIN LASEROFFNUNG - VORSICHT VOR
VISIBLE AND INVISIBLE  EXPOSURE TO DIRECT LASERSTRAHLUNG VERMEIDEN! AUS DIESER
LASER RADIATION OR SCATTERED 8
D Esan] OFFNUNG WIRD LASERSTRAHLUNG
AUSGEGEBEN.

MeTkn ¢ nHbopMaLmelt o npofdykTe  [Npedynpexnatolias 3TMKeTKa
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TOBapHasa HakanHas

SCULPFUN 620

-

PYKOBOACTBO WHYpP NuUTaHWs  KabenbHbI  [No3numoHMpytoLlas
KOMMIIEeKT nnaHka*2
NasepHble KOMMOHEHTI o ’ “ . \
apantep OUKM KanubposouHass  USB-¢neluka
bymara

Cbopka Mo ocn Z 1.,“ “1 TTY
™ =
PacxomHble  MpaBuTENb Habop YposeHb
BazoBas chopka Cbopka nasepHoro p JHCTPYMEHTOB

. MaTtepuarnsbl
KPOHLUTEVHA
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3 [ToHnMaHne MalwunH

CTPYKTYpa BHELWHero snuaga rpoaykKra KHonka nopbema KOnoHHbI

Kntoyu ons rpaBupoOBKM

NHOWMKATOPHbIE NaMrbl

|—]O3I/ILJ,I/IOHI/IpyPOLLI,aF| MaHKa
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Kabenb ons nookoueHms K
KoMMbloTEPY

Kniou-apgantep
BblkntouaTens nuTaHms
BbixogHoW nHTEpdenc
NHTepdenc nutaHms
NHTepdenc ons akceccyapos

[Togbem no ocn Z




OnncaHne MHOMKATOPHOM Nnammbl

MHponkaTopHas namna
nIeHTuduKauma

Bcerpga BkntoueHo

TpVI LIBETOBbIX COCTOAHUA MH,D,VIK&TOpHOﬁ J1aMMoOYKun

LiBeT uHaukaTopa

CocTosiHWe ycTpoicTaa

CrnnowHoM 3eMeHbll  commmm— MalunHa HaxoaWTCs B PEXUME OXUIAHUS.
CnnolwHo 6enbiit CocTosiHMe cKynbnTypbl
Cn/owWHOM KpacHblV  cr——

BepxHuit n HXHWIN Npepen CpaﬁaTblBaHM5
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I'IapaMepr| N TEXHUYECKNE XapPaKTePUCTUKN nsnenna

MoppobHble napameTpbl G20

MouyHocTb nasepa 20w
JnuHa BonHbI 1064nm
BxogHble napameTpbl 24VDC 7A
Ob6nacTb rpaBMPOBKHK 150*150mm
CKopoCTb MapKMPOBKM <10000mm/s

CncTeMa nogaepKKu

Android /i0S / iPad / Windows / macOS / compatible with lightburn

CepTndukaLms CE/ROHS/FCC/FDA
Cnocob nogknoveHus WIFI / USB
Pabouas TeMnepatypa 10-30°C

CucrteMa oxnaxgeHus

MonynpoBOLHMK + BO3AYLUHOE OXNaXgeHue

MeTog npeasapuTenbHOro NPOCMoTPa

MpsiMOYronbHUK + NpeaBapUTENbHbIN MPOCMOTP KOHTYpa

MoponepxunBaeMble popMaTbl pannos SVG / DXF/ JPG / PNG / BMP
Pa3smep uspenus 330*250*418mm
Bec uspenus 6.9KG
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4 Mcnonb3ysa MalmnHy

El c6opka cramka

1 4

CHUMUTE OMOPHYIO MIIUTY U CTOMKY, 3aTEM 3aTAHUTE

YETblPE BMHTA NAEYHbIM KTIOYOM.

3akpenuTte coefuHUTENbHbIV BNOK Ha
KOMOHHE, 3aTSIHYB BUHTbI BPYYHY!O.
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38erl'll/lTe Jla3ep Ha MOHTa>XHOM bnoke,

180

3aTAHYB BMHTbI BPYYHYIHO.

cnonbays ABa YPOBHS, OTPEryNnpyinTe
YCTaHOBOYHbIE BUHTbI B HUKHEN YacTu
nasepa, YTobbl OH OCTaBancs B
rOPU30HTaNbHOM MOSTOXKEH M
OTHOCWTENBHO OMOPHOM NNACTUHBI.



Moaknounte pasbeM NuTaHus, kabenb Nepenavn
[aHHbIX MO OcK Z, fiBa afanTepa 1 NopT Ans kabens
nepepayn gaHHbix Ha G20.

A CHymuTe 3aWATHBIN KOXYX N1a3€PHOM
rONOBKK, NOAKMOUMTE Kabenb nepefaym
[aHHBIX K KOMMbIOTEPY W HaXXMKUTe KHOMKY
nuTaHKs, YTobbl BKNIOYWTL YCTPOMCTBO.
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M Vicronbzosarme nporpaMMHoro obecneuenuns ons NMK/MobUNbHbIX MPUNOXKEHUI

PCnporpamMmHoe

obecneyeHne-SGD Laser

SGD Laser — 310 6becnnaTHoe nporpamMmHoe obecnedeHune, npegoctarnsemoe komnaxunert SCULPFUN cneumansHo ons
MX Na3ePHbIX NPaBUPOBasbHbIX CTAHKOB C raflbBaHOMETPUYECKMM OaTUNKOM, No3sonsiollee ncnonobzosats 100% mx
dyHKUMoHanbHocTK. SGD Laser HacToATENbHO PEKOMEHAYETCS B KAUECTBE NPeANoYTUTENBHOIO Bbibopa.

s im te i,

QR code

I'IpMMeanme. lcmonb3oBaHue CpencTB yrnpaBneHna nnmn perynmpoBokK, HE YKa3aHHbIX B JaHHOM ONOKYMEHTE, a
TaKXXe BbIMOJIHEHME NMpOoLenyp, He YKa3aHHbIX B JaHHOM NOKYMEHTE, MOXET MPUBECTN K ONMaCHOMY o6nyueHvuo.
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NHcTpykuma no ncnonssosaHuio G20 Ha MK

4 Windows Driver Installer for USB-Serial Devices

[ - & @ @ & g
Cypress USB-Serial Driver Installer

Setup wil guide you through the instalation of Cypress
USB-Serial Driver.

Itis recommended that you close al other appicabons:

Setup. pdst
relevant rystem fles wihout heving b0 reboot your
eomputer.

Chck bt i continue..

Pak

Mext > Cancel

Iweview

1. Insa paboTbl ¢ cuctemamum Windows TpebyeTcs ycTaHoBKa AparnBepoB. OTKpoTe npunaraemsiit
USB-HakonuTtens, HanauTe dain "CypressDriverlnstallerexe’, nsaxapl LENKHUTE MO HeMy, YTOObI 3aMyCTUTb,

¥ 3aBepLUnTe YCTaHOBKY ApaiBepoB.

2. OTkpoitte USB-HakonuTens, Hanamute nporpaMMHoe obecneverre SGD Laser 1 3aBeplLUMTe YCTAaHOBKY.

CypressDriverinst

aller
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o = e m 3 = A ) Paosition (mn
Undo Recover  Contour Array Group UnGroup Align Flip merge o
£ FrontPage | Untilelorzr % | +

0 scuLPEUN

[ &open |\

Mz - June 22

3. BkntounTe G20 1 nogkniounTe kabenb nepefayn faHHbIX K KOMMbOTEPY.

4. OTkpoiiTe NporpamMmHoe obecneveHre SGD LASER 1 HaxxMmnTe KHOMKY «HOBbIN», UTOBbI CO3aTh HOBbIM XONCT.
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BeeneHune B ocHoBHOM MHTepdeic. Ob3op.

SGD Laser

U

k|
ndo  Recover

CocTosiHne nogKntoYeHmnsa MallnHbI

B

Select

>

Hand

T

Text

&

Paint

=

Image

(]
Code

03]

Gallery

]

Vactor

E 3
30 Relief

o

£ FrontPage Untitlelorzr * % t

MaHenb UHCTPYMEHTOB

Xonct

30 Glass

= Fo0%s + 1 &

Device connected
LUs3

Object List Hide Lock
&
&
o

@ Edjpg
@ #2png
@ M2ivg

e 8 8

[MaHenb OTO6pa)KeHMFI cnoes

MaHenb HacTpoek MapKMPOBKM

Settings
Marking mode  Flat marking ~
Manual Z-ax @ 10 L) I

(] Turn on facus light [] Select Marking [ Red light cutline
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=] c B
Unda ARc Array
@ Front Page

Salect

g

Hand

T

Text

&

Paint *

=]

Imaga
-
Code *

Gallary

Veotor

o
30 Glass

« =3251

EE]

SGD Laser

6796 o

Plcturmatiribute

Contrast 0.00
—O

brightress 0.00
_

Accuracy 400
—0

Invart

madel Original image

Sastings

Marking mede  Flat marking

Matarial Eco-Friandly Papee
pawr(]

S—
Fracuasncy (kHz)
-0
Dat time 200
Marking times 1

Pass

[ Tum on focws light ) Select Marking | Red light outline.

5. Micnonbays 61ubnnoTeky pecypcoB B kKayecTBe NpuMepa, BblbepuTe pecypc 1 nepeTalmTe ero Ha XoncT.
6. lMpu HeOOXOAMMOCTM OTPErynMpyiiTe pasMep MaTepuana 1 CBOMCTBa M3obpaxeHus. (B BekTopHoM rpaguke

HET NaHenn perynMpoBKM CBOMCTB M306paxeHus.)

7. YcTaHoBUTE napaMeTpPbl MapKepa, BKto4Yad MOLWHOCTb, CKOPOCTb 1 BpeMmd Cpa6aTbIBaHMﬂ TOYKWU, B

3aBMCUMOCTM OT BbIOPaHHOIO MaTepuana.
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Accuracy 400

Original image v

Settings
S Marking mode  Fiat marking -
\ Material Eco-Friendly Paper v
" p o powar() =
—O
[ H‘KW\\‘ S Frequency (kHz} 30
-0
. - -
E Dot time 200 us

\ Marking tlimes 1 Pass
] Turn on focus light | ] Select Marking (] Red light outline

8. HaxxmunTe KHOMKY GOKYCUPOBKM U OTperynMpylhTe BbICOTY CTaHKa B COOTBETCTBMK C BYMSA TOUKaMK

POKYCHPOBKM /151 MX BbipaBHMBaHUs. (Mpu rpaBMpPOBKe MaTepuasnos PasHo BbICOTbI TpebyeTcs
NnoBTOPHas GOKYCUPOBKa.)
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ACTUrazy 400
—0

Invart

medel Original image

Sattings

Marking mode  Flat marking ~
Material Eco-Friencly Paper
perwer{ic) ]
S ————
Fraquancy [kHz) £
-0
o H = Dot time w00 us
Marking times 1 pass (Preview effect)

\, Turn an facus fight [ Sslect Marking [ fed light nurk/

9. HaxxmuTe «peaBapuTenibHbIi MPOCMOTPY», UTOObI MOATBEPANTL NOMOXKeHMe A pe3bbbl. Bbl MoxeTe
OTPEerynMpoBaTh NonoxeHne obbekTa pe3bbbl MK pasMep y3opa.

10. Mocne Toro, Kak Bce ByaeT NOATBEPXKAEHO MPAaBUIbHO, HaXMUTE «OTMETUTbY, UTOObI HayaTb Pe3bOy.
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PC-LightBurn

LightBurn — 370 npodeccroHansHoe nporpaMmmHoe obecneyeHve 45 rpaBvpoBasbHbIX CTAHKOB C MHOTOMeTHeN
nctopwmeit. ns pabotsl ¢ G20 TpebyeTcs Bepcus LightBurn Pro (nnaTHoe nporpaMMHoe obecrnevenue), KoTopas
npennaraeT 30-AHEBHbIN GecnnaTHbIN NPobHbIN Nnepuon. OTckaHmpyinTe QR-kog, uTobbl 3arpy3nTs LightBurn.

{0

[ns ynobctea paboTtbl ¢ G20 pekoMeHAyeTCs MCNOb30BaTb NadepHblit Lieneykadatens SGD
Laser. Ecnu Bam HeobxoamMo ncnonb3osaTs Lightburn, otckanvpyiite QR-koa ons nonyyeHums
NOAPOBHBIX UHCTPYKLMIA.
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Mcnonb3oBaHne MobUIbHbIX I'IpMJ'IO)KGHMVI

©

560 Laser

Software interface

Mocne nogkmovermsa G20 k nazepy SGD MOXHO MPUCTYNaTh K CO34aHMI0 paboyero KOHTeHTa.
Ona nonyyeHuns nogpobHo nHPopmMaumm o pabote ¢ G20 ans 0bpaboTkm MaTepranos ¢ MOMOLLbIO

nporpaMMHoro obecneyeHus, noxanyncra, oTckaHupyte QR-kop.

I'IpMMeuaHme. icnonb3oBaHue CpedcTB ynpaBneHna nnn peryinmpoBokK, He YKa3aHHbIX B JaHHOM NOKYMEHTE,
a TaKXe BbINoJIHEHME Npouenyp, He YKa3aHHbIX B JaHHOM LOKYMEHTE, MOXET MPUBECTN K ONMaCHOMY

obnyyeHmto.
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OcHOoBHble NPUHLMMbI PaboTbl MOBUIIBHOrO MPUIOXEHNS

Android

SCULPFUN G20 12934

TR Conneced without @ =

intarmas

Awailable networks

Internet may not be available

If you want to connect to this netwark
without interme! ACCeSS, You can connect
only this time or you can set your phone
1o always connect to it even if internet
st available.

Cannect only this time /

Digconnect

T Miaemi RAFF &

s ga -

1. OTckaHnpyite QR-koa, uTobbl 3arpy3uTsb npunoxenve "SGD Laser": Bknounte G20.

2. MopkntoumTtecs K Wi-Fi G20:

- MopakntounTecsk K "Sculpfun-G20 XXXX", ucnonsays napons 12345678,

- OcTaBaifTechb Ha cBsi3W: BblbepuTe "Beerna noaxnoyeHo".

3. B npunoxeHun: BoramTe B rnasHbIN MHTepdelic 1 BblbepuTe ‘TlofKnoueHne yCTpocTBa' B

HaCTpOWKax.
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Start creating

Camera

My Projects

o 0

Alburr

Contrast brightness 1

yscale | [ BlackBwhit
e )

niieasa -

el Process settings

Process material
FProcessing times

power(%)

® — )

B frequencylkHz)
O
Dotting time{us)
=)

oFl

- =
i Canced /I

R A3T%8

Eco-Friendl -~

&0

#
(]Y @0

:

4. Co3paite HOBbIN daiin 1 BbibepuTe McxodHbIN MaTepuan. Mbl Byaem ncrnonb3oBatb 6UBANOTEKY UCXOAHBIX

MaTepunasioB B NPUNOXKEHUMN.

5. HacTpoiiTe pa3Mep UCXOLHOro MaTepuana v CBOMCTBa M30bpaxeHus. MIaMeHWTe pasMep UCXOQHOTO

MaTepwuana 1 CBOMCTBa M306paxeHnst No Mepe HeobXxoaMMOCTH.
6. YcTaHOBUTE NapameTpbl Mapkepa:

- BbibepuTe napameTpbl MapKepa B 3aBUCMMOCTM OT MaTepurana, Takme Kak MOLWHOCTb U CKOPOCTb.
- Mocne HacTpoiiku HaxxmuTe «[aneey.
(MpuMeyaHue: B pacTpoBbIx paitnax MOXXHO HAaCTPOUTb TONTbKO BPEMsi pacTPOBOro M306paXeHUs, B TO BpeMs
KaK B BEKTOPHbIX paiiniax MOXHO YCTaHOBUTb CKOPOCTb M Apyrue napameTpbl.)
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e Processing settings e focus

Press the device's marking Button to start!

file name:  untitledss

Focusing...
2 axls (mm: t 3 i Please press the device's buttons to focus
' manually!
«< «»

7. Perynuposka ¢okyca nasepa:

- HaxkmMute KHOMKy GOKYCMPOBKM.

- OTperynupyiTe BbICOTY CTaHKa [0 TeX NOp, NOKa [Be TOUKM GOKYCMPOBKM HE COBMAaLyT.
(MpuMedaHme: MNpu rpaBUPOBKE MaTePManoB Pas3HOM BbICOTbI HEOOXOAMMO NMOBTOPHO
OTperynmpoBaTh GOKyC CTaHKa.)
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M7 AEa - T A% Mmi7esa BT A%

e Processing settings e Preview

Press the device's marking button to start!

aS*

=
file name: untitled55

Previewing...
Preview the marking position and size of the

2 axis (mm); 1 5 i pattern

8. HaxkmuTe «[MpensapuTenbHblii MpOCMOTPY, YTOObI MOATBEPAMTb MECTO MPABUPOBKU:
- CTaHoK 0T06pa3nT 06nacTb rfPaBMPOBKM Ha 0ObeKTE.

- [Mpn HeobXoAMMOCTH OTperynupyTe NONOXeHWe rpaBMpPyeMOro obbekTa Unn
pa3Mep rpaBMpyemMoro puUcyHka.
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MNiTAaa « %A%

e Processing settings

Press the device's marking button to start!

file name: untitled55

7 axis (mm); 1 5 l

MBS a - LS Ea kY

Processing status

Processing...

Dan't move your device! Do nat pracess unattended!
Do nat lock the screan o put the application in the

background, atherwise it may cause the device to
disconnact and cause abnormal processing)

o «T»

9. Korga Bce byneT rotoro, HaxmuTe KHomky «ObpaboTaTtby, U G20 HaUHET NPOLLECC FPaBUPOBKM.
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1] MaTtepuanbl a5 pe3bbbl pa3HbiX pasMepoB

- ObpaboTka MaTepnanoB MasnbiX pa3mMepoB + ObpaboTka KpynHorabapuTHbIX MaTepuanos
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7] perynnposka ¢pokyca

- Perynuposka pokyca

Mpun KaxnoM nepexofe Ha MaTepunan
Pa3HOM TONWMHbLI HEOBXOAVMO 3aHOBO
OKYCMPOBATLCA.

OTkpoNnTe KHOMKY GOKYCUPOBKYK B
nporpamMMe Uan NPUNOXKEHUN Ha BalleM
KoMnbtoTepe.

OTperynupyite ¢oKyCvpPOBKY BBEPX UV
BHM3, NMOKa KPacCHble 1 CUHWE CBETOBbIE
TOYKM He COBMafyT.

Kak TonbKo CBETOBbIE TOYKM COBMAAYT,
dOKycHpoBKa 3aBepLUeHa, 1 Bbl MOXeTe
npucTynaTh K pesbbe.
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ﬂBbICTpoe Nno3nMUMOHUPOBaAHUE C UCTMOJTIb3OBAaHUEM KPEMNMEXXHbIX 3/TEMEHTOB

. |/|CI'IOJ‘Ib3yIZTe 3aXMMbI O19 MaTepnalos, YTOOBI 6bICTpO No3NUMOHNPOBATb
MaTepuanbl,

YTO NMOMOXET BaM Ka)K,D,bIﬁ pas3 pasMellaTb MaTepunarbl B O4HOM 1 TOM Xe
MecCTe.
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E USB-kntou

- M3BneueHune USB-kntoya 3abnoKkMpyeT yCTPOMCTBO, NpefoTBpallas ero UCrofb3oBaHWe AETbMU MW OPYTUMU
NULAMUK; A1 KOPPEKTHOM paboTbl ero HeobxoaMMOo BCTaBWUTb 0OPATHO.
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5] TpebyeTca ucnonbzosaHue ¢ RA PRO MAX (npopaeTtcst oThenbHO).

+ Vlcnonb3oBaHue naTpoHa:

200

- Mcnonbayiite ponuku:

Ona nonyyeHuns 6onee noapobHbIX
WMHCTPYKLUMIA NO Mcnonb3oBaHuio G20
1 MOBOPOTHOIO MaTPOHa,
noxanymncra, otckaHnpymnte QR-kog
HIKE.




5 TexHnueckoe obcnyxmBaHne N peMOHT 0bopyL0BaHMS

1. [Nocne AAUTENbHOMO MCMONB30BAHMS TMH3a MOXET 3arps3HUTLCS. [TpoTHUpPaiTe eé MArkMM MaTepmnanoMm, HanpuMmep, candeTkom.

(MpuMevaHue: He ncnonbayiTe CIVPT UK Opyrue YMCTALLME CPeacTea.)

2. [Mpu MCNonb30BaHUM MW XpaHeHUN YCTPOMCTBa CriefuTe 3a TeM, UToBbl MOCTOPOHHVE NPEAMETLI He Nonafany B BepxHee

BEHTUNALMOHHOE OTBEPCTHE, TaK KaK 3TO MOXET MOBJTNATbL Ha pa60Ty yCTpOPICTBa.
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6 Ycnosusi rapaHTmuu

+ B 1O Mepe, B KakoW 3TO paspelleHO 3aKOHOM, aHHas rapaHTus SBNSETCS eGMHCTBEHHOM Y UCKITIOYUTENBHOWM 1 3aMEHSET BCe
Lpyrue sBHble, NopasyMeBaeMble UM YCTaHOBIEHHbIE 3aKOHOM rapaHTum (Bktouas nobyto rapaHTUio HasHaueH s, He3aBNCKUMO OT
TOro, NPefycMOTPEHa OHA 3aKOHOM WU UHBIM 06Pa3oM), BKITIOUas, MOMUMO NMPOYero, obylo OTBETCTBEHHOCTb 3a TOBapb,
npefHasHaueHHble A5 KOHKPETHOro ucnonb3osarus. Kpome Toro, Sculpfun He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a Mlobble CryyaliHble,
crneumarnbHble, KOCBEeHHbIe UKW nocieayLme yobiTkm (KOTopble MOryT BO3HWUKHYTh B Pe3yssTaTte UCTOb30BaHNs, HEMPaBUIbHOMO
MCMOMb30BAHMS, HEUCNONBb30BAHUS MU AedEKTOB NPOLYKLIMM).

+ [NoTpebutenu obs3aHbl CO30aTh PE3EPBHYIO KOMUIO BCEX BaXHbIX [aHHbIX Nepes obpalleHVeM 3a rapaHTUMHLIM 0BCNY)KMBAHWNEM.
[aHHble MoryT 6bITb NOTEPsiHBI BO BPEMSt TEXHUYECKOrO 0OCNY>MBaHMS, €CIN 3aMEHSIOTCS feTanu nnv oOHOBNSIOTCS BepCUn
nporpamMMHoro obecnevueHns NpoaykTa; Sculpfun He NpefoCTaBASET YCyrn PE3EPBHOrO KOMMPOBaHMA UMK BOCCTAHOBMNEHUS LaHHbIX.
+ [apaHTWIHBIN CPOK Ha BCKO MalLMHY U KNOUYeBble KOMMOHEHTbI COCTABAET OAMH rof, @ rapaHTUMHbBINA CPOK Ha GYHKLUMOHASbHbIE
KOMMOHEHTbI — TPW MecsiLa. fapaHTUitHoe 0By XMBaHWe OCTYMHO C AaTbl NOMyYeHMUs.

+ [ns noBbix 3aMEHEHHbIX UM OTPEMOHTUPOBAHHbIX M3aenuii Sculpfun NpefoCTaBUT OCTaBLUMIACA rapaHTUIAHBIM CPOK
opurnHanbHoro nsnenus unu 30-4HeBHbIV rapaHTUIMHBIN CPOK Nocne 3aMeHbl. + Korga notpebutenn obpauatotes B Sculpfun 3a
rapaHTUMHBIM 0BCNYXMBaHWEM NPOAYKLIMN, MPOLAHHOM 3a NpefenaMu MaTepnkoBoro Kutas, fetanu, npofaHHble B APYrux CTpaHax
N pernoHax, He MoryT ObITb BO3BpalleHbl B Sculpfun ons rapaHTUitHOro o6cnyxmMBaHNsS U3-3a 3aKOHOAATENbHBIX HOPM, MOSTIOXKEHWNIA O
6e30MnacHoOCTU, TapUPOB, TEXHONOT UM PEMOHTA M HaNMuMs 3anacHbIx YacTeit. [oaTomy Sculpfun MOXeT NpefoCcTaBUTb TOMNBKO
OorpaHWYeHHoe rapaHTuinHoe obcnyxuBaHue. MNoTpebuTtenn 3a NpefenamMun MaTepukoBoro Kntas, He3aBucMMO OT TOrO,
pPacnpoCTPaHSAETCA N rapaHTUs Ha NPOAYKT, JOMKHbI 0OPaLLaThCs 3a FapaHTUIMHBIM OBCNYXMBaAHWEM Yepe3 aBTOPU30BAHHbIE KaHaslbl
B CTpaHe NPOUCXOXKIAEHNS U HECTWN Pacxofdbl Ha OCMOTpP 1 06paboTky. Ecnu aTa cTpaHa BBOAWT AOMNOMHUTENbHbIE Tapubbl B
OTHOLLIEHWN CTPaHbI-NoyYaTens, 3T Pacxofbl HeceT NoTpebuTens. MNMoTpebutenu, obpallatolmecs 3a rapaHTUNHBIM 0OCNYXMBaHMEM
HenocpeacTeeHHO B Sculpfun, Takke MOryT NPeaNPUHATL aHaNorMyHble AerCTBUS.
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+ OuctpubbloTopsbl MOryT npofasaTh Npogykumio Sculpfun notpebutensm 3a npegenamun MateprkoBoro Kutas. Ecnn
ONCTPUObBIOTOP NpeanaraeT JOMOMHUTENbHbIE YCNYTW, OTNMYaIOWMECS OT YCIIOBUIA LaHHON rapaHTUK, Takmne ycnyru
[LeNCTBUTENbHbI TOMBKO B PErMOHE, rae ANCTPUDOBLIOTOP NPOAaeT NPOAYKLMIO, U HE MOKPbIBAIOTCS AaHHOW rapaHTnei.

+ KauecTBo 06paboTku TECHO CBA3AHO C AEVCTBUSIMM NOMb30BATENS, UCMOMb3YyeMbIMM MaTepuanamMu 1 yCrosmsmMmn obpaboTku.

N
MpuMeyaHre: HecaHKkUMOHNpPOBaHHas pa3dbopka obopyLoBaHMUSA CTPOro
3anpeweHa. Ecnu Bbl pazbepeTe obopynoBaHune 6e3 pyKoBOACTBA
odunuymansHoro cotpyaHmnka SCULPFUN, Bbl aHHyNnMpyeTe rapaHTuio 1 byaete
HEeCTW BCE PUCKM, CBA3aHHbIe C pa3bopkor obopyLoBaHMS.

/
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7 I'Iocnenpo,u,a»(Hoe O6Cﬂy)KVIBaHMe N OTKa3 OT OTBETCTBEHHOCTHU

[Nocnen poLaXHOe Ecnn y Bac BO3HUKHYT Kakve-n1bo Bonpockl no nosody G20, noxanyicTa, CBHKUTECH C HAMW, U Mbl

obcnyxmnpaHve OTBETVM BaM B KpaTUawiLLIvie CPOKU.

IneKTpoHHas nouTa: support@sculpfun.com

OTKa3 OT OTBETCTBEHHOCTM

+ [laHHoe mn3penve npefcTaBnseT cobo nasepHbli MapKUPOBOYHBIN CTaHOK. [1ns NonyyYeHMs NONHOro PYKOBOACTBA NOMb30BaTeNs,
a TakKe NOCNefHNX MHCTRYKLMIM NO 3KCNyaTaLmm 1 NpesynpexaeHnin, noxanymncTa, otckaHnpymte QR-kop Ha ynakoske. Bes
MHOOpPMaLMs B [LaHHOM PyKOBOACTBE Obifna TljaTensHo nposepeHa. Ecnu Bbl 0bHapy»xuTe kakne-nnmbo owmbkm GopMaTpoBaHus
WM HETOYHOCTH, MOXANYNCTa, CBSHKMUTECH C HaMW. JTiobble TeXHNYECKMe yCOBEPLLEHCTBOBaHNS n3aenus OyLyT BHECEHb! B HOBOE
PYKOBOACTBO 6€3 NpefBapUTENbHOIO YBEAOMIIEHNS.

+ B cnyyae BO3HMKHOBEHMA NPOBNEM UAN HEMCNPaBHOCTEM NPU UCMONb30BaHUM U3AENNS, NOXaNyicTa, NPefoCcTaBbTe Npu
obpalleHnn B cnyxby NoALEPKKN KIMEHTOB MCXOAHbIN dain MapKMpOBKM, NapaMeTpbl KOHGUIypaLmMK NCMONb3YEMOro
nporpaMMHoro obecneyeHns Ans MapKMpoBKUY, MHPOPMaLMIO 06 onepaLMoHHON cucTeMe, BUAEO NPOLIECCa MapKMPOBKM U
noLlaroBble MHCTPYKLMK MO akcnnyaTtaummn. bes atot nHdopmaumm komnanmna SCULPFUN MOXeT He MMeTb BO3MOXHOCTH
CBOEBPEMEHHO MPEAOCTaBUTL BaM METOAbI YCTPAHEHNS HENONaA0K ¥ MOCNenpoLaxHoe obcnyxmBaHue.

+ Komnanust SCULPFUN He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a Ntobble YObITKYM, BO3HMKLLNE B pe3ynsTaTe HecobnioaeHms nonb3oBaTenem
MONOXEHWI [LAHHOTO PYKOBOACTBA MPW MCMONb30BaHUM n3fenus. MNonb3osaTenu He fOMKHbI pa3bupaTh CTaHOK 6e3 MOMOLLM HaLLmX
TEXHMYECKMX cneLnanncToB. Jllobble yObITKM, BO3HUKLLIME B pe3ynsraTe 3TOro, HEeCET NOoMb30BaTeNb.

KomnaHwmsa SCULPFUN ocTaBnsieT 3a coboi NpaBo TONKOBaTb HACTOSALLMIA OKYMEHT, HO 06a3aHa cobnofaTe NPUMEHUMbIE 3aKOHbI K
npaswuna. SCULPFUN Takke ocTaBnsieT 3a coboi NpaBo 0OHOBNATL, M3MEHATL MW NpeKpallaTh AeNCTBNE HACTOSLLMX YCNOBUIA B
noboe Bpems 6e3 NpeABapUTENLHOIO YBELOMIEHNS.
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1 Informacgdes de seguranga (Leitura obrigatéria)

1. Apos iniciar a gravagao a laser, ndo mova nenhum equipamento, pois isso pode fazer com que a maquina pare de funcionar devido ao
mecanismo de autoprote¢do ou até mesmo afetar o resultado final da gravagao, removendo o objeto. Para mover o equipamento ou o
objeto a ser gravado, faga-o antes ou depois da gravacdo. Ndo mova nenhum equipamento ou objeto durante a operagao do laser.

2. Menores de idade devem operar este produto sob a supervisdo e assisténcia de um adulto.

3. Quando o equipamento estiver ligado, ndo desmonte nenhuma parte da maquina para evitar contato acidental com a fonte de alimen-
tagdo. N&o toque em areas com componentes eletrénicos com as maos ou outras ferramentas.

4. A maquina ndo deve ser deixada sem supervisdo durante a operagao.

5. Durante a gravacao a laser, use éculos de protecdo para evitar danos a visdo causados pelo contato direto com o ponto do laser.

6. Os usudrios devem cumprir as leis e regulamentos do pais/regido onde o equipamento estd localizado (onde é utilizado), aderir a ética
profissional e atentar-se as obrigacdes de seguranca. E estritamente proibido usar nossos produtos ou equipamentos para quaisquer fins
ilegais. Nossa empresa ndo se responsabiliza por quaisquer responsabilidades legais decorrentes de violagdes.

7. Caso ocorra 0 seguinte, interrompa o uso do produto e desconecte-o imediatamente da tomada:

O usuario sentir cheiro de queimado vindo da maquina.

O usuario perceber uma chama aberta sendo produzida pelo material de entalhe.

O usudrio perceber que os componentes internos deste produto estdo danificados.

Este produto parou de funcionar inesperadamente.

Este produto estd apresentando ruidos incomuns ou luzes brilhantes que nunca ocorreram antes.

8. Cuidado — o uso de controles ou ajustes, ou a execugdo de procedimentos diferentes dos especificados neste manual, pode resultar
em exposi¢do perigosa a radiagdo.

9. Etiquetas de Adverténcia e Instrucdes

10. As etiquetas de adverténcia e instrugdes G20 devem ser afixadas em locais onde possam ocorrer riscos, antes ou durante a operagao.
Se uma etiqueta estiver danificada ou perdida, substitua-a imediatamente. Vocé pode usar o modelo abaixo para copiar e imprimir a
etiqueta necessaria. (Observagdo: Mostre a etiqueta de seguranca do produto e sua localizagdo conforme mostrado na imagem abaixo.)
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O SCULPFUN

YEAR OF MANUFACTURE: 2026

G20

Product Model: G20

Maximum Output: 20W o

Wavelength: 1064nm H::l.r

Engraving Size: 150*150mm =
Input Power: 24V 7A

THIS PRODUCT COMPLIES WITH 21 CFR
1040.10 AND 1040.11 EXCEPT FOR
DEVIATIONS PURSUANT TO LASER

NOTICE NO. 56,DATED FEBRUARY 21,2023

(€ FE€ £ RoHS

sculpfun.com
E-mail : support@sculpfun.com
Room 401, Building 13, No. 140, Guanlan
Avenue, Sihe Communi
Fucheng Street, Longhua Disf
Shenzhen City, China

LASER APERTURE-AVOID EXPOSURE LASER

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO RADIATION IS EMITTED FROM THIS APERTURE

DIRECT OR SCATTERED RADIATION

-DANGER-CLASS 4 -AVOID EYE OR SKIN LASEROFFNUNG - VORSICHT VOR
VISIBLE AND INVISIBLE ~ EXPOSURE TO DIRECT LASERSTRAHLUNG VERMEIDEN! AUS DIESER

LASER RADIATION OR SCATTERED A

D Esan] OFFNUNG WIRD LASERSTRAHLUNG
AUSGEGEBEN.
Etiquetas de informacdes Etiqueta de adverténcia

do produto
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lista de embalagem

cabo de pacote Barra de

alimentacéo de cabos  posicionamento*2

dongle oculos de Papel de pen drive

proteco calibragdo USB
Conjunto do eixo Z -
kit de Nivel

Conjunto de base Conjunto de Consumivels  governante ferramentas

suporte a laser

Componentes de laser

i
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3 Entendendo as Maquinas

Estrutura da aparéncia do produto Botédo de elevagao da coluna

Chave de gravagao

luzes indicadoras

Barra de posicionamento
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Cabo de conexao para computador

Dongle

Interruptor de alimentacéo
Interface de saida
Interface de alimentacéo
Interface de acessérios

Elevagdo do eixo Z




