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	1高低温恒湿试验
	料号
	品名规格
	试验项目
	高温、低温、恒湿试验
	检测设备
	恒温恒湿试验箱
	测试数量
	检验标准
	1.金属表面镀层无脱落、裂痕、起皱等不良；非金属部分不能有变色、裂痕、变形、脱胶等现象。
	试验名称
	试验项目
	要求
	试验方法
	结果判定
	高温试验
	温度（℃）
	试验样品温度时间（h）
	试验持续时间（h）
	恢复时间（h）
	75±3
	1
	2
	1
	b) 试验后放置常温1小时，进行常规检验。
	合格
	低温试验
	温度（℃）
	试验样品温度时间（h）
	试验持续时间（h）
	恢复时间（h）
	-40±3
	1
	2
	1
	b) 试验后放置常温1小时，进行常规检验。
	合格
	恒定湿热试验
	温度（℃）
	相对湿度（%）
	试验持续时间（h）
	恢复时间（h）
	+40±3
	90-95
	21
	1
	b) 试验后放置常温1小时，进行常规检验。
	合格
	检验员：陆晓君            审核：王洪坤                    批准：肖添
	2自由跌落测试
	料号
	品名规格
	试验项目
	自由跌落测试
	检测设备
	1米高桌面
	测试数量
	检验标准
	1.在1米高跌落，产品无脱落、裂痕、等不良，外观无变形等现象。 
	试验名称
	试验项目
	要求
	试验方法
	结果判定
	自由跌落测试
	正反面跌落2次
	合格
	检验员：陆晓君            审核：王洪坤                    批准：肖添
	3盐雾试验
	料号
	品名规格
	试验项目
	验雾试验
	检测设备
	验雾测试机
	测试数量
	检验标准
	1.金属表面镀层无脱落；外观无生锈、腐蚀、氧化等不良现象。
	试验名称
	试验项目
	要求
	试验方法
	结果判定
	盐雾试验
	6.测试时间：
	40-60g/1kg
	1.0±0.01kgf㎡
	6.5-7.2
	1.0-2.0ml/80c/h。
	35±1℃
	47±1℃
	24H
	b) 将被测件放入盐雾试验机，放置24小时。试验后用清水冲洗，目测被测件外观，进行常规检验。
	合格
	检验员：陆晓君            审核：王洪坤                    批准：肖添

