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1. Introduccion

Estimado/a cliente:

Agradecemos su adquisicion de nuestra maquina de grabado laser. Este aparato representa un producto avanzado que
combina luz, maquinaria y electricidad. Para aprovechar al maximo el equipo y asegurar su correcto mantenimiento, le
recomendamos leer detenidamente el manual del usuario y seguir sus instrucciones paso a paso.

Descargo de responsabilidad

La responsabilidad de cualquier pérdida derivada de un uso inadecuado o el no seguimiento de las instrucciones del
manual del usuario recae en el individuo. La interpretacion final del manual de usuario pertenece a nuestra empresa, y
nos reservamos el derecho de modificar cualquier informacién, datos, detalles técnicos, etc. en el manual.

2. Declaracion de seguridad
Precauciones de seguridad

* Es importante tener en cuenta que el procesamiento laser puede implicar riesgos, por lo tanto, se recomienda a los
usuarios evaluar cuidadosamente si el objeto a procesar es adecuado para trabajar con laser.

* Es imprescindible cumplir con las leyes y regulaciones locales respecto al objeto que se procesa y las emisiones
generadas.

* Esta maquina esta equipada con un laser de clase IV, el cual emite radiacion laser de alta potencia y puede dar lugar
a las siguientes situaciones:

(1) Ignicién de materiales inflamables circundantes;

(2) Durante el procesamiento laser, se pueden producir otras radiaciones y gases toxicos y nocivos, dependiendo del
objeto que se procesa;

(3) La exposicion directa a la radiacion laser puede causar dafios al cuerpo humano. Es necesario contar con equipos
contra incendios en el area de trabajo y se debe evitar apilar materiales inflamables y explosivos cerca del banco de
trabajo o la maquina. Asimismo, es importante mantener una adecuada ventilacion.

*Ademas, el entorno en el que se ubica la maquina debe estar seco, sin contaminantes, vibraciones, corrientes
eléctricas fuertes, campos magnéticos intensos y otras interferencias. La temperatura ambiente de trabajo debe
oscilar entre 5-30 °C, y la humedad relativa del ambiente de trabajo debe situarse entre 35-65%.

* El voltaje de funcionamiento de la maquina es AC100-240V.

* Es fundamental mantener una supervision constante durante el funcionamiento de la maquina. Antes de iniciar
cualquier actividad, es necesario apagar completamente la energia para evitar cualquier problema imprevisto. En caso
de que se presente una situacion anormal, se debe interrumpir de inmediato la energia y abordar la situacion de
manera adecuada.

* Se prohibe de manera estricta colocar objetos reflectantes o difusos en la maquina que no sean necesarios para su
funcionamiento. Esto se hace con el objetivo de evitar la reflexion del laser en el cuerpo humano o en materiales
inflamables.

* Es necesario mantener la maquina alejada de equipos eléctricos que sean sensibles a interferencias electromagnéti-
cas, ya que esto puede ocasionar interferencias electromagnéticas en dichos equipos.

* Esta totalmente prohibido que personas no profesionales desmonten el grabador laser debido a los posibles peligros,
como la presencia de alto voltaje, dentro de la maquina.

. Advertencia

1. Queda estrictamente prohibido exponer organismos vivos a la emisiéon del laser producida por la maquina de grabado
laser. Esto se indica claramente con una sefal de advertencia amarilla en el puerto correspondiente.

2. Las personas que sean fotosensibles tienen prohibido utilizar o acercarse al grabador laser debido a los posibles
efectos adversos que esto puede tener en su salud.

3. Durante el uso de la maquina de grabado laser, tanto el operador como cualquier persona en las proximidades deben
utilizar gafas de seguridad laser. Es imprescindible no operar la maquina laser sin el uso de dichas gafas. Nuestra
magquina incluye un par de gafas de seguridad laser. Si desea adquirir gafas adicionales, estas deben ofrecer proteccion
para longitudes de onda entre 400-445 nm (+-5 nm), tener un didmetro exterior de +5 y cumplir con un nivel minimo de
clasificaciéon L5.

4. Durante el funcionamiento de la maquina de grabado laser, es crucial que el usuario esté atento y no la deje
desatendida para evitar cualquier riesgo de ignicion del material que se esta grabando. Es recomendable ubicar la
magquina en un area que sea resistente al fuego y garantizar una adecuada ventilacion. Se sugiere tener un extintor de
incendios cercano en caso de situaciones de emergencia.

5. Es importante garantizar que no haya materiales inflamables en las proximidades de la maquina de grabado laser. Se
recomienda colocar una mesa de trabajo en forma de panal debajo de la maquina como medida adicional de seguridad.
6. Al utilizar el grabador laser, es fundamental contar con suficiente espacio alrededor de la maquina. El proceso de
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grabado de ciertos materiales puede generar humo, por lo que se recomienda contar con un sistema de escape
especializado para garantizar una adecuada ventilacion y eliminacion del humo.

7. Es crucial no tocar ni el rayo laser ni el objeto en proceso mientras la maquina de grabado laser esté en funciona-
miento, ya que esto podria resultar en lesiones graves o la reflexion del rayo. Asimismo, se debe evitar tocar el radiador,
ya que puede estar caliente debido al funcionamiento continuo o reciente detencién de la maquina de grabado laser. 8.
Es necesario que los nifios o adolescentes, especialmente aquellos menores de 14 afios, no utilicen la maquina de
grabado laser de forma individual. Siempre deben ser supervisados por un adulto responsable durante su uso.

9. La temperatura de funcionamiento de la maquina es de 5 °F a 86 °F (-15 °C a 30 °C).

10. Durante el proceso de grabado con laser, existe un riesgo potencial de incendio. Por lo tanto, es esencial que la
maquina de grabado laser esté bajo la supervision de un operador experto mientras esta en funcionamiento para
controlar cualquier accidente que pueda ocurrir.

11. Nuestra maquina de grabado laser cuenta con un sensor de llama integrado para proporcionar un nivel adicional de
seguridad. Sin embargo, es importante tener en cuenta que no ofrecemos ninguna garantia, ya sea explicita o implicita,
en cuanto a la disponibilidad o funcionalidad del sensor de llama.

3. Diagrama

1. Eje X trasero

. Eje Y izquierdo con escala

. Eje Y derecho

. Conjunto del eje X

. Médulo laser

. Eje X frontal con escala

. Caja de control

. Entrada de la bomba de aire (Nota: La bomba de aire se vende por
separado.) : = =
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4. Especificaciones

9. Puerto Type-C
10. Puerto DC

11. Ranura para tarjeta TF
12. Interruptor de encendido

Potencia del laser ™™ | 12W
Dimensiones del producto 547x573x227 mm

Dimensiones del paquete 590x330x130 mm

Peso neto 2.7kg |2.8 kg
Longitud de onda 445 £ 5nm

Potencia eléctrica 60W

Adaptador de alimentacién

AC 100—-240 V (entrada), DC 12 V 5 A (salida)

Area de grabado

360 x 360 mm

Velocidad de grabado

10.000 mm/s

Método de transmision de datos

conexion WiFi, conexion por cable Type-C

Tamafo del punto laser

0,05 x 0,07 mm

0.06x0.08 mm

Precision de grabado

0,01 mm

Materiales compatibles

espejado), ceramica, etc.

papel, bambu, madera, tela, metal (no brillante), acrilico, plastico, cuero, pan, fruta, vidrio (no

Sistemas compatibles

Windows, macOS, Android, i0S

Software compatible

LaserGRBL, LightBurn, MKSLaser (app movil)

Formatos de archivo compatibles

JPEG, BMP, GIF, PLT, PNG, DXF

Angulo de alarma por inclinacién

15+5°

Vida atil del laser

>10.000 horas

5. Contenido del paquete

Eje Y izquierdo con escala*1

E=——2:>»

% '

Eje Y derecho*1

Médulo de control frontal con escala*1

Eje X trasero*1

=

Conjunto del eje X*1

& =l

i

Tornillos M5*30 mm*5

Conjunto de varilla lisa con
acoplamiento *1

oo

Tornillos M5*16 mm*5

o

Tornillos M5*10 mm con

p—

[

Llave hexagonal de 2,5 mm*1

arandela*3 Adaptador de corriente*1 Gafas de proteccién*1 Llave hexagonal de 3,0 mm*!
=
@ @
Laser*1 Cable de datos*1 Tablero de madera*2

Tarjeta TF*1
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5 @ —

Manual de usuario*1 Lector de tarjetas*1 Abrazaderas para cable*2 Bridas*2

6. Guia de montaje

Paso 1: Toma el eje Y izquierdo con escala, el eje Y derecho y el médulo de control frontal con escala.
Ensamblalos como se muestra en la imagen y fija firmemente los tres médulos utilizando tornillos
M5x30 y M5x16.
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Eje Y izquierdo con escala Eje Y derecho
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Paso 2: Instala el eje X trasero.
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=
- Paso 3: Inserta el conjunto del eje X en la ranura correspondiente y fijalo firmemente con tornillos M5x10 con arandela.
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Paso 4: Instala el conjunto de la varilla lisa (insértala desde el lado del eje X trasero).

(1) Empuja el conjunto del eje X hasta la parte inferior del eje X trasero, coloca la varilla lisa en su posicion y desliza los
acoplamientos de ambos extremos para conectarlos a la maquina.

(2) Una vez instalados los acoplamientos, apriétalos firmemente con una llave hexagonal de 2,5 mm.

Nota: Aplica la fuerza suficiente para garantizar un ajuste seguro.

i e
e
Nl

I Eje X trasero o

(1) Instalar el (2) Instalar el
acoplamiento con acoplamiento con
holgura reservada ajuste firme




Paso 5: Conecte respectivamente el interruptor de limite del eje Y, el cable del motor del eje Y, el cable del
motor del eje X y el bloque de terminales del interruptor de limite del eje X.

- -
-
-
-
—
-

Paso 6: Asegura el cableado.

J
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Paso 7: Instalacion del médulo laser

(1) Desliza el médulo laser en la placa deslizante.

(2) Aprieta el tornillo manual para fijar el médulo laser.
(3) Conecta el cable al médulo laser.
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Paso 8: Enfoque

(1) Gire la lenglieta de enfoque en sentido horario hasta la posicién inferior.

(2) Afloje la tuerca del modulo laser en sentido horario y baje el laser hasta que la lengiieta de enfoque toque el objeto
impreso.

(3) Apriete la tuerca del moédulo laser en sentido antihorario y retraiga la lengiieta de enfoque.

© © ©

P |o] [J0® WL

l W ?—\ NI
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Paso 9: Conecta el conector de alimentacion DC y el cable de datos a sus respectivos puertos, conecta los otros extremos
al ordenador y, a continuacion, enciende el interruptor de alimentacion.
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7. Funciones y operaciones

Componentes

Funciones

Resolucion de problemas

Puerto USB

Funcién: permite la conexién con el
PC para el control del dispositivo y la
transmision de datos.

Instala el controlador USB.

Entrada de alimentacion
DC

Sistema de alimentacion estable que
garantiza el funcionamiento continuo
del dispositivo.

Comprueba si el indicador luminoso funciona
correctamente o sustituye la fuente de alimentacién
por otra en buen estado.

Ranura para tarjeta TF

Inserta la tarjeta TF y controla el
grabado mediante la app mévil MKS.

1. Comprueba que la tarjeta TF funcione
correctamente.

2. Si el problema persiste, contacta con el
servicio de atencién al cliente.

Interruptor de
encendido

Control de encendido con un solo
toque; el indicador luminoso se
enciende tras el arranque para
mostrar el estado.

Comprueba el indicador luminoso o sustituye la
fuente de alimentacion.

Sensor de inclinacién

Detecta el angulo de inclinacion de la
maquina. Si supera 15 = 5°, se activa la
alarmay la maquina se detiene
automaticamente.

Asegurate de que la inclinacion no supere
los 15°.

Interruptores de limite

Detienen el movimiento del médulo
laser al alcanzar la posicion de origen
deleje XoY.

1. Comprueba si los cables estan en
cortocircuito o circuito abierto.

2. Verifica que los interruptores no estén
atascados ni obstruidos.

Wi-Fi integrado

Permite la conexion inalambrica con
el teléfono mévil mediante la app
MKS.

1. Activa la WLAN del teléfono y comprueba si
se detecta la red Wi-Fi del dispositivo.

2. Conéctate ala red y confirma que la conexidn
sea correcta.

3. Abre la app MKS y verifica la conexion con el
dispositivo.

4. Si el problema persiste, contacta con el
servicio de atencion al cliente.
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8. Controlador

Métodos de descarga

1. Descargue el controlador desde el siguiente enlace.
https://mecpow.com/pages/driver-files

@ mecoow e s 5o ramt R

Help Center 1

Download Center

User Manual

Drriver Files

Laser Software

Firmware Download

APP User Manual

2.Poéngase en contacto con el servicio de atencion al cliente para obtener el archivo del controlador.
Nota:

El controlador para usuarios de Mac es compatible con 0S X 10.9a 0S X 10.15y 0S X 11.0 (Big Sur) y superior.
El controlador para usuarios de Linux es compatible con sistemas de 32 y 64 bits.
Encienda la mdquina y conéctela a su computadora a través del cable USB antes de iniciar el controlador.

Instalacion

Para usuarios de Windows:

1. Abra el controlador descargado.

2. Haga clic en "INSTALL".

3. Haga clic en "OK" cuando el controlador se haya instalado correctamente.

ﬁ;: erSetup(X64 .

Device Driver Install / UnlInstall

select INF (CH341SER . INF vl

WCH .CN
INSTALL |__ USB-SERIAL CH348

|__ 82/11/2823, 3.8.2023.62
% UNINSTALL

HELP

CH341SER_Windows

Para usuarios de Mac:
1. Abra las instrucciones.
2. Abra el controlador descargado y siga las instrucciones para instalarlo.
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i i CH34xVCPDriver.dmg CH34xVCPDriver.pkg

CH34X_DRV_INSTAL_INSTRUCTIONS

Para usuarios de Linux:
1. Abra el archivo README.
2. Abra el archivo - driver, y siga el "README" para instalarlo.

README driver

9. Control mediante software de ordenador

Conecte la maquina de grabado con el software en tiempo real a través del cable USB. Durante el funcionamiento,
puede iniciar o detener la maquina de grabado a través del panel de control.

Laser GRBL

Es un software gratuito de cédigo abierto que admite computadoras con Windows. Descarguelo desde:
http://lasergrbl.com/download/

2. Abre el software, selecciona «COM» y «115200», y haz clic en

1. Instalelo. «Connect».

& LaserGRBL v7.12.0
% Grbl [ Archivo A Generate @ C
w— COM Baudios| 115200 " 3
Archivo 5]
Progreso L

install
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3. Haga clic en "Abrir archivo” para seleccionar
el archivo de grabado.

i3 LaserGRBL v7.12.0

I % Grbl [A Archivo A Generate @ (
COM COM3 Baudios 115200 W
Archivo —| B
Progreso 1 4 ©

IQSimpleLaser 1.1h ['$* for help]
@ [¥5G:Mode=AP: SSDI=MECPON_7400: IP=1.

5. (1) Selecciona la velocidad de grabado (consulta
la tabla de parametros).

(2) Selecciona «Laser Mode»: «M4» para grabado y
«M3» para corte

(3) Configura la potencia del laser (1000 es la
potencia maxima).

(4) Ajusta el tamafio del grabado.

(5) Haz clic en «Createn.

4. Seleccione el modo de grabado y haga clic en
"Siguiente”.

. Importar Imagen Rastenzada

FParimetros Vista previa Original

Bedinengioner  Suavizeds (MY Bicubic)

Escala do grizes Fromedio sisple
Frille
Contraste

Blancos
(7] e
Herramients de conversifn

O Lines & Lines

() 1hit BW Ditharing

(O Vaotorizer! (EXPERTMENTAL]

O Lines ountral

() Passthrongh

Line To Line Options

Birsceidn  Horizental

Cididd  6.000 (31 Liness/on o
[T Vista Frovia do linans

Imagen objetivo
¥elocidad

Engraving Speed 3000

mm/min =

Opciones de Laser

Laser Modal M4 — Dymamic Power
S-MIN o
S-MAX 400

@18

0. 0%
40. 0%

Tamafio de Imagen v Posiciton [mm]

[[] Tamafio Automltico 300 DPI
Tamafio W 41.3 H 47.7 [=3
Inicieo X 0.0 Y 0.0 S5O

EICencelar

6. Haga clic en "Framing" para obtener una vista previa del rango de grabado y ajustar la posicién

de grabado.

2 — -

wr

%

B

K

R

)

¥Iaa

sl-_-lll|1dlllllgl'l|Izdlllizs

7. Haga clic en "Ejecutar programa” para comenzar a grabar.

@ LaserGRBL v7.120

8 Grbl [ Archivo A Generate @C
COM COM3 Baudios 115200 W
Archivo  120jpg =]
- ' +[0]
M7 f

@ simpletaser 1.1h ['$° for help]

@ [5G:Mode=AP: SSDI=MECPON_7480: IP=1
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LightBurn

Es un software profesional de pago compatible con computadoras MAC, Linux y Windows. Descarguelo
desde: https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial.

1. Instalelo. 2. Abra el software y haga clic en "Encontrar mi laser".

a Dispositivos - LightBurn 1.6.03 ? >

Su lista de dispositivos

LightBurn-v1.6.03

[Encontrar mi léser] Crear manualmente LightBurn Bridge Importar

Predeterminar Editar Quitar Exportar
Import Preferences OK [ Cancel
i NI |

3. Seleccione su dispositivo y haga clic en "Agregar dispositivo”.

£ Asistente de descubrimiento de dispositivos - LightBurn 1.6.03 X a Asistente de descubrimiento de dispositivos - LightBurn 1.6.03

sitivo esté conectado a través de USB y

Informacion del dispositivo  Tipo Connectic

Buscaremos los dispositivos conectados

[[GRBL (360mm x 360mm) at— (6~ Serial/USB||

ntentaremos detectar los que reconozcam

/}'

A\

Go Back Cancel

4. Asigne un nombre a su dispositivo e ingrese las 5. Seleccione "Delante izquierda” como
longitudes del eje X y el eje Y, luego haga clic en origen de su laser y haga clic en "Next".
"Next".

Nombre: Mecpow X3S
Longitud del eje X: 360 mm

X
Longitud del eje Y: 360 mm
? % & a Asistente de nuevo dispositivo
€ i i it Ty ; . F
B Asistente de nuevo dispositivo ¢Dénde estd el origen de su laser?
(¢Dénde estd X0, Y0?)
(Como le gustaria llamarlo?
(51 tiene mas de uno, use esto para distinguirlos)
Mecpow X3S o 2o p—
Detras izquierda () (U Detras derecha
lDeIante izquierda I’[i:} Delante derecha
iCuales son las dimensiones del drea de //’
trabajo?
(Las longitudes, en mm, de los ejes X e Y de su laser) w (Establecer “inicio” automdtico de su laser al arrancar?
gitud del eje -||| gitud del eje Y mm
ro— Cacel

Go Back [Agregar dispositivo” Cancel
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6. Haga clic en "Finish”. 7.Seleccione Mecpow X3S y haga clic en "OK".

? X a Dispositivos - LightBurn 1.6.03 ? X
Su lista de dispositivos
&« a Asistente de nuevo dispositivo ‘ MECPDW X3S
‘ g GRBL | GCode
Eso es todo, has terminado. Aqui tiene un resumen: /‘
ot reL (§ serial/uss
Mecpow X3S
360 mm X 360mm, origen en parte frontal izquierda
Haga clic en "Finalizar” para agregar el nuevo GRBL - Serial/USB
dispositivo. 410mm x 400mm, origin at front left, home on startup
Encontrar mi léser Crear manualmente LightBurn Bridge Importar
Predeterminar Editar Quitar Exportar
|&| Cancel Import Preferences | OK | Cancel
8. Haga clic en "Editar” - "Ajustes” y configure la unidad en "mm/min”, luego haga clic en
n n
OK". B Ajustes - LightBur 1.603 oy
Pantella Grofices
™ lndo principiante (interfaz mis simlel Calided de curve il Alte |

q cighttum - Lighteium 1603
Archive Editar Herramientas Organizar Laser Tools Ventana Idioma Ayuda

ﬂbﬂe Deshaces

W jzar ] portapapeles del sistema
o [nvertir la direccion del zoom de la rueda del ratdn

© Hghiiitar suavizado de contorno imds iemto, pero bonitol
™ Renderizado [leno (més lento)

(1 @ Rehacer ® Redice Wotion (slower) & Yostrar cursor de linea a pantalla completa
1 [7 seleccionar toda Cite ® [Jsar fondo oscuro ® pstrar la rotacitn habiliteda en la ventana principal
17 inwertir sefeccién Cirl+Shift+! 0 Yostrar las etiquetas de loz botones de la paleta @ Show cylinder correction énable on main window
: 100 ofe Cortar CurleX @ Ignorar las formas fuera de limites =i es posible & Show work area center cross
1, @ Copinr CalsC Pantalla
g " B Duplicar CuisD v unidades Tamano del icono de la barra de herramientas [ ] Normal  Tamafio de fuentell Defanlt
b B Feger Cirte {inidades/Custricutas
'J i :rﬂ:?!ulugar e Better for C02/galvo Ve jor pars dicdo Contraste de cuadriculs Contraste bajo
E ol C:elve:‘.i.'a'uu ChlreiiC O m/s Espaciade visual de cuadricula 10.00 H
AR g _i Pulgadas/s utgadas/min Distancia de acoplaniento de cuadricula 100 H
iaheiel } Pulgadas/mn/seg () Pulgadas/m/min Tolerancia de seleccidn de-clies (pizeles) 3.0 :
Cortar ritss seleccisnadas con tolerancia Distancia d= acoplemiento de chjeto [pixeles) 10.0 :
Uinir sutomaticamente farmas selecconadas A+l Aeoplamiento
Diptimizar formias ssleccionadas Alt+Shife+D ®@ Acoglar a obietos © Acoplar & la cusdricula
Eliminar duplicados Al D
Saiaccianae it st Ajustes de  Incrementos de movimiento de forma . = N 2
S s et el _ Brchive Ctrl-Flecha: LOM0S Flecha: 5. 0000 Mayiis-Flecha: 20. 0000 %
a5 farmas en la capa de conts actual Sistema de capturs de cémara Resolucidn de la cimara Vists de cimara
conterida ) Sistema de captura predeterninado Predeterminada _| En blanco y negro
Sefect shapies semaller than selected © Sistens de conara personalizade 0 4 todo calor
Opcianes de imagen ' O Girar capturas 90 grados
0 +—
e Ajustes del dispositive
ﬁ Ajustes de la maquina

9. Seleccione "Coordenadas absolutas” en la seccién
"Empezar desde” y luego seleccione el circulo en la esquina

inferior izquierda en la seccion "Origen del trabajo”.

Ready

. Detener

I I Pausar
[]Harco {:}Ha.rco

anicio

o Habilitar rotacidn

Ir al origen

Guardar GCode

).’:..fi-::

Ejecutar GCode

Fmpezar desdei Coordenadas absolutas

_—

(Origen del trabajo

o Cortar grificos seleccionados

lisar origen de seleccitn

H : i3
*#=llostrar (ltina posicidn

o (ptimizar ruta de corte

Dispositivos COM3

Loser  Movimiento  Control de ctmara  Texto variable

Ajustes de optimizacion

v illecpow X3S o

I =

10.Haga clic en "Archivo” - "Importar”
para importar el archivo de grabado.

Archivo Editar Herramientas Organizar Laser Tools

[ Nuevo Ctrl+N
&1 New Window
Proyectos recientes ¥
P Abrir Ctrl+O
Mostrar notas Ctrl+Alt+N
A Guardar Ctrl+S
R Guardar come Ctrl+Shift+S
F Guardar GCode Alt+Shift+L
(3 Exportar Alt+X
Preferences d
Bundles ’
Q Print (black only) Ctrl+P
Q Print (keep colors) Ctrl+Shift=P
Guardar mapa de bits procesado
Guardar captura de fondo
B salir Ctrl+Q
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)
- 11. Puede modificar el tamafio del grabado en la 12. Seleccione el modo de grabado y establezca los

parte superior de la interfaz después de importar el parametros operativos para el grabado o corte por laser.
(Los parametros de funcionamiento recomendados para

archivo.
grabar o cortar diferentes materiales se enumeran en la

£ LightBurn - LightBurn 16,03 siguiente seccion).

Archivo Editar Herramientas Organizar Laser Tools Ventana Idic

GOHE 0@ +REE +RPRLPIe L ok 21 BAT Cortes/Capas

Yo # Capa Modo Vel/Pot.  Resultado Mostrar Air

[COOBE  Imagen 20000/600 © % /El .2

Pos X205.000 % mm _}Anchura 130.987 $'mm| 100. 000 %

Pos Y200.000 #mn | Altura128.341 fam|100.000 %%

gl 0 20 40 '/" 80 100 120 140 160 180 200 -
’ 406 »
g 3H0 (

Color de la capa Velocidad (mm/m)] 2000%

Cuenta de pasada -m‘ tencia mixima (%) \‘fg_tl.DU:
Intervalo (sm} 0. 100} Potencis minima (%) 200

13. Haga clic en "Marco” para obtener una vista previa del rango de grabado y ajuste la posicion de
grabado, luego haga clic en "Iniciar” para comenzar a grabar.

Ready )
IIPausar ‘ .Detener ’Iniciar
[] Marco (:} Marco Guardar GCode Ejecutar GCode
ﬁlnicic Ir al origen Empezar desde: Coordenadas absolutas

™ Habilitar rotacidn 3 :
Origen del trabajo

®0 Cortar grdficos seleccionados

W Usar origen de seleccion ~4-Mostrar ultima posicién

o Optimizar ruta de corte Ajustes de optimizacion

Dispositivos COM3 obl Mecpow X3S

Laser Movimiento Control de cémara Texto variable
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10. Control mediante aplicacion movil y tarjeta TF

MKSLaser es una aplicacién movil gratuita compatible con dispositivos Android e iOS.

Descarga de la App

Escanee el cédigo QR y descarguela.

Conexion Wi-Fi

Activa la funcién Wi-Fi del teléfono y conéctate a «<Mecpow_**».
Nombre Wi-Fi: Mecpow_***++*

Contrasena Wi-Fi: 12345678

Notas:

1. ***%ky eg una combinacién aleatoria de nimeros que varia seguin la maquina.

2. Para una sefal estable, se recomienda conectar el teléfono al Wi-Fi de la maquina antes de insertar la tarjeta TF.
3. La app requiere el uso de la tarjeta TF; la carga del archivo fallara si no estd insertada.

Conexién mediante la app MKSlaser

1. Abre la app MKSlaser. 2. Pulsa el icono correspondientec9.

é \ Home @

Q&

Creation Control

7\/\ N | 7
e ) —

/7 | N

Material Graving

-64-



3. Introduce la direccion IP. 192.168.4.1 4. Pulsa «Connect».

12:114 2 FC <51
<{ Home Connect
[ e | [——
l[P Address IP Address
192.168.4.1 | 192.168.4.1

Search Laser Search Laser

5. Cuando «Connect» cambie a «Disconnected», la conexion Wi-Fi se habra realizado correctamente.

llll ‘é} m.

|

17:499

< Home Connect

IP Address
[' 192.168.4.1

Disconnect

Introduccidn a las funciones de control
Pulsa el botén Control para acceder a la pagina de control y utilizar las siguientes funciones:

LR 5] 18:03 4

17:58 ¥
Home
® & Back Control

X: coordenadas del eje X

@
X Y S X Y .
Y coorder'madas de.l ejeY ’
S: potencia de salida del cabezal laser

LN

@ 3 H B q I> —————> Control del movimiento de los ejes X e Y
N

o o S m et ——> Control de la velocidad de movimiento

Tmm m 80mm ———> Control de la distancia de cada desplazamiento

> Volver al origen

@ N\ | 7
_/i\_ > Establecer la posicién actual como origen
> Activar el laser
Maiaral g @ 9 = Il ——> Activar la asistencia de aire
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Introduccion a las funciones de creacion
(1) Vuelve a la pagina de inicio y pulsa «Creacién»

para acceder a la pagina de creacion.

18:04 ¢ ROy &

{ Back Creation

———— S Pincel
| > Borrador

> Camara

Clear Text Next
Album

s =) e —> Dibujo

(3) Mejora la imagen con las funciones indicadas a
continuacion.

Una vez finalizada la edicion, pulsa la flecha hacia la
derecha para pasar a la pagina de configuracién de
parametros.

18:24 9 . gD
£ Back Style

s seen  ower

~200%

160%

(2) Pulsa el icono Camara / Album / Dibujo
para importar una imagen.

18:24 4 o gD

£ Home Creation

(4) Configura el nombre del archivo, tamaiio,
velocidad de trabajo y potencia del laser.

18:24 - g

£ Back Params Setting

A\
Y

B File Name L Size
DLC32001

20 -
Work Speed

A Laser Power
1000 mimjmin
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ES
- (5) Pulsa el icono de flechas en cruz y mueve el

cabezal laser hasta el punto inicial deseado.

18:24 w2 ED

< Back Params Setting
g - ~ N

| Fi
DLC32001 ne 39 ¥ 43

Work Speed A Laser Power

& 3 #

(7) Vuelve a la pagina de configuracion de
parametros y pulsa el icono de encuadre para
comprobar el area de grabado.

18:24 w = gD

£ Back Params Setting

DLC32001 ﬂﬂ mm

@ Work Speed A lLaser Pow
mm,‘mln 0 1000
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(6) Pulsa el icono de ubicacién para posicionar

el laser.

18:03 4 ELRC 45 |

< Back Control

X R
0.0 0.0

Amm

@ 0 #* &

(8) Pulsa el icono de grabado para cargar el
archivo y comenzar el proceso de grabado.

18:24 w2 ED

£ Back Params Setting

E File Name .L Size
DL032001 ﬂam mm

@ Wark Speed A Laser Power
mfmin Cl 1000




ES
(9) Pulsa «Confirmar». (10) Pulsa «Confirmar». -

Tips

Upload su
nov

(11) Accede a la pagina de grabado.

18:26 4 uil = €

< Graving

0 1.88%

DLC32001.nc
¥ 17.200 Y 4500

E 100% S 100%
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Para obtener informacion detallada sobre el uso de la aplicacion MKSLaser, consulte la
informacion de la tarjeta TF o descargue el manual de usuario visitando el siguiente enlace o
escaneando el cddigo QR que aparece a continuacion.

-center

L]

L
L4 il L]

L]
*e
. . L L
L & 8888 a8 L

" o 8 @ sesess e L L

Help Center

FAQ: Download Center

Installation User Manual

Download Center Driver Files

Firmware Download

APP User Manual

MKSlaser APP Instructions for Mecpow laser Engravers
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11. Parametros de funcionamiento recomendados

X3S (7 W)
Modo Materiales Potencia (%) Velocidad (mm/min) Nota
Madera 70 2000
Bambu 70 2000
Grabado Cuero 80 2000
Carton 70 2500
Acrilico negro 70 2000
Metal anodizado 80 1500
Tela 60 2000
Tablero de dlamo de 2 mm 100 200 1 pasada
Tablero de dlamo de 3 mm 100 150 1 pasada
Corte Carton 100 300
Cuero 100 300
Tela 100 700
Acrilico negro de 3 mm 100 100 3 pasadas
X3S (12W)
Modo Materiales Potencia (%) Velocidad (mm/min) | Nota

Madera 50 3000

Bambu 50 3000

Cuero 60 3500

Grabado

Carton 50 3500

Acrilico negro 50 4000

Metal anodizado 60 3000

Tela 40 4000
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X3S (12W)

Modus Materialien Leistung (%) Gesc(:];v;i/r;:ﬂi;g;keit Nota
Madera de tilo de 6 mm 100 130 1 pasada
Madera de tilo de 8 mm 100 100 1 pasada
Madera de tilo de 10 mm 100 90 1 pasada
Madera de tilo de 12 mm 100 100 2 pasadas
Madera de tilo de 15 mm 100 100 3 pasadas
Tablero de dlamo de 3 mm 100 300 1 pasada
Corte Tablero de dlamo de 6 mm 100 100 2 pasadas
Tablero de dlamo de 7 mm 100 50 2 pasadas
Carton 100 400
Cuero 100 600
Tela 100 1000
Acrilico negro de 3 mm 100 100 1 pasada
Acrilico negro de 10 mm 100 100 4 pasadas
Nota:

1. Todos los datos de corte de 12 W se obtuvieron con el laser conectado a una bomba de aire.
2. La potenciay velocidad de grabado anteriores son solo para referencia; los valores reales prevaleceran

12. Resolucion de problemas

1. ¢Por qué el grabador laser X3S no responde tras encenderlo?

Causa: No hay alimentacion eléctrica.

Solucién: Comprueba la toma de corriente, el interruptor y el conector de alimentacién de la maquina para asegurarte de que hay
suministro eléctrico normal.

2. ¢Por qué la maquina no se conecta al ordenador?

Causas:

a) El cable USB no estéa conectado.

b) El controlador no se ha instalado correctamente.

c¢) Otras circunstancias excepcionales.

Soluciones:

a) Verifica que ambos extremos del cable USB estén correctamente conectados al ordenador y a la maquina. Ten en cuenta que algunos
puertos USB frontales de ordenadores de sobremesa pueden no funcionar; utiliza los puertos traseros.

b) Completa la instalacion del controlador siguiendo las instrucciones de funcionamiento. Si, tras la instalacion, el ordenador reconoce el
dispositivo como un puerto serie, la conexidn de hardware es correcta.

c) Desconecta el cable USB y la alimentacion. Mantén el dispositivo completamente apagado durante 5 segundos y vuelve a conectarlo.

3. ¢Por qué la app mévil no responde al conectarse a la maquina?

Causas:

a) Conexion Wi-Fi incorrecta.

b) Problemas de compatibilidad.

Soluciones:

a) Comprueba que la direccién IP sea correcta (192.168.4.1) y verifica de nuevo la conexién Wi-Fi. Consulta el manual de
usuario de la app para mas detalles.

b) En teléfonos de reciente lanzamiento o tras actualizaciones del sistema, pueden producirse problemas de compatibilidad.
En ese caso, contacta con el servicio de atencidn al cliente y facilita una captura de pantalla de la configuracién del teléfono
para recibir asistencia técnica rapida.

-71-



4. ;Por qué el grabado es tenue o no aparece?

Causas:

a) Enfoque incorrecto.

b) Profundidad de grabado insuficiente.

¢) Velocidad de imagen.

d) Colocacion del objeto.

Soluciones:

a) Consulta el manual de usuario para ajustar el enfoque con precision.

b) Suele deberse a una velocidad excesiva o a un tiempo de quemado insuficiente. Consulta la seccion de parametros de
grabado y reajusta la configuracién.

¢) Las imagenes importadas deben ser nitidas. Las lineas demasiado finas o los colores muy claros afectan directamente a la
calidad del grabado.

d) El objeto esta colocado en angulo. Dado que la distancia focal del laser es fija, el objeto debe colocarse plano y paralelo al
cuerpo de la maquina. De lo contrario, la distancia focal sera incorrecta y el grabado resultara defectuoso.

Para obtener mas preguntas y respuestas, consulte el siguiente enlace o escanee el cédigo QR que aparece a
continuacion.
https://mecpow.com/pages/faq

13. Declaracion de cumplimiento

c € Este producto cumple con los estandares de la Comunidad Europea (UE).

Este simbolo indica que el producto es reciclable.

producto debe enviarse a instalaciones de recogida selectiva para la recuperacién y el

E Este simbolo indica que el producto no debe eliminarse como residuo doméstico. El
reciclaje de aparatos eléctricos y electrénicos.
—
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